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TexHUYEeCKU AaHHU
MoLlHocT

(Bepecua 110 B
YecToTa Ha BbpTEHE
(NpaseH xoa)
YectoTa Ha BbpTeHe Makc.'

1350 - 3550 06/MUH
4400 o6/MuH

HaknoHeHO NonoXkeHue 0°-47°
AbnbounHa Ha psasaHe npu 0° 0-75 MM
IObnbounHa Ha pssaHe npu 45° 0-56 MM
Pasmepu Ha pexkeLlunsa AUCK 210x2,4x30 Mm
Terno 0,2 Kr
Knac Ha 3almTeHocT g/l

' MaKkcumasHa Bb3HUKBaLLa YecToTa Ha BbpTEHE MNpH
HeunsnpasHa efIeKTPOHUKaA.

YKazaHuTe U300paxkeHna ce HamupaTt B MHOroe3ny-
HOTO PbKOBOACTBO MO 0OCNyXBaHETO.

CumBonu

BHuMaHue, onacHocT!

Hocerte cpeacrtsa 3a npezanassaHe Ha cnyxal

HoceTe 3allMTHM ounna.

[MpoyeTeTe PpbHKOBOACTBOTO U yKasaHuATal

®
©

1 UsnonsysaHe no npeaHasHauyeHUETO
MallunHWTe ca NpeaHasHa4YeHu 3a pAsaHe Ha AbpBo,
AbpBeCHONOA0OHM MaTepuanu, rMncoBO U LLEMEHTHO
CBbp3aHu BNaKHECTU MaTepuani, a CbLLO Taka U Ha
nnactMacu. C npeanaranute ot Festool cneunanHu
pexeLln AUCKOoBe 3a allyMUHWIA MaLLnHUTE MorarT [a
Ce M3Mon3Bar 1 3a pAsaHe Ha anyMuHuin. Morar aa ce
npunarar camMo pexeLLm ANCKOBE CbC CneaHuTe daH-
HW: AMaMETbP Ha pexxeLuma Auck 160 MM; LUMpoYrHa
Ha pAsaHe 2,4 MM Z10 2,6 MM; OTBOp 3a crinodka 20
MM; fedenMHa Ha OCHOBHMA AUCK MakcumanHo 1,8
MM; NOAXOoAALWM 3a YecToTa Ha BbpTeHe 4o 5000
06/MWH. He 1anonssaite LWNMPOBBYHM AUCKOBE.
EneKtpuueckute UHCTpyMeHT Ha Festool morat aa
6bAaaT MOHTMpaHU camo KbM paboTHa maca, npea-
BMAEHa 3a Ta3u uen ot Festool. [py MOHTUpaHe
KbM Zpyra unmM caMoCToATeNHo napadoteHa padoTHa
Maca eneKTPUUYECKHUAT MHCTPYMEHT MOXe [a CTaHe
HecurypeH ToBa Aa AoBeAe A0 TEXKM 3MOMOMYKH.
MoTpebuTenaT HOCH OTFTOBOPHOCT 3a LLEeTH
& M HewacTHU cnyyau, cTaHanu nopaau
M3nosi3aBaHe He No npejaHasHa4YeHUeTo.

2 YKasaHua 3a 6esonacHocT
21 06w yKaszaHuA 3a 6e3onacHa paboTa

BHUMAHMUE! lMpouyeTeTe BHMMATEJIHO
BCUYKM yKa3aHus 3a 6esonacHoCT U npepynpex-
AeHusa. HecnasBaHeTo Ha ropecnoHaTuTe ykasa-
HWS M NpeaynpexaeHns Moxe fa AoBene 40 TOKOB
yZap, noxap u/vnm Texxku TpaBMu.
CbxpaHsBaWTe BCMYKM YKasaHUA 3a besonacHa
pabota u pbKoBOAcTBa, 32 Aa MoXe B 6baeLa
npu HY)KAA Aa ce KOHCynTupare ¢ TaX.
N3non3BaHmaT No-[0y TEPMUH «eNeKTPOUHCTPY-
MEHT» Ce 0THACS [10 3aXpaHBaHM OT efleKTpuyecka-
Ta Mpexa efleKTPOMHCTPYMeHTH (CbC 3axpaHBaly,
kaben) v [0 3axpaHBaHM OT akyMysiaTopHa baTtepus
eNleKTPOUHCTPYMeHTU (6e3 3axpaHBaLy kaben).

1) Pa6oTHO MACTO

a) MoaabpraiiTe pabOTHOTO CHU MACTO UMCTO W
noapenAeHo. 5e3rnopAabKbT M HEAOCTaT bYHOTO
OCBET/IeHHe Morar Aa CrOMOrHar 3a Bb3HUKBaHETO
Ha TpyAoBa 3/10M10/TyKa.

6) He paboTeTe c eneKTPOMHCTPYMeHTa B cpeaa C
noBULLIEHa ONMacHOCT OT Bb3HUKBaHe Ha eKcno-
3uA, B 6NM30CT 4O NecHo3ananuMU TEUHOCTH,
rasoBe UK Npaxoo6pasHu MaTepuanu. /1o Bpenve
Ha paborta B e/IEKTDOMHCTRYMEHTHUTE CE OTAENAT UC-
KDW, KOUTO MoOraT Ja Bb3riaMeHAT npaxoobpasHu
marepmain Win rapm.

B) IpbMTe Aeuau cTpaHWUYHU nUUa Ha 6esonacHo
pa3cTofiHWe, AOKaTO paboTUTe C eNEeKTPOUH-
CTPYyMeHTa. AKO BHMMAaHHETO Bu 64 OTKITIOHEHO,
MOXe fa 3arybuTe KOHTPOMa HaA €/TeKTPOMHCTPY-
MEHTa.

r) He octaBAnTe eneKTPUYECKUA UHCTPYMEHT He
6e3 Hapgsop. OcTaBeTe e/IeKTPHYECKMA MHCTDYMEHT
yaK cresl Kato paBOoTHMA MHCTDYMEHT Cripe Halmb/F
HO Aa ce ABWKM.

Il) BesonacHocT npu paboTa C eNeKTPUYECcKU TOK
a) LllencembT Ha eNneKTPOUHCTpYMeHTa TpAbBa aa

e noaxoAdL 3a NON3BaHUA KOHTaKT. B HUKaKbB
cnyyan He ce AOMNYyCKa U3MEHAHEe Ha KOHCTPYK-
LMATa Ha Wencena. Korato paboTtute cbe 3aHy-
NneHu eneKkTpoypeau, He U3non3BanTe agantepu
3a wencena. [10/138aHeTO Ha OPHIMHasTHW LLErncesim
M KOHTaKT HaMasiaBa PHCKa OT Bb3HUKBaHe Ha
TOKOB yAap.

6) WUsbareaite gonupa Ha TAnoto Bu fo 3asemeHu
Tena, Hanp. Tpb6U, OTONAUTENHU YypPeau, NeLum
M xnaaunHuuuW. Koraro TA/oto BU e 3aseMeHo,
PHCKBT OT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yAap € Mo-roJiAM.

B) MNpeanasBalTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa CU OT
AbMA W Bnara. [IDOHMKBAHETO Ha BoAda B eJlek-
TPOMHCTPYMEHTA MOBMLLaBa OMaCHOCTTa OT TOKOB

BG-2



A)

e)

1)

6)

yAaap.

He usnonseaiiTe 3saxpaHBawuua Kaben 3a uenu,
3a KOMTO TOW He e npeABUAEH, Hanp. 3a Aa Ho-
CUTe eNeKTPOMHCTPYMeHTa 3a Kabena wnu ga
M3BaguTe Liencena oT KoHTakTa. Npeanassan-
Te Kabena oT HarpsABaHe, omacnABaHe, 4ONUP
[0 ocTpu pbboBe MK [0 NOABUMHU 3BEHa Ha
MaLUUHW. [ToBpeaeHH Wi yCyKaHu Kabenun yBesi
YyaBaT pUCKa OT Bb3HMKBaHE Ha TOKOB yAap.
Korato paboTuTe ¢ eNeKTPOUHCTPYMEHT HaBbH,
u3nonssanTe camo YAbKUTENHU Kabenu, npea-
HasHaueHH 3a paboTa Ha OTKpUTO. M3nonssaHe-
TO Ha yABMKUTEN, NpeAHa3HayeH 3a pabora Ha
OTKDMTO, HaMasiFBa PHCKa OT Bb3HMKBaHE Ha TOKOB
yAaap.

AKO ce Hanara M3non3BaHeToO Ha eNneKTPO-UH-
CTPYyMEHTa BbB Bila)KHa cpeja, U3nonssante
npeanaseH NpeKbcBay 3a YyTeYHU TOKOBe. /13-
M0/13BaHETO Ha MpeArnaseH NMpeKbcBaYy 3a yTedH!
TOKOBE HaMaJsiABa OrnacHOCTTa OT Bb3HMKBaHe Ha
TOKOB yAap.

Be3onaceH HaYuH Ha paéoTa
BbﬂeTeKOHueHTpMpaHM,CﬂeﬂeTeBHMMaTeﬂHO

AelCcTBUATa CU U NOCTbNBaKTe NpeanasfiuBo U
pasymHo. He usnonspainte eNneKTpOUHCTPYMEH-
Ta, KoraTto cTe YMOpPeH!U WU noxa BAUAHUETO Ha
HapKOTUYHU BELLIECTBA, aJIKOXON UIK YNoMBaLLY
neKapcrtBa. EAuH MU pa3ceaHOCT npu pabota ¢
EJIEKTPOMHCTRYMEHT MOXXE Aa MMa 3a MOC/Ie4CTBHE
MBKITFOYHUTESTHO TEXKKM HapaHABaHMA.

PaboTeTe ¢ npeanassallo paboTHO 06neKno u
BUHaru ¢ npepanasHU ouuna. HoceHeTo Ha Mo
XOAALUM 3a MOSI3BaHUA EJIEKTPOMHCTRYMEHT M U3
BbplLLUBaHaTa AeHHOCT JIMYHM MPEeAnasHi CPEACTBa,
Karo AguxatesiHa Macka, 34paBu MiTbTHO3aTBOPEHHU
00yBKM CBC CTabuiieH rpangep, saluuTHa Kacka
WK LLyMO3ariyLLUMTesM (aHTUPOHH), HamaslAaBa
PUCKa OT Bb3HUKBaHe Ha TpyAoBa 3/10MoJyKa.
U3bareanTe onacHOCTTa OT BKAKOYBaHE Ha
€NIeKTPOUHCTPYMEHTa No HeBHUMaHue. Mpeau
Jla BKJIFOUUTE LLiencerna B 3axpaHBaLlaTta Mpema
ce yBepfBalTe, Ue MYCKOBUAT NpeKbcBay € B
MOJIOKKEeHUe “U3KNUEeHO”. AKO, Korato Hocure
EJIEKTPOUHCTRYMEHTa, AbPIKUTE MDBCTA CU BBPXY
MyYCKOBHA MPEKbCBAaY, WM aKo rioJasare 3axpaHsa-
LLO HarpeXXeHne Ha eNeKTPOUHCTRYMEHTa, KOorato
€ BK/IHOHEH, CbLUEeCTBYBa OraCHOCT OT Bb3HUKBaHE
Ha TpyAoBa 3/10M0JyKa.

MNpenau Aa BKNOUKUTE €NEKTPOUHC-TPYMEHTA, ce
yBepfBainTe, Ue CTe OTCTPaHUIU OT HEero BCUY-
KU NOMOLLHA UHCTPYMEHTU U FraeUHU KIHOUOBeE.
[TOMOLLIEH MHCTPYMEHT, 3a6paBeH Ha BbPTALLO Ce
3BEHO, MOXKe Zia MPHYMHU TDaBMM.

A)

IV)

a)

6)

4)
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He HagueHsBaiTe Bb3MOMHOCTUTE cu. Pabo-
TeTe B CTAaBMNIHO NOMOMEHUE Ha TANOTO U BbB
BCEKU MOMEHT NoAAbpHaiiTe paBHOBecHe. TaKa
LLIE MOXXETE Z1a KOHTPOMPATE €/IEKTPOMHCTRYMEHTa
ro-fno6pe 1 no-6e30MacHO, aKO Bb3HUKHE HEOYaK-
BaHa cuTyaLms.

HoceTte noaxoaswo obnekno. He HoceTe wwiu-
poKo o6nekno unu 6myTa. Masete Kocara u
065eKnoTo c1 no-ganeye ot NOABUIKHUTE YaCTH.
LLInpoko oBneksno, BmKyTa M Ak KOCH Morat
JZa 6baar 3axBaHaTH OT MOABUXHUTE YACTH.

AKO e Bb3MOMHO MU3NOJI3BAHETO Ha BbHLUHA
acnupauuoHHa cucTema, ce yBepsBaiTe, ue
TA € BHNtoueHa U GyHKUUOHUPa U3npasHo. /13-
10/13BaHETO Ha acrnmpaLMoHHa CUCTeMa HaMasigBa
PHCKOBETE, ABb/IKALLM Ce Ha OTAenAlara ce rpu
pabora rpax.

rQM)'KﬂMBO OTHOLLIeHWEe KbM eJIEKTPOUHCTPYMEH-
TuTe

He npeTtoBapBaiTe eneKTPOUHC-TPYMEHTa.
U3nonsBanTe eNneKTPOUHC-TPYMEHTUTE camo
cbob6pasHO TAXHOTO NpeaHasHaueHue. 1 je paGo-
THTE No-A00Pe 1 ro-6e30rnacHoO, Koraro U3nosn3sare
roAXOAALUMA ENIEKTPOUHCTPYMEHT B 3a4aAEeHHA OT
rpon3BOAUTENIA AMarnal3oH Ha HaToBapBaHe.

He u3non3BanTe eNEeKTPOUHCTPYMEHT, YUUTO
NYyCKOB NpeKbcBa4y € NoBpeAeH. E/IeKTpoUH-
CTPYMEHT, KOHMTO He MoxKe Aa ObAe M3KouBaH
M BK/IHOYBaH MO MPeABUAEHHUA OT MPOM3BOAMTENA
HayuuH, e ornaceH u Tpabsa Aa 6bae PeMOHTUPAH.
MNpean Aa npoMeHATe HAaCTPOWKWUTE Ha enek-
TPOUHCTPYMEHTa, Aa 3ameHATe pPaboTHU WH-
CTPYMEHTH U AOMbAHUTENHU NpUcnocobneHus,
KaKTO M KOrato NpoAbMKUTENHO BpeMe HAMa
JAa U3non3Bare eNleKTPOUHCTPYMEHTa, U3KIHOU-
BaWTe Lencena ot 3axpaHBallaTta Mpema. /asu
MAPKa rpemMaxsa OrnacHOCTTa OT 3a/evicTBaHe Ha
€JIEKTPOUHCTPYMEHTA 0 HEBHUMAaHHE.
CbXxpaHfiBalTe eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE Ha Mec-
Ta, KbJleTO He mMoraT Aaa 6baat AOCTUrHaTH OT
Aeua. He gonyckaiite Te aa 6baar usnonssaHu
OT NlMua, KOUTO He ca 3ano3HaTU C HauuMHa Ha
paboTa c TAX U He ca NpoYeny Te3u MHCTPYKUUN.
Korato ca B pbueTe Ha HEOMNUTHK MOTPEBUTENH,
©JIEKTPOMHCTRYMEHTUTE MoraT Aa ObAar U3KIIHoUM
TEJ/IHO OracHM.

MoaabpanTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE CHU
rpuwnueo. lNMpoBepABanTe Aanyu NOABUMHUTE
3BeHa PYHKUMOHUpAT 6e3yKopHO, Aanu He 3a-
KAMHBAT, Aanu UMa CUyNeHW WU NOBpPeAeHHU
JAeTainu, KOUTO HapyLuaBaT UK USMEHAT PYHK-
LUMUTE Ha eneKTpouHcTpymeHTa. NMpeau aa us-
nonsearte eNeKTPOUHCTPYMEHTa, ce NorpueTe



)

V)

a)

6)

B)

4)

noBpefAeHuTe AeTannu ga 6baar peMoHTUpaHH.
MHOro ot TpyA0BUTE 371I0MOJYKM Ce Ab/PKaT Ha He-
Z100p€e NMoAABPKAHU ENIEKTPOMHCTOYMEHTH 1 YDEAM.
MoaabpiKaiiTe pexeLuuTe UHCTPYMEHTH BUHAru
no6pe 3aToueHU U YUCTU. [Jo6PE MOAABOIKAHUTE
DEXKELLM HMHCTPYMEHTU C OCTPU pbOOBE OKasBar
M0-MaJIKO CBINPOTUBIIEHME M CE BOAAT MO-JIEKO.
HU3non3sainTe eNneKTPOMHCTPYMEHTUTEe, AOMbIl-
HUTEeNHUTe npucnocobneHun, paboTHUTE WH-
CTPYMEHTH U T.H., Cbo6pa3sHO MHCTPYKUUUTE Ha
npoussogutens. Mpu ToBa ce cbobpasaBaiTe
M C KOHKPETHUTe paboTHU YCNOBUA, KAKTO U C
AEeWHOCTU U npoueaypH, eBeHTyanHo npeanu-
CaHU OT pas3fIMuHU HOPMaTUBHU [AOKYMEHTH. /13-
MO/13BaHETO Ha E/TEKTPOMHCTRYMEHTH 38 Pa3/TMUYHM
OT MPeABUAEHUTE OT MPOM3BOAMTESIA MOMIOKEHHUE
roBuLLIaBa ONMACHOCTTa OT Bb3HUKBaHE Ha TPYA0BU
3/10MOTYKH,

BHMMaBaiiTe APbMKUTE Aa Ca CYXH, YUCTU U
no TAX Aa HAMa Macno WMNU cMmasKa. X/b3rasu
A0 BIKKM He 03BOJIABAT CUIypHa paboTa M KOHTPOS
Ha e/IeKTPUYECKMA MHCTPYMEHT B HEOYaKBaHM Ci-
Tyaumm.

BHUMATENHO OTHOLUEHWE KbM aKyMyJnaTOpHHU

€NEKTPOUHCTPYMEHTH
3a 3apemaaHeTo Ha aKymynaTopHuTe 6atepuu

u3nonssanTe camo 3apfAAHUTE YCTPOMCTBA,
npenopbyYBaHd OT NpoU3BoAUTENA. Koraro M3
ronssare 3apAAHW YCTPOHUCTBa 3a 3apeXxJaHe Ha
HeroAxoAA[LLM aKyMyiaTOPHM 6aTepuK, CbLUECTBY-
Ba 0raCHOCT OT Bb3HUKBaHe Ha MoKap.

3a 3axpaHBaHe Ha eNeKTPOUHC-TPYMEHTUTE U3-
nonssanTe camo nNpeaBUAEHUTE 3a CbOTBETHUA
mMofen aKymynaTtopHu 6atepuu. M3rossBaHeTo
Ha pasnnyHu aKyMynaTopH1 Gatepumn Moxe Aa
npeansBurKa TpyA0Ba 3/10M0JyKa W/ Uik MoxKap.
MNpeanassanTe HeusnonsBaHUTe aKymynaTop-
HU 6aTepuu OT KOHTAKT C rofeMu WAWU ManKu
MeTanHu npeaAmMeTH, Hamnp. Knamepu, MOHETH,
KNnroyoBe, NMPOHU, BUHTOBE U AP.N., TbW KaTo
Te mMoraTt Aa npeavsBUKaT KbCO CbeAUHEHUe.
[NocneacTeuATa OT KbCOTO CbeAUHEHWe Morar Aa
6baar U3rapsaHUa MM roxxap.

Mpu HeNpaBUNHO U3Non3BaHe OT aKyMmynaTropHa
6aTepua OT HeA MOXe Aa U3Teue eNeKTPONuT.
MU3bareaiiTe KOHTaKTa c Hero. AKO BbNPEeKU ToBa
Ha Kox{aTta Bu nonagHe eneKTponur, UsnnaxkHe-
Te MACTOTO O6UNHO ¢ BoAa. AKO E€NeKTPOnuUT
nonagHe B ounte Bu, HezabaBHO ce 06bpHeTe
3a MOMOLL, KbM OU€H NeKap. L/IeKTpoIuTbT MOXXe
Ja npeaunsBrKa U3rapaHuA Ha Koxkara.

MNpeau aa nocraBute 3apeaeHa akymynaTtopHa
6aTepuA B eNEeKTPOUHCTPYMEHTa, ce yBepeTe,

Vi)
a)

ye MYCKOBUAT My NpeKbcBay € B MONOMeHue
“UBKNrOUeHO”. [locTaBAHETO Ha aKyMyJsiaTtopHa
baTepus B E/IEKTDOMHCTPYMEHT, KOHTO € BKIIFOYEH,
MOJXe JIECHO Aa MNpeAn3BuKa TpyAoBa 3/10M0JyKa.

NoaabpraHe
HonycKaiTe peMOHTBLT Ha ENEeKTPOUHCTPYMEH-

THTe BM Aa ce U3BbpLIBA CaMo OT KBanuduuu-
paHU cneuuanucTy U camo C U3NON3BaHeTo Ha
OPUIrMHanHU pe3epBHU YacTH. [10 TO3M HauYMH ce
rapaHTMpa cbxpaHaBaHe Ha 6e30MacHOCTTa Ha
€/IEeKTDOMHCTPYMEHTA.

6) UsnonsBaiiTe 3a PEeMOHT U TeXHUUECKO nog-

0)
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AbpXaHe caMO OPUrMHaJNIHU 4HacTU Ha Festool.
M3r03BaHETO Ha MPUHAASIEXHOCTHU UM PE3EPB-
HH HaCTH, KOUTO He ca rpeaBnuaeHn 3a 1asu Ler,
MOXe Aa AoBeAde A0 €JIeKTPUYEeCKH yaap win 4O
HapaHABaHHUA.

CneunduuHM yKasaHua 3a 6esonacHocT
npu paboTa c mawuHaTa

Mpouenypa no psA3aHe

OMACHOCT: BHumaBaiTe BawmuTte pbue

Aa He ce npubnukaeaT [0 30HaTa Ha

pA3aHe Ha pemelwna AUCK. [ pbwTe C
BawaTta BTOpa pbKa AONbAHUTENHaTa
pbKOXBaTKa MAKU Kopnyca Ha ABuratena. AKO
ObPXXUTE LIMPKYAPHUA TPMOH C [1BE Pble pble,
TO B TaKbB Cflyyai HAMA OMacHOCT OT HapaHABaHe
OT CTpaHa Ha PeKeLUna AMCK.
He xBawaiTte ¢ pbKa nog obpaborsaemoTo
usgenue. 3allUTHUAT Kanak He MoXe aa Bu
npeanasu oT pexxeLLma AnckK nod 06padoTBaeMoTo
usgenue.
Hanacgaiite abn6ounHaTta Ha pA3aHe KbM
AebennHata Ha obpaboTBaemoTo usgenue.
Mon obpaboTBaemoTo usaenue TpadBa ga ce
BWXA MO-Masiko OT BUCOUMHATA Ha eanH 310.
He apbTe HMKora npu pasaHe obpaboTeaemoTo
usgenue ¢ pbKa unu Ha KonaHo. Moacurypete
obpaboTBaemMoTO U3genue Ha egHa ctabunHa
noanoMKa. MHOro BaXXHO e [1a 3aKpenuTe 34paBo
obpaboTBaeMoTO U3denue, 3a Aa Hamanure Ao
MUWHWMYM OMaCHOCTTa OT KOHTaKT C TANOTO B,
3aKnellBaHe Ha pexeluusa AUCK unu saryba Ha
KOHTpona npu padora.
AKo n3BbpLUBaTe paboTa, NPy KOATO PEMELLUAT
MHCTPYMEHT MOMe Ja 3acerHe CKpUTH
TOKONPOBOAHUUM UNKU cobcTBeHUA Kaben
Ha MallMHaTa, TO B TaKbB Clyyan ApbMTe
MalLMHaTa caMo 3a U30NIMPaHUTE PbKOXBaTKMU.
KOHTaKT C MpOBOAHUK MO HaNpeXeHWe NocTass
M MeTanMyeCKMTe 4YacTW Ha MalluHaTa noj
HanpeXeHWeTo, KOeTo OT CBOA CTpaHa BoaW 10



eNeKTPUYECKH yaap.

e) MNMpn HaanbXHHO pA3aHe U3NoN3BanMTe BUHAru

orpaHWuMTen WNK eauH npas Bogel pbo. [0

TaKbB HauYWH ce NoaobpABa TOYHOCTTA Ha pA3aHe

W ce HamMmanfABa Bb3MOXXHOCTTa 3a 3aK/ellBaHe

Ha peXeLuna AUCK.

MU3nonsBainTe BUHAru pemeliun AUCKOBE C

npasuneH pasmep ¥ HanacBauWte ¢popmarta

Ha KpenewHua ¢naHeu (pomboBuAHA UK

Kpbrna). Pexelln AMCKOBE, KOWTO He nacsar

KbM MOHTa)KHUTE 4acTu Ha uMupkynapa, Ouat

paavanHo W BoAAT A0 3aryba Ha KOoHTpona Ha

paboTata Ha MaluuHaTa.

3) 3a 3arAraHe Ha pemeliua AUCK HUKOra He
uM3non3sanTe NOBpPeAEeHU WAU HenpaBUIIHU
dnaHum unu 6ontose. PnaHumMTe Unu GonToBeTe
3a 3aTArHe Ha pexewusa AUCK ca crneuuanHo
KOHCTpyupaHu 3a Bawwua TpWOH, 3a Aa ce
NOCTUrHE ONTUManHa MOLLUHOCT UM HaaexzaHa M
6e3or|aCHa padora.

Hocete noaxoaawm cpeacTBa
3a JIMYHa 3alumTa: cpeactsa 3a

npeAnassaHe Ha Cryxa, 3aLLuTHU
ouuna, NpoTMBONpaxoBa Macka
npv paborta ¢ npaxoobpasyBaHe,
3alIMTHU pPBKABUUU NPH
obpaboTKka Ha rpanasw
MaTtepuanu v Npu CMfAHa Ha
WHCTPYMEHTHTE.

2) MprUUnHU 32 OTKAT U CbOTBETHUTE CbBETH

3a 6e3onacHocT

- OTKaTbT e e/lHa HeouyakBaHa peaKkuua nopaawu
3aKkayBaHe, 3aKnelwBaHe MW HenpaBWITHO
perynvMpaHe Ha pexkeluus AWCK, KOATO MoXke Ada
[l0Be/ie 10 HEKOHTPOMMPYEMO M3KadaHe Ha TpuMoHa
oT 0bpaboTBAEMOTO M3AeNWe U 4O HEeroBoTO
[BWXEHWE MO NMOCOKa Ha 0BCMYXXBaLLOTO fHLE;

- KOraTo PeXKeLuAT AWCK ce 3anfe WK 3akneLlu B
npopesa, 6rnokupa, U ABUratenHara cuna Tnacka
MallMHaTa 0OpaTHO Mo NOCOoKa Ha 0OCNy)KBaLLOTO
nuue;

- aKO PEXXELLMAT AMCK Ce 3aBbPTH HAKPUBO B Npopesa
WKW € HENpPaBWIHO pPerynuMpaH, To ToBa MOXXe Aa
JoBeZe OO 3akfellBaHe Ha 3bOWTe B 3ajHata
YyacT Ha pexewunaT AWCK B MOBBPXHOCTTA Ha
06paboTBaEMOTO U3ZENME, MPU KOETO PEXELLMUAT
[INCK M3Kaya OT npopesa 1 ce ABWKU obpa

OTKaTbT € NocneacTBUE OT MPELLHO UK HEMPaBUITHO

“3nor3BaHe Ha Tp1oHa. Tol Moxe Aa Obae usberxHar

C B3eMaHe Ha CbOTBETHUTE MEPKHM, KOUTE Ca Omn1CaHu

no-aorny.

a) pbmTe TpMoHa 34paBoO C ABETe pbUe U M

nocraBeTe B TaKOBa B NOJIOXEeHUe, Ue Te Aa
MoraT Aa U3AbpHaT eBeHTyaNnH! peaKUUOHHH
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yAapu. [lpbiTe BUHarM OTCTPaHU Ha pemeLuus
AUCK U HUKOra He NMOCTaBAWTE pexeluusn
AUCK Ha eaHa nuHUA ¢ BaweTto TAno. pu
OTKaT LUMPKYNAPHUA TPUOH MOXE Aa OTCKOYM
Hasad, obauye 0OCNYXBALLOTO NMLE MOXe Aa
KOHTpONMpa peakUMOHHUTE yaapu, ako e B3eno
CbOTBETHUTE MEPKM.

AKO peXelwnAaT AUCK ce 3aKnewu unu
pA3aHeTo 6bJle NpeKbCHaTO No Apyra NpUuKHa,
TO B TaKbB cnyyai oTnycHete 6yToHa 3a
BK/IFOUBaHE U U3KNIOUBaHEe U ApbMTe TPUOHa
CNOKOWHO B MaTepuana, AOKaTO pPeMeLyUaT
AUCK He cnpe HambiHO. JlOKaTo pemeLlunaT
AWUCK e B ABUKEHHWE UIIU aKO MMa ONACHOCT OT
OTKaT HUKOra He NpaBeTe ONUTU Aa U3BagUTe
TpUOHa OT obpaboTBaemMOoTO U3fenue Unu Aa
ro usgbpneare B obpaTrHa nocoka. Hamepete
npuyMHaTa 3a 3aKMeLLBaHETO Ha PEXELLMA AUCK U
i OTCTpaHeTe NocpPeACTBOM MNOAXOAALLM MEPKM.
AKo ucKaTe fna cTapupaTe OTHOBO TPMOH,
KOWTO ce Hamupa B o6paboTBaemoTo U3aenue,
TO B TaKbB chnyyau LeHTpUpailTe OTHOBO
pexeliMa AUCK B npope3a U npoBeperTe,
Aanu 3b6UTe My He ca ce 3aKnewunu B
obpaboTeaemoTo uzgenue. Ako Bue vckate aa
MycHeTe TpMoHa OTHOBO Aa PadoTh U PeXKEeLLMAT
[VWCK Ce e 3aKfeLLms, TO TOW MOXe Za U3KOUMU OT
06paboTBaEMOTO M3AENMe WK [a npeavsBuKa
oTKar.

3a pa HamanuTe pUCKa OT OTKaT nopaau
3aKneLwiBaHe Ha pemeLluua AUCK NpuU pAsaHe
Ha roneMM NANOCKOCTH e Heobxoaumo aa
rM noanperte. [1py ronemMu NIOCKOCTU UMa
OMacHOCT Te Aa NPOoBWCHaT NoJ COOCTEHOTO CH
Terno. Mopaau ToBa e HeOOBXOAUMO MIIOCKOCTH
Aa Gbaart noanuMpaHW OoT ABeTe CTPaHM, KakTo
6n130 A0 npopesa, Taka 1 Ha pboa.

He u3nonsBaiTe 3aTbneHU UNAU NOBpPEeAEHM
pexew AUcKoBe. Pexxelln OWCKOBE CbC
3aTbMNeHU UK HEMPAaBUIIHO OPWUEHTUPAHW 3HOU
BOAAT Nopaau CTECHEHUA Npopes A0 yBeNMYeHO
TpUeHe, 3aKneLLBaHe Ha pexeLUnsa AUCK U OTKar.
NMpeau pAs3aHe 3aTerHeTte 3apaBoO
orpaHuuuTenuTe 3a Abn60OUMHaTa U bIrbna Ha
pA3aHe. AKO Mo BpeMe Ha prA3aHe Te3W HaTPOWKK
ce NPOMEHST, TO B TakbB Clly4ai Uma OonacHoOCT
PEXELLMAT ANCK [ia Ce 3aKMeLLM 1 Aa ce NOMy4M OTKaT.
BbaeTe ocobeHO BHUMATENHU, KOraTo npaBuTe
TaKa HapeuyeHoTo ,,BpA3BaHe“ B eAHa CKpUTa
30Ha, Hanpumep B efjHa Beye CblleCcTBYyBalla
cTeHa. B 103K crnyyai nma onacHoOCT BpA3BaLUMAT
ce pexeLl AUCK Mpu psasaHe aa ce 6nokupa ot
CKpWTM 0BeKTH M ToBa Aa AoBeae A0 OTKaT.



3) @PyHKUMA Ha 3aLUMTHUA Kanak

a) Mpeau BcAKa paboTa npoBepeTe, Aanu 3aluT-
HUAT Kanak ce 3aTBapA Aobpe. He pabotete
C TPUOHA, aKOo 3aLLUTHUAT Kanak He ce ABUMHU
cBo6ogHO M He ce 3aTBapA BegHara. HuKora
He 3awlMnBanTe WU He 3aBbp3BalTe 3ApaBo
3alUTHUA KanaK; TaKa peMeLluna AUCK HAMA
Aa e 3awuTeHa. AKO TPMOHBLT HEBOJIHO NagHe
Ha noja, 3alUMTHUAT KanaK MoX<e Aa ce OrbHe.
YBeperTe ce, ye 3alMTHUAT Kanak ce ABWXKU CBO-
B604HO U Ye MpW KakBMTO M Aa e briv 1 Abnbo-
YMHM Ha pA3aHe TOW He AOKOCBAa HUTO pexeLuund
AWCK, HUTO APYrn 4acTu.

6) MpoBepeTe cbcTOAHUETO U paboTaTa Ha
npy»uHaTa Ha 3aWuTHUA KanaK. OctaBeTe
npeav paboTa c MalLMHaTa TA MUHE TEXHUUECKO
obcnyMBaHe, aKO 3alLMTHUA KanaK 1 NpyXuHaTa
He paboTaT aobpe. MNoBpeaeHH YacTu, nenkasu
HacnoABaHWA WKW HATPyrnBaHWA Ha CTbProTUHM
BOAAT A0 no-6aBHa padoTa Ha 3alluTHWUA Kanak.

B) Mpu “abn6éounHeH paspes”, KOWTO He ce U3-
BbpLUBa NofA Npae brbf, obesonaceTe OCHOB-
HaTa nnacTMHa Ha TPUOHa cpeLly CTpaHUYHO
u3mecTBaHe. E1HO n3mecTBaHe HacTpaHu MOXKe
Aa [oBe[le A0 3aKneLlBaHe Ha pexeLUma AUCK U
Mo TaKkbB HAYMH O OTKAT.

d) He nocraBAiTe TpUOHA Ha Te3rAxa WU Ha
nona, 6e3 na cre ce ybeaunu, Ye 3alUTHUA
Kanak nokpusa pexewua AUCK. EauH
He3alMUTeH M HaMupall ce oLle B ABUMEHue
No UHepPLUA perell AUCK Ce ABUMH B NOCOKa,
NPOTUBONOJIOMHA Ha NOCOKaTa Ha pA3aHe, U
pexe BCHUUYKO, KOETO My nonagHe Ha NbTA.
CobniofaBaiite Npu TOBa BPEMETO Ha ABWXEHUE
MO UHEPLMA peXeLlna AWUCK.

4) dyYHKUMA Ha HOX{a 3a pa3KNUHBaHe

a) UsnonssaiTe NoAXoAfLUUA pemell AUCK 3a
HOXa 3a pasKnuHBaHe. 3a Ja padoTu HoXa
3a pask/MHBaHe, OCHOBAaTa Ha pexkelima AUCK
TpAGBa Aa e NO-TbHKa OT HOXa 3a PasKMHBaHe
W WWMpUHaTa Ha 3bOuTe TpabBa Ada e no-ronama
oT aebenuHarta Ha HOXa 3a pasKMHBaHe.

6) HOcTupaiTe HOMa 3a 3aK/IMHBaHE KaKTo TOBa e
onucaHo B der PbKOBOACTBO Nno o6cnymBaHe.
HenpaBunHa aebenuHa, No3uuMa U LeHTpUpaHe
Morar [a cTaHaTt NpUYMHa HOXBT 32 3aKMHBaHe
Aa He MOXXe Aa npedotspatv ePeKTUBHO elHH
oTKar.

r) UsnonsBanTe BUHArM HOMX 3a 3aKNUHBaHe,
OCBEH B cny4asn Ha ,BpfA3BaHe“. [1pn BpA3BaHe
HOXXbT 3a 3aK/IMHBaHe Ce HaTucKa Harope u cnea
BPA3BaHETO NPU ABWXKEHWETO Ha UMPKYIAPHKUA
TPUMOH Hanpead MNPyXWHUpPa CaMOCTOATENTHO
obparHo B npopesa.

4) 3ajaMoMe HOMbT 3a 3aKNIMHBaHe f1a € aKTUBEH,
ToM TpAGBa Aa ce Hamupa B Nnpope3sa. [1pu KbcK
pA3aHWA HOXXbBT 3a 3aKk/IMHBaHe He [eNlcTBa, 3a
fAa 6bae npeaoTBpaTeHO NOABABAHETO Ha OTKaT.

e) He pa6boTeTe ¢ TpUOHA, aKO HOMXbBT 3a
3aKnuHBaHe e AedopmMupaH. [laxxe 1 eiHa Manka
HeW3npaBHOCT MOXe Za 3abaBu 3aTBapAHETO Ha
3aLLUMTHMA Kanak.

2.3 CTOMHOCTU Ha eMUCHUATA

Tunuunute onpeaenernu no EN 60745 ctolHocTH

ca KakTo cneasa:

HMBO Ha 3BYKa 95 dB(A)

HWBO Ha 3BYKOBAaTa MOLLHOCT 106 dB(A)

pobaBka 3a HECUIYPHOCT NpM n3MepBaHe

K=3dB

Hocete cpeactBa 3a npeanasBaHe Ha
cnyxa!

Pernctpmpanm obuwimn ctonHocTn Ha BMbpaymmTe
(BekTopHa cyma B Tpu nocoku) cbrnacHo EN 60745:
CToliHOCT Ha u3nbuBaHUTe BM6pauum (3 ocu):

Ps3aHe Ha abpBoO: a, <25 m/c?
PasaHe Ha MeTan: a, <2,5m/c?
KoedunumneHT Ha HecurypHocT K=1,5M/c?

Yka3aHuTe CTOMHOCTU Ha eMucumTe (BHbpauwms,
wym) Baxa M3MepeHn CbrnacHo ycnosuaTa 3a
nposepka B EN 60745 n cnyxat 3a cpaBHsiBaHe Ha
MalWuHUTe. Te MoraT ga b6baaT M3nosi3BaHM U 3a
npepBapuTenHa oueHka Ha BUbpaumnTe 1 Wyma
npw pabora.

YKa3aHuTe CTOMHOCTN Ha eMUCUMUTE Cca 3a MaBHU-
Te NPUNOXKEHNUS HA €NEKTPUYECKUS UHCTPYMEHT.
KoraTo obaye enekTpuUYeCcKUAT UHCTPYMEHT ce
M3Mon3Ba 3a ApYyrv NPUNOXKEHUS, C ApYrn paboTHM
WHCTPYMEHTU UNM He ce noaabpXa J0CTaTbyHoO,
BubpaunnTe 1 LWYMbLT MO BPpEME Ha Lenuns nepuog,
Ha paboTta MoraT fa 6baaT 3HaYMTEeNHO MO-BUCOKMN.
3a ToYHM oueHKa No BpeMe Ha 3afafeH nepuog
Ha paboTa TpsabBa fa bbaaT B3eT Mo BHUMaHMe
BpeMeHaTa Ha npa3eH XoA M Ha NpecToil Ha Ma-
lWnHaTa. ToBa MOXe Aa gosefe A0 3HAYUTENTHO
HaMansBaHe Ha 0bwoTo paboTHO BpeMe.

BxniouBaHe B MpemaTra U NyCKaHe B
AencTeue

HanpeweHue Ha mpewaTta TpAbBa
Aa oTroBapf Ha AaHHWUTe, yKasaHU Ha
TabenKara 3a TEXHUUYECKUTE JlaHHM.
BuHaru usknrouBanTe MaluuHaTa, npeau
Aa NpUcbeaUuHUTE UKW pa3egUHUTe
Kabena 3a 3axpaHBaHeTO OT Mpearal

AN
AN
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MprcbeanHABaHETO UMW paseanHABaHeTO Ha kabena
3a 3axpaHBaHETO OT Mpexkata BWK our. 2.
MpeKkbeBaybT [1-7] CnyXku 3a BKIKOUBaHe/U3KNoYBaHe
(HatucHat = BKIJ1, otnycHatr = M3K). NpekbcBaybT
MOXe Ada Gbae 3adencTBaH camo creq u3byTBaHe
Ha GnoKMpoBKaTa cpeLLy BKouBaHeTo [ 1-8] Harope.
MocpeactBoM 3aZencTBaHETO Ha ONOKMpOBKaTa
cpelly BKtouBaHe eAHOBPeEMeEHHO ce aAebnokupa
YCTPOMCTBOTO 3a BPA3BaHe U PEeXXEeLLUA arperar Moxe
Aa 6bAe 3aABWKEH HaZosy B NPOTUBOAENCTBUE Ha
cunara Ha npyxuHara. [lpy ToBa peXeLmAT AWCK
M35M3a OT 3aLLUMUTHUA KOXKYX.
Mpu noBavraHe Ha MalLMHATa PeXXeLMWAT arperar
NPY>XHHWPa 0BPaTHO B M3XOAHOTO CU MOJSTIOKEHUE.
BrKeTe MalLMHaTa cpeLLy 06padoTBaeMoTO
nsaenve camo BbB BKIIKOYEHO CbCTOAHME.
& Mpenn Bcsika ynoTpeba npoBepsaBanTe
dyHKUMATA Ha NpUcTaBKaTa U 3non3sam-
Te MalLMHaTa camo ako Ta GyHKUMOoHMpa
npaBuJIHO.

4 PerynupaHe Ha maluMHaTa

& Mpeau BcAKakea paboTa no mawuHaTa
v3BageTe Liencena oT KOHTaKTa.

4.1 EnexTpoHUKa

TS 75 EBQ/ TS 75 EQ vma asynonynepuoaHa

efIeKTPOHMKA CbC CreJHUTEe CBOMCTBA:

[ELECTRONIC]

MnaBHO nycKaHe

ENeKTpOHHO perynMpaHoTo MAaBHO MNyCKaHe
ocurypsiBa eiHO NycKaHe Ha MalluHata 6e3 TnacbUu.
PerynupaHe Ha yecTtoTaTta Ha BbpTeHe
UecToTara Ha BbpTeHe MOXe [a ce perynuvpa
Bes3cTeneHHoO C MOMoOLLTa Ha PerynmMpalloTo Kondye
[1-5] mexxay 1350 1 3550 06/MuH. 10 TaKbB HAUYMH
CKOpOCTTa Ha psAs3aHe Moxe Ja 6bJe HanacBaHa
ONTUMAITHO KbM CbOTBETHWA MaTepuan (BWx Tabnuua
1).

MNocTofAHHa UecToTa Ha BbpTEHEe

N3bpaHaTta yecToTa Ha BbPTEHE Ha ABWratensa ce
noAabpXa MOCTOoAHHA MO ENEKTPOHEH HauuH. 1o
TO3M Ha4YMH U MpPU HaToBapBaHe ce MnocTura ejHa
NOCTOAHHA CKOPOCT Ha pA3aHe.

TemnepatypeH npeanasuten

3a 3alluTa oT nNperpaBaHe (nperapsaHe Ha ABuratena)
MMa BCTPOEH KOHTPON Ha Temnepartyparta. [Npeau
AOCTUraHe Ha eJHa KpWUTU4YHa TemnepaTtypa Ha
ABurarena npeanasHara enekTpoHUKa U3KIYBa
nsuratend. Cned eHO Bpeme 3a oxfaxaaHe oT
npubn. 3-5 MUHYTU MaluMHata e OTHOBO roToOBa
3a paboTa ¢ MbiAHO HatoBapBaHe. [pu pabdoTella
MallmHa (npaseH Xo4) BpemeTo 3a OxnaaaHe ce

HamanaBa 3Ha4YUTENHO.

OrpaHuuaBaHe Ha TOKa

OrpaHuyaBaHeTO Ha TOKa nNpegoTBpartaBa MNpwu
M3KNIOYUTENHO TONAMO MNpeToBapBaHe eAuH
AOMNYCTUM TroNfAM pasxoAd Ha TOK. ToBa MOxe Aa
AoBefe 4O HaManABaHe Ha 4yecToTara Ha BbpTeHe
Ha asuratend. Cnea HaMmanABaHe Ha HaTOBapBaHETO
ABWraTendar BegHara OTHOBO yBefvMyaBa yecToTara
Ha BbpTEHe.

Cnupauka (TS 75 EBQ)

[Npu M3KNOYBaHE PeXXeLMAT AWCK 3a 1,5 - 2 cekyHau
3a0aBA MO eNeKTPOHEH HayuMH BbPTEHETO CU A0
MbAHO crvpaHe.

4.2 Obn6ounHa Ha paA3aHe

HObnbounHata Ha pA3aHe MOXKe [a ce perynvpa ot

0-75mm:

- HatucHeTte orpaHuunTens Ha AbnbounHaTa Ha prasaHe
[3-3] 1 ro npemecTeTe A0 UcKaHaTa AbnOo4YnHa Ha
pAsaHe (ykasaHuTe Ha ckanara [3-1] ctonHocTUTe
BaxkaT 3a paspesu 0° 6es pencos BoAau).

- OTnycHeTe orpaHvuMTensa Ha AbnOouuHata Ha
pAsaHe (orpaHUUMTENAT Ha AbnOounHaTa Ha pasaHe
ce duKcHUpa Ha AeneHua ot no 1 mm).

PexkelinaT arperar cera Moxe Aa 6bae HatvcHar

camMo [0 perynupaHara AbnoounHa Ha pAsaHe.

B otBopa [3-2] Ha orpaHuWuMTens Ha AbnbdounHara

Ha pAsaHe Moxe aa 6bae 3aBMHTEH eauH LMOT C

pesba (M4x8 0o M4x12). NMocpeacTBOM 3aBbpTaHe

Ha WudTa c pesda AbndounHaTa Ha psasaHe MoXKe Aa

Obae perynupaHe olle nNo-ToyHo (+ 0,1 Mm).

4.3 ‘bron Ha pAsaHe

PexkeluaT arperat Moxke Aa 6bae 3aBbpTaH Mexay

0°undre:

- OTBOpEeTe Konuerara 3a perynupaHe [3-4, 3-6],

- 3aBbPTETE peXKeLLma arperar 40 KbM UCKaHWA b
Ha pAsaHe [3-5],

- 3aTerHeTe OTHOB Konuertarta 3a perynypaxe.

YKazaHue: ABeTe KpalHW MONMOXKEHUA perynmpaHu

oT npowussoautena Ha 0° u 45°. [NocpeacTBOM

3aBbpTeETE Ha ABaTa LndToBE C pesda [3-7] B NOcoKa

oBpartHa Ha YaCOBHMKOBATA CTpesika perynMpoBKara

Ha KpalHUTe NoNoXeHUA Moxe aAa Obae yBenuueHa

oT 45° Oo mMaKc. 47°.

4.4 CmMmAHa Ha pexeLwma AUCK

- [Npeon cMsiHa Ha peXeLLoTo HoXYe 3aBbpTeTe
Ha 0° rpagycoBa no3umuug.

- lMpemecTtete go ynop nocra [4-2],

- U3MecTeTe Harope OnoKMpoBKaTa cpelly
BKNtOYBaHETO [4-1] U HATUCHETE peXkeLuusa arperar
HazZlony A0 LipaKkBaHe,

- oTBOpeTe BMHTa [4-4] ¢ nomollTa Ha Kioua C
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BbTpPeLUeH LwecTocTeH [4-3],
- cBasleTe peXxeLlma AUCK,
- noyucTete dpnaHeua [4-8, 4-10],
- NOCTaBeTe HOBMA pexeLl AMCK.
nocoKaTa Ha BbPTEHE Ha PeXkeluusa AMCK
& [4-9] ¥ Ha malwuHaTa [4-7] TpabBa Aa
cbBnagar!
- lNocTaBeTe BBbHLWHWMA dnaHel [4-10] No TakbB HaumH,
ye BOJZeLLMA Nnanew Aa 3axBaHe BANbOHATUHATA Ha
BbTpeluHuA dnaHey [4-8].

- 3arterHete 34paBo BWHTA [4-4],
- BbpHeTe obparHo nocra [4-2].

4.5 PerynupoBKa Ha HOXa 3a 3aKNMHBaHe

- lNMpemecTtete no ynop nocra [4-2],

- U3MecTeTe Harope ONOKMpOBKaTa cpelly
BKNOYBAHETO [4-1] M HATUCHETE pexkeLunn arperart
HaZony 40 LpaKBaHe,

- OTBOpeTe BMHTaA [4-6] C Kntoya C BbTpeELUeH
LLeCTOCTeH [4-3],

- perynuvpamnTe HOXa 3a 3ak/IMHBaHe B CbOTBETCTBUE
c our. 4,

- 3aTerHete 34paBo BWHTA [4-6],

- BbpHeTe obpartHo nocra [4-2].

4.6 MNpaxouscmykBaHe
i L BuHarn BrtouyBanTe MalumHata KbM eaHo
T Npaxon3cMyKBaHe.

KM BBPTALLMA Ce acnupaurnoHeH Lyuep [6-1] Moxe
fda ObJe BKIOYeHa npaxocMyKkadka Ha Festool ¢
AMamMeTbp Ha M3CMYyKBalLMA Mapkydy 36 MM Wau
27 MM (MUY HE3HAYUTENHA ONACHOCT OT 3a4pbCTBaHe
ce npenopbysar 36 MM).

4.7 MoHTat Ha ycTpOMCTBOTO 3a 3allyuTaTta

cpeLly TPecKu

YCTPOMCTBOTO 3a 3awura cpelly TpecCKH

(MpuHaanexHocTH) npu paspesr 0° nogobpasa

3HAUYUTENIHO Ka4yecTBOTO Ha pbba Ha paspesa Ha

Hamupallara ce OTrope cTpaHa Ha OTPA3BaHOTO

usaenue.

- MNocTtaBeTe yCTpPOMCTBOTO 3a 3aliurara cpeLly
Tpecku [5-1] BbpXy 3aLLMTHUA KOXKYX,

- noctaBeTe MaluuHaTa Bbpxy oBpadoTBaemMoTo
nsaenve win pencosua Boaday,

- HaTUCHEeTe HazZofy YCTPOWCTBOTO 3a 3aluutara
cpelly TpeCKW OOoKato TO He JIerHe BbpXy
006paboTBaeMOTO U3JeNue U ro 3aBUHTETE 34PaBo
C NMOMOLLTa Ha KONYEeTO 3a perynupaHe [5-2].

- 3anouHeTe [a pexeTe C YCTPOMCTBOTO 3a 3allurara
cpelly Tpecku (mMaluHarta e perynuvpaHa Ha
MaKcUManHo AbnOounHa Ha pAsaHe M Ha YyecToTa
Ha BbpTeHe 6).

Pa6ota ¢ mawumHaTa

BuHaru sararaite obpadoTBaeMoTo U3aenve
Mo TaKbB HauWH, Ye TO nMpu padoTa aa He
MOXe [a Ce MeCTH.

IpbXKTe MallmMHaTa BUHaru ¢ ABe pble 3a
npeaBuAEHUTE 3a Tasun UeN APDBXKU [1-1,
1-6].

IBWKeTe MalUMHWUTE BMHarn Hanpea [1-2] v
B HMKaKbB Cly4ar He A Ternete Hasaz KbM
cebe cu.

Na3bareaiTte nocpeacTBOM MpaBuiiHa CKO-
POCT Ha M3ByTBaHe MperpABaHe Ha pexxe-
LWMA OUCK, a NpU pAsaHe Ha nnacrMmacu
- TONeHe Ha nnacTtmacara.

=

5.1 PasaHe no pasyepraBaHe
Ykasarendar Ha pAsaHe [6-3] nokassa npu paspesu
0°- 1 45° (6e3 pencoB BoAay) NMMHWUATA Ha pA3aHe.

5.2 PAasaHe Ha yyacTbuu

[MocTaBeTe MallmMHaTa ¢ npeaHara YacT Ha OTpesHUA

MnoT Bbpxy 0OpadoTBAaEMOTO U3AENne, BKIOUYETE

MalluHaTa , HaTMCHeTe A Haaony A0 perynypaHara

AbnoounHa Ha pasaHe 1 A ByTaiTe Hanpea B NOCOKa

Ha pA3aHeTo.

5.3 PAasaHe Ha yyacTbuu (BpA3BaHe Ha

paspesu)

3a ga 6baat npeaoTBpaTeHn OTKaTU Npu BpAsBaHe

Ha paspesu e HeoBxoaAWMOo HenpemMeHHo aa 6baart

chnasBaHu CneAHUTe YKasaHuA:

- MNocraBaiTe BUHaru 3agHWa pb0O Ha OTPE3HWA NIoT
Ha MaluuHata cpelly enHa s3apasa ornopa. [pu
paboTa c pencoB BoAay NnoctaBeTe MallmHaTa A0
OTKaTHWA cTon [7-1], KOWTO € 3aKpeneH Ha BbpXy
pencoBmA Boaad (BUXX dUr. 7); ako He nsnonssare
OTKatHWA cTon Bue MoxkeTe Aa ro cbxpaHAsare
BbpXy BoZellata nnoya [7-2] Ha mMaluuHaTa.

- [pbXTe MallumMHaTa BUHaru CUrypHo ¢ ABe pble U
BpA3BaiTe 6aBHO.

HauuH Ha paboTta: nocraBeTe MalluMHaTa BbPXY

06paboTBAEMOTO U3AENUE U HA €[IMH OrpPaHUYUTEN

(oTKaTeH cTomn), BKtoYeTe f, HaTUCKaiTe GaBHO

[IOKaTO AOCTUrHeTe perynupanara AbnbdouvHa Ha

pAsaHe U A ByTaiTe Hanpea B NOCOKa Ha pPA3aHeTo.

MapKupoBKUTE [6-2] nokassar npu MakcumarnHa

AbnbounHa Ha pAsaHe W M3Mon3BaHe Ha PencoB

BoZady npejHata W 3aaHara Touyka Ha pAsaHe Ha

pexxeLumsa anck (G 210 mm).

5.4

AN

PA3aHe Ha anyMUHUI

Mo cbobparkeHua 3a 6es3onacHoCT npw
obpaboTka Ha anymuHuii TpAabBa Oa ce
cnaseat cleflHWTe npaBuna:
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- MNpeaBknroyeTe eanH 3allmTeH npekbcBay (FI) Ha
YyTEUYHMA TOK.

- MpucbeanHeTe MallvHaTa KbM €4HO NOAXOAALLO
M3CMYyKBaLLO YCTPONCTBO.

- [MouncTtBanTe pefOBHO MallvHaTa OT HaTpynaHuA
npax B KOpnyca Ha ABUratena U B 3aLLMTHUA KOXYX.

HoceTe 3awuiuTHHU ouuna.

- PexxeTe anymMuHWi camMo C nNpeaBWAEHWTE OT

Festool 3a Tasu Len crneuranHu pexeLluun AMCKoBe.
Mpn paAsaHe Ha MIOCKOCTM CMasBaiTe C KepPOCWH,
TbHKOCTEHHM Npodunu (4o 3 MM) morar Aa Obaar
obpaboTtBaHu He3 cMasBaHe.

6 MpuHagnemHocTH

Homepata 3a nopbyKa Ha onvcaHWTe KakTo creasa
NpUHAANEXHOCTU Brue MoxeTe Aa HamepuTe BbB
Bawuma katanor Ha Festool unun B MHTepHeT Ha aapec
~www.festool.com®.

6.1 YcnopeaeH orpaHMuMTen, pasluMpeHue Ha
nnota

3a oTpA3BaHe Ha y4acTbuu C WwrpoumHa 4o 180 MM

MO)Ke [la Ce U3MOon3Ba ycriopeaeH orpaHudmTen.

YcnopeaeH orpaHuuMten MoXe [a ce M3rnonssa u

Karto paslMpeHne Ha nnorta.

6.2 Cuctema ot Bogauu

HanuyHuTe pencoBu BOZaYW C pPasMYHH

ABHKMHM MO3BONABAT MPEUU3HHU, YUCTU paspesu

M U eAHOBPEMEHHO NasAT MOBBPXHOCTTA Ha

oBpadoTBaeMOTO M3aenne OT nospeau. 3aeaHO C

Borartua M3bop Ha NPUHAANEXHOCTM C NOMOLLTA Ha

cuctemara OT BOAayu € Bb3MOXHO TOYHO pA3aHe

NOA Brbj, KOCO pA3aHe M padoTa Mo HarmacsaHe.

Bb3MOXXHOCTUTE 3a 3aKpenBaHe C NomMollTa Ha

CTArK [6-4] ocurypaBar eHO 3[paBo 3axBallaHe U

6esonacHa pabdota. XnabuHarta B HanpasnAsallarta

Ha OTPE3HWA MNOT BbPXY PENCOBUA BOAaY MOXe Aa

ce perynupa nocpeactsom ABeTte yvenoctu [1-3].

Pencosute BOAAYM MMaT YCTPOMCTBO 3a 3aluuTa

cpelwy Tpecku [1-4], koeTo npeau aa 6bae

M3Mnon3BaHo 3a MbpBuM TpAdBa Aa 6b/Je 0TPA3aHO A0

CbOTBETHMA pasmep:

- MoCTaBeTe yecToTara Ha BbPTEHe MaluuHata Ha
cTeneH 6,

- NOCTaBeTe MalllMHaTa Ha 3a4HWA Kpai Ha pencoBun
BOZau,

- BKJOYETE MalluHaTa, HaTUCHeTe Hazgony Ao
perynupaHata AbnbounHa Ha pasaHe u 6e3 aa
noBaurate MalumHata oTpexkere YyCTPOWCTBOTO 3a
3alluTa cpeLly TPecKu no uanara AbK1Ha.

Cera pb6oBe Ha YCTPOMCTBOTO 3a 3alliuTa cpeLly

TPECKM OTroBapAT TOYHO Ha pbba Ha paspesa.

6.3 MHoro¢yKkumMoHanHa maca

MynTudyHKUuMoHanHaTta maca MFT/3 npasu Bb3MOX-
HO NTeCHOTO 3aKpenBaHe Ha AeTannuvre 1 3aeiHO C
HanpasnABallaTa cucTemMa nomara 3a curypHara
M ToyHa obpadoTka Ha ronemu v Masku AeTawnnu.
Cbc cBOWTE pasHOOB-pasHM BB3MOXKHOCTU 3a
NPUNOXXEHWe TA MO3BOJSIABA €Ha MKOHOMWYHA U

eproHomMuuHa pabora.
6.4 Pexieun aucKoBe, ApYrM npuHagnem-
HOCTH

3a na moxe aa 6baat obpadoteaHU 6bP30 U YMCTO
pasnuyHu Matepuanu, Festool npeanara pexelim
AVCKOBe, KOUTO ca chneuuanHo NMpUroaeHu 3a
Bawara mawmHa. Homepara 3a nopbyKka, a CbLUO
Taka U Apyrv NpUHaaneXxHoCTH, KOUTo Morar Aa Bu
No3BONAT elHa pasHoobpasHa 1 epekTMBHa padoTa
¢ Bawma pbueH aMckoB TpuoH Festool Bue moxkete
Aa HamepuTe B Katanora Ha Festool unu B IHTepHeT
Ha agpec ,www.festool.com®.

7 TexHUuecKo obcnymBaHe U NoAAPbIKA
Mpeau BcAKakBa paboTa No MalwMHaTa
& u3BageTe LUencena oT KOHTaKTa!
MoaabpkanTe BUHArKM YMCTU MalliMHaTa 1 OTBOpUTE
3a oxnakaaHe. Bcuuku pabotn No TEXHWUYECKOTO
oBcnyXBaHe U PEMOHTA, KOUTO M3UCKBAT OTBapAHe
Ha Kopnyca Ha asuratens, Tpabsa ga 6baar
“3BbPLUBaAHWM CaMO OT aBTOpU3MpaHa padoTunHuua
3a cepBU3HO obcnyBaHe. MallumHata e cHabaeHa
CbC CaMOM3KIIOUBALLIM Ce CneLranHK BbrIeHU YETKH.

AKO Te ce U3HOCAT, cTaBa aBTOMaTU4YHO npexKbcBaHe
Ha rnoaaBaHETO Ha TOK U MalllHaTa crnupa.

‘ﬁ; w O6cnymBaHe Ha KIMEHTU W PEMOHT
&, camo Npu NPOU3BOAWTENA UK OTOPH-
@ 3UpaHUTe CepBu3U: AQPEechT Ha Hait-
Onuskua ao Bac Ha:
www.festool.com/Service
ManonsgaiTe camMoO OpUrMHaNHK pe-
3epBHKU yacTu Festool! KaranoxHu
HoMepa Ha:
www.festool.com/Service

8 OrTcTpaHABaHe

He n3xBbpnante enekTpuyecknTe MHCTPYMEHTHU
3aeflHO C foMakuHckuTe oTnagbuwn! MNpepante
MallMHaTa, NPUHALNEeXHOCTUTe U onakoBKkaTa 3a
peunknmMpaHe no besBpeneH 3a okosHaTa cpepa
HauuH. [pn ToBa cbbnogaBanTe BanMaHUTE Ha-
LWOHaNHW pasnopenbu.
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Camo 3a EC: B cvoTBeTcTBME C eBponenckaTa
Ovpextusa 2002/96/EC octapenuTe efleKTpruyeckm
WHCTPYMEHTM ce cbbupaT oTLENHO U ce 0TBEXAAT
3a peumknnpaHe no besspeaeH 3a okosHaTa cpefa
HaYWH.

Mudopmauma 3a REACh: www.festool.com/reach

9 EC Hexnapauuna 3a CbOTBETCTBUE
BpssBawy uupkynsap CepueH HoMep
TS 75 EQ 491878
TS 75 EBQ 491874

lognHa Ha 3Haka CE: 2005

Hue 3aABABamMe noJ Halla cobcTBeHa OTrOBOPHOCT,
ye TO3W NPOAYKT OoTroBapAa Ha cneaHuTe HOPMHU Unu
HOPMartnBHU OOKYMEHTHU.

EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 cbrnacHo
npasunara Ha Qupektusa 2006/42/EO, 2004/108/
EO, 2011/65/EU (o1 01.01.2013).

(.)/)a G}) Joé oA rtn %W(

[-p NoxaHec LLlaiimen 13.08.2012
HauvanHuk otnen ,.M3cnepBaHe, paspaboTtka, Tex-
HUYECKMN JoKyMeHTauma"

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen

Ce

Ta6bnuua 1: PA3saHe B CbOTBETCTBUE C Marepuan - C NpaBUITHa CKOPOCT

cTeneH Ha
Marepuan
o6opoTn
{f MbTHa AbpBecuHa (TBbpAa, MeKa) 6
i@isﬁ_\tX\ AdbpBecHoTanallmTHU U TB bPAOBIAKHECTH MIOYH 3-6
K JleneHu nnactoBe AbpBECUHA, AbPBOAEICKU NIOUH, NN0YK C GYPHUP U C NOKPUTHE 6
Mnacrtmack, ycuneHu ¢ BnakHa nnacTMacH (CbC CTbKIIOBNaKHA), XapTHA U TbKaHu 3-5
AKPUIHO CTBKIIO 4-5
MMNCoOBO U LEMEHTHO CBbP3BaHW BIIaKHECTU MIIoUM 1-3
ANyMUHUIA U anyMUHUEBU Npodunu A0 15 Mm 3-6
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Wertstratio 20 FESTOOL
D-73240 Wendlingen
Tel.: 07024/804-0

Telefax: 07024/804-20608
http://www.festool.com

TS 75 EBQ
TS 75 EQ

Originaalkasutusjuhend
Uputussaag

468 102_008




Tehnilised andmed TS 75 EBQ/ TS 75 EQ

Voéimsus 1600 W

(110 V mudel 13 A)
Podrlemiskiirus (tdhikaigul) 1350 - 3550 min’
Max p6orete arv’ 4400 min”
Loikekalle 0° -47°
Léikestgavus 0° juures 0-75mm
Loikestigavus 45° juures 0-56 mm
Saeketta moot 210 x 2,4 x 30 mm
Kaal 6,2 kg
Kaitseklass g/l

T Max p6orete arv defektse elektroonika puhul.

Nimetatud joonised leiate mitmekeelsest kasutus-
juhendist.

Siimbolid

& Ettevaatust: oht!
‘Kanda kaitseprille.

Kandke korvaklappe!

Juhis, tutvuge méarkustegal

0@

1 Ettenahtud kasutusotstarve
Kasutusotstarbe jargi on need masinad ette nahtud
puidu, puidusarnaste materjalide, kipsi- ja tsemend-
ipdhjiste kiudmaterjalide ning plastmasside saagi-
miseks. Kasutades Festooli pakutavaid alumiiniumi
jaoks ettenadhtud saekettaid, vdib neid masinaid
kasutada ka alumiiniumi saagimiseks.
Kasutada tohib ainult jargmiste parameetritega
saekettaid: saeketta 1abim6ot 210 mm; Idikelaius
2,4 mm kuni 2,6 mm; kinnitusava 30 mm; saeketta
lehe paksus maks. 1,8 mm; ettenahtud pdorlemis-
kiirus kuni 5000 min™.
Arge kasutage lihvkettaid.
Festooli elektrilisi to0riistu tohib kinnitada
tiksnes Festooli poolt ettenahtud t66pingi kiil-
ge. Mone teise vdi isevalmistatud too6pingi kilge
Kinnitatuna ei ole elektriline t6oriist stabiilne ja voib
pohjustada raskeid dnnetusi.
Kasutusotstarbele mittevastava 166 tottu
tekitatud kahjude ja dnnetuste eest vastutab
kasutaja.

2 Ohutusjuhised
2.1 Uldised ohutusjuhised
TAHELEPANU! Lugege libi kdik ohutus-
nouded jajuhised. Alltoodud ohutusnouete
ja juhiste eiramise tagajarjeks voib olla elektri-
66k, tulekahju ja/voi rasked vigastused.
Hoidke koik ohutusnouded ja juhised edaspidi-
seks kasutamiseks alles.
Allpool kasutatud maiste ,,Elektriline tooriist™ kaib
vorgutoitega (toitejuhtmega) elektriliste todriista-
de ja akutoitega (ilma toitejuhtmeta) elektriliste
tooriistade kohta.

1) Tookoht

a) Hoidke todkoht puhas ja korras. Segadus ja
valgustamata toopiirkonnad véivad pohjustada
onne-tusi.

b) Arge kasutage seadet plahvatusohtlikus
kesk-konnas, kus leidub tuleohtlikke vede-
likke, gaase voi tolmu. Elektrilistest tooriista-
dest 166b sddemeid, mis voivad tolmu voi aurud
stitidata.

c) Kui kasutate elektrilist tooriista, hoidke lap-
sed ja teised isikud t66kohast eemal. Kui
Teie tahelepanu kérvale juhitakse, voib seade
Teie kontrolli alt valjuda.

d) Arge laske seadmel té6tada ilma jirelevalve-
ta. Lahkuge seadme juurest alles siis, kui tarvik
on taielikult seiskunud.

1) Elektriohutus

a) Seadme pistik peab pistikupessa sobima.
Pistiku kallal ei tohi teha mingeid muudatusi.
Arge kasu-tage kaitsemaandusega seadmete
puhul adapter-pistikuid. Muutmata pistikud ja
sobivad pistikupesad vahendavad elektrilb6gi
saamise riski.

b) Valtige kehakontakti maandatud pindadega,
nagu torud, radiaatorid, pliidid ja kiilmikud. Ku/
Teie keha on maandatud, on elektrilbogirisk suurem.

c) Hoidke seadet vihma ja niiskuse eest. Kui
elektriseadmesse on sattunud vett, on elektri-
166gi saamise risk suurem.

d) Arge kasutage toitejuhet selleks mitte et-
tenahtud otstarbel seadme kandmiseks,
tlesriputamiseks ega pistiku pistikupesast
valjatombamiseks. Hoidke toitejuhet kuumu-
se, Oli, teravate servade ja seadme liikuvate
osade eest. Kahjustatud vdi keerdulainud toite-
juhtmed suurendavad elektrilb6gi saamise riski.

e) Kui toobtate elektrilise té6riistaga vabas
ohus, kasutage ainult selliseid pikendus-
juhtmeid, mida on lubatud kasutada ka va-
listingimustes. Valistingimustes kasutamiseks
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sobiva pikendus-uhtme kasutamine vahendab
elektrilbogi saamise riski.

f) Kui elektrilise tooriista kasutamine niiskes
keskkonnas on véltimatu, kasutage rikkevoo-
lukaitseliilitit. Rikkevoolukaitselliliti kasutamine
vahendab elektril6ogi ohtu.

ll) Inimeste turvalisus

a) Olge tdhelepanelik, jdlgige, mida Te teete,
ning toimige elektrilise t6driistaga todtades
moistli-kult. Arge kasutage seadet, kui olete
vasinud voi uimastite, alkoholi vo6i ravimite
moju all. Hetkeline tahelepanematus seadme
kasutamisel voib pbhjus-tada tdsiseid vigastusi.

b) Kandke isikukaitsevahendeid ja alati kait-
seprille. Isikukaitsevahendite, nagu tolmumask,
libisemiskind-lad turvajalatsid, kaitsekiiver voi kuul-
miskaitsevahen-did, kandmine - sdltuvalt elektrilise
tO0riista tuubist ja kasutusalast - vahendab vigas-
tuste riski.

c) Viltige seadme tahtmatut kaivitamist. Enne
pistiku pistikupessa iihendamist veenduge, et
liiliti on asendis ,,VALJAS¥. Kui hoiate seadme
kandmisel sérme ldlitil voi (ihendate vooluvbrku sis-
selllitatud seadme, voib see pbhjustada énnetusi.

d) Enne seadme sisseliilitamist eemaldage selle
kiilljest reguleerimis- ja mutrivotmed. Seadme
pOOrieva osa Kkiljes olev reguleerimis- voi mutrivoti
vOib pbhjustada vigastusi.

e) Arge hinnake end iile. Votke stabiilne t66-
asend ja hoidke kogu aeg tasakaalu. Nii saate
seadet ootamatutes olukordades paremini kont-
rollida.

f) Kandke sobivat roivastust. Arge kandke laiu
riideid ega ehteid. Hoidke juuksed ja riided
eemal seadme liikuvatest osadest. Laiad ri-
ded, ehted ja pikad juuksed voivad jaada seadme
liikuvate osade vahele.

g) Kuion véimalik paigaldada tolmueemaldus- ja
tolImukogumisseadiseid/seadmeid, veendu-
ge, et need oleksid seadmega lihendatud ja
et neid kasutataks oigesti. Nende seadiste/
seadmete kasutamine vahendab tolmust pohjus-
tatud ohte.

IV) Elektriliste tooriistade hoolikas kasitsemine

ja kasutamine

a) Arge koormake seadet iile. Kasutage t66
tege-miseks selleks ettendhtud elekirilist
tooriista. Sobiva elektrilise tooriistaga tootate
paremini ja turvalisemalt ettenahtud véimsusva-
hemikus.

b) Arge kasutage elektrilist té6riista, mille liiliti
on rikkis. Elektriline tooriist, mida ei ole enam

d)

f)

9)

h)

b)

c)

d)
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voimalik sisse ja valja lilitada, on ohtlik ning seda
tuleb remontida.

Tommake pistik pistikupesast valja enne
seadme reguleerimist, tarvikute vahetamist
ja seadme drapanemist. See ettevaatusabindu
valdib seadme tahtmatut kaivitamist.

Hoidke kasutusel mitteolevaid elektrilisi
tooriistu lastele kittesaamatult. Arge laske
seadet kasutada isikutel, kes seda ei tunne
voi pole siintoodud juhiseid lugenud. Koge-
nematute kasutajate kaes kujutavad elektrilised
tooriistad ohtu.

Hoolitsege seadme eest. Kontrollige, kas
seadme liikuvad osad funktsioneerivad
korralikult ja ei kiildu kiini, ning ega méned
osad ei ole katki voi sel maaral kahjustatud,
et voiksid piirata seadme funktsioneerimist.
Laske kahjustatud osad enne seadme kasu-
tamist parandada. Paljude dnnetuste pbhjuseks
on halvasti hooldatud elektrilised tOdriistad.
Hoidke l6iketarvikud teravad ja puhtad. Hool/-
kalt hoitud, teravate I6ikeservadega lbiketarvikud
kiilduvad harvemini kinni ja neid on lihtsam juhtida.
Kasutage elektrilist tooriista, lisavarustust,
tarvi-kuid jne vastavalt siintoodud juhistele
ning nii, nagu konkreetse seadmetiiiibi jaoks
ette ndhtud. Arvestage seejuures t66tingi-
muste ja teostatava t66 iseloomuga. Flekt-
riliste todriistade kasutamine mitte ettenahtud
otstarbel voib pohjustada ohtlikke olukordi.
Hoidke kaepidemed kuivad, puhtad ning
vabad olist ja rasvast. Libedad kaepidemed
takistavad seadme kindlat kasitsemist ja kont-
rollimist ootamatutes olukordades.

Akutdoriistade hoolikas kasitsemine ja ka-
sutamine

Laadige akusid ainult tootja poolt soovitatud
akulaadijatega. Akulaadija, mis sobib teatud
tidpi akudele, muutub tuleohtlikuks, kui seda
kasutatakse teiste akudega.

Kasutage elektrilistes tooriistades ainult sel-
leks ettenahtud akusid. Teiste akude kasutami-
ne vbBib pbhjustada vigastusi ja tulekahjuohtu.
Hoidke kasutusel mitteolevad akud eemal
kirjaklambritest, miintidest, votmetest, nael-
test, kruvidest voi teistest viikestest metall-
esemetest, mis voivad kontaktid omavahel
lihendada. Akukontaktide vahel tekkiva Iihise
tagajarjeks voivad olla pdletused vdi tulekahju.
Vaarkasutuse korral voib akuvedelik vialja
voolata. Viltige sellega kokkupuudet. Juhus-
liku kokkupuute korral loputage kahjustatud
kohta veega. Kui vedelik satub silma, p66r-



duge lisaks arsti poole. Viljavoolav akuvedelik
vOib pbéhjustada nahaarritusi voi poletusi.

e) Enne aku paigaldamist veenduge, et seade
on valjalilitatud. Aku paigaldamine sissellilita-
tud sead-me kulge véib péhjustada énnetusi.

VI) Teenindus

a) Laske seadet parandada ainult kvalifitseeritud
spetsialistidel ja ainult originaalvaruosadega.
Nii tagate seadme pusimise turvalisena.

b) Paranduseks ja hoolduseks kasutage iiksnes
Festooli originaalvaruosi. Valede lisatarvikute
vOi varuosade kasutamine vbib pdhjustada elekt-
rilboki voi vigastusi.

2.2 Ohutusjuhised seadme kohta
1) Saagimine

a) & OHT! Hoidke kided loikepiirkonnast ja
saekettast eemal. Hoidke teine kasi lisa-
kaepidemel voi mootorikorpusel. Kui hoiate
saagi mOlema kdega, ei jaa kaed saeketta ette.

b) Arge viige kisi tooriku alla. Tooriku all ei saa
kettakaitse Teid saeketta eest kaitsta.

c) Valige loikesiigavus vastavalt tooriku pak-
susele.Tooriku all peaks olema saeketast naha
vahem kui tadishamba ulatuses.

d) Arge kunagi hoidke saetavat toorikut kies
voi risti lile jala. Kinnitage toorik stabiilse
aluse kiilge. Tooriku korralik kinnitamine on
oluline, et ohustada oma keha voimalikult vahe
ning piirata saeketta kinnikiildumise ja tooriista
kontrolli alt valjumise oht miinimumini.

e) Kuion oht, et I6iketarvik voib puutuda kokku
varjatud elektrijuhtme voi tooriista enda toi-
tejuhtmega, tuleb tdoriista hoida ainult iso-
leeritud kdepidemetest. Kokkupuude pinge
all oleva juhtmega voib tekitada pinge seadme
metallosades ja pdhjustada elektrildogi.

f)  Pikisaagimisel kasutage alati paralleeljuhikut
vOi juhtlauda. See suurendab 16ike tapsust ja
vahendab saeketta kinnikiildumise ohtu.

g) Kasutage alati 6ige suuruse ja kujuga si-
seavaga (romb voi iimar) saekettaid.
Saekettad, mis ei sobi sae volliga, p6drlevad
ekstsentriliselt ja pohjustavad todriista valjumise
kasutaja kontrolli alt.

h) Arge kunagi kasutage kahjustatud voi
mittesobivaid saeketta seibe ega polte.
Saeketta seibid ja poldid on konstrueeritud spet-
siaalselt Teie sae jaoks tagamaks optimaalset
joudlust ja todohutust.

i) Kandke sobivat isiklikku kaitsevarustust:

kdrvaklappe, kaitseprille, tolmute-
@ kitavate t06de korral tolmumaski,
2)

karedapinnaliste materjalide

todtlemisel ja instrumendi vahe-

tamisel kaitsekindaid.
Tagasilo6gi pohjused ja asjaomased
ohutusnouded

- tagasilddk on sae ootamatu vastureaktsioon, mis

tekib juhul, kui saeketas on kinni kiildunud, kéver-

dunud voi kui selle liikumine on takistatud, ning
mille tagajarjel tduse saag td6ddeldavast detailist
kontrollimatult vélja ja ligub sae kasutaja poole;
kui sulguv 16ikejalg saeketta kinni kiilub voi selle
likumist takistab, aeglustub saeketta pddrlemine
ja mootori vastumoju tulemusel liigub saag kiiresti
kasutaja poole;

kui saeketas I6ikes vaandub voi kdverdub, voivad

saeketta tagumised hambad takerduda puidu

pealmisse kihti, mille tagajarjel tuleb saeketas sae-
|6ikest valja ja liigub tagasi sae kasutaja poole.

Tagasildok on tooriista vaarkasutamise ja/voi valede

todvotete voi -tingimuste tagajarg. Seda saab véaltida,

vottes tarvitusele sobivad ettevaatusabindud, mis on
toodud allpool.

a) Hoidke saagi tugevalt molema kidega ja
asetage kéded selliselt, et suudaksite seista
vastu tagasilo6giga kaasnevatele joudude-
le. Seiske nii, et Teie keha oleks saekettast
paremal voi vasakul, kuid mitte sellega iihel
joonel. Tagasilddgi mojul vdib saag ,hipata“
tagasi, kuid kasutajal on vBimalik tagasil6dgiga
kaasnevaid joude kontrollida, vottes tarvitusele
sobivad ettevaatusabindud.

b) Saeketta kinnikiildumisel voi l6ike katkes-
tamisel mingil pohjusel vabastage liiliti ja
hoidke saagi liikumatult materjali sees, kuni
saeketas taielikult seiskub. Arge kunagi
piiidke saagi toodeldavast materjalist ee-
maldada voi tagasi tommata, kui saeketas
po6orleb voi kui voib toimuda tagasilook.
Uurige olukorda ja votke tarvitusele meetmed,
et korvaldada saeketta kinnikiildumise pohjus.

c) Kui kéivitate tooriku sees olevat saagi, sat-
tige saag loikejdlje keskele ja kontrollige,
et saehambad ei haarduks materjali. Kinni-
Kiildunud saeketas vdib liikuda Ules voi tekitada
tagasiloogi, kui saag uuesti kaivitatakse.

d) Toestage suured plaadid, et piirata saeketta
kinnikiildumise ja tagasilé66gi ohtu miini-
mumini. Suured plaadid kipuvad omaenda
kaalu all painduma. Toestused tuleb paiguta-
da plaadi alla mélemale kuljele, nii |dikejoone
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lahedale kui ka plaadi serva aarde.

Arge kasutage niiri voi kahjustatud sae-
ketast. Teritamata v6i valesti paigaldatud
saekettast tekib kitsas 16ikejélg, mis pdhjustab
ligset hddrdumist, saeketta kinnikiildumist ja
tagasilodke.

Enne loike tegemist peavad loikesiigavuse
ja -nurga reguleerimise lukustushoovad
olema kindlalt kinnitatud. Kui saeketta sea-
distused saagimise ajal muutuvad, vdib see
pohjustada kinnikiildumise ja tagasildogi.
Olge eriti tahelepanelik, kui teete ,uputus-
I6ikeid“ olemasolevates seintes voi muudes
varjatud piirkondades. Esileulatuv saeketas
vdib puutuda kokku varjatud esemetega ning
kinni kiilduda, mille tagajarjeks on tagasilodk.

Kettakaitse funktsioon

Ilga kord enne kasutamist kontrollige, et
kettakaitse korralikult sulgub. Arge kasuta-
ge saagi, kui kettakaitse ei liigu vabalt ega
sulgu kohe. Arge kinnitage kettakaitset ku-
nagi klambriga ja drge siduge seda néériga
kinni; vastasel juhul on saeketas kaitseta.
Kui saag peaks kogemata maha kukkuma,
voib kettakaitse koverduda. Veenduge, et
kettakaitse vabalt liigub ja ei puudutage mitte
Uhegi l16ikenurga ja -stgavuse puhul ei saeke-
tast ega teisi detaile.

Kontrollige alumise kettakaitsme vedru
funktsioneerimist. Kui kettakaitse ja selle
vedru ei funktsioneeri korralikult, tuleb
need enne kasutamist parandada. Kahjus-
tatud osade, kulgekleepunud sadestuste vdi
mustuse kuhjumise tottu vdib alumine kettakait-
se toimida viivitusega.

Uputusloike korral, mida ei tehta taisnurga
all, kinnitage sae alusplaat nii, et see ei
nihkuks kiilgsuunas paigast. Kllgsuunas nih-
kumine voib pdhjustada saeketta kinnikiildumise
ja seetodttu tagasilodgi.

Enne sae asetamist t66pingile voi poran-
dale jalgige alati, et alumine kettakaitse
saeketast katab. Kaitsmata, vabajooksul
saeketas pohjustab sae liikumise tagasi,
mistottu saag loikab koike, mis teele ette
jaab. Poodrake tahelepanu ajavahemikule, mis
kulub IUliti vabastamisest saeketta seiskumiseni.

Loikekiilu funktsioon
Kasutage Ioikekiiluga sobivat saeketast.
Selleks et [6ikekiil nGuetekohaselt todtaks, peab
saeketas olema Idikekiilust 6hem ja saehamba
paksus peab olema Idikekiilu laiusest suurem.
Justeerige loikekiil vastavalt kasutusju-

hendile. Vale paksuse, asendi voi justeerimise
tottu ei pruugi 0ikekiil tagasilodki tdhusalt ara
hoida.

c) Kasutage alati 16ikekiilu, ka ,,uputusloige-
te“ puhul. Loikekiil surutakse uputamisel Ules
ja see vetrub parast saeketta uputamist sae
ettenihutamisel [0ikejalge automaatselt tagasi.

d) Selleks, et ldikekiil saaks toimida, peab see
asuma loikejéaljes. Lihikeste [6igete puhul ei
suuda |oikekiil tagasildoki ara hoida.

e) Arge kasutage saagi, mille 16ikekiil on
koverdunud. Juba vaike kdverdus vdib ketta-
kaitsme sulgemist aeglustada.

2.3 Emissioonivaartused
Vastavalt EN 60745 moddetud tlupilised vaartused
on:

Helirohu tase 95 dB(A)
Miravoéimsuse tase 106 dB(A)
Mooteviga K=3dB

@ Kandke koérvaklappe!

Vibratsioonitase (kolme suuna vektorsumma],
moodetud vastavalt standardile EN 60745:
Vibratsioon (3-teljeline)

Puidu saagimine a, <25m/s?
Metalli saagimine a, <2,5m/s?
Mootehalve K=1,5m/s?

Toodud andmed vibratsiooni ja mura kohta
moddeti standardile EN 60745 vastavatel kont-
rolltingimustel ja need voimaldavad seadmeid
omavahel vorrelda. Andmed sobivad ka tooriista
kasutamisel tekkiva vibratsiooni ja mira esialg-
seks hindamiseks.

Toodud andmed kehtivad juhul, kui elektrilist to0-
riista kasutatakse pohiliselt ettenahtud toodeks.
Kui elektrilist tooriista kasutatakse aga muu-
deks toodeks, teiste tarvikutega voi ebapiisavalt
hooldatuna, voivad vibratsioon ja mura osutuda
kasutamise koguperioodil tunduvalt suuremaks.
Vibratsiooni ja mira tapseks hindamiseks ette-
antud tooperioodi jooksul tuleb arvese votta ka
selles sisalduvaid tuhikaigu- ja seisuaegu. See
voib vibratsiooni- ja murataset tootamise kogu-
perioodi loikes tunduvalt vahendada.

3 Elekltriiihendus ja kasutuselevott

& Vérgupinge peab langema kokku tiibisildil
toodud andmetega.

& Lllitage masin enne vooluvorku ihendamist
vOi lahtilthendamist alati valja!
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Vorgujuhtme kiilge- ja lahtilhendamiseks vt joonist 2.
L0liti [1-7] on ette nahtud sisse-/valjalllitamiseks (va-
jutades = SEES, vabastades = VALJAS). Lilitit saab
vajutada alles siis, kui sisselllituskaitse [1-8] on Ules
lUkatud. Kui vajutate sisselllituskaitsele, vabastate
samal ajal ka sisselbikeseadeldise. Saeagregaati
saab liigutada vedru allapoole kokku surumisega.
Sealjuures ulatub saeketas kaitsekattest valja.
Masina tdstmisel liigub saeagregaat vedru maojul
algasendisse tagasi.
& Asetage masin vastu detaili ainult sisssell-
litatuna.
& lga kord enne kasutamist kontrollige
sisseehitatud seadise tookindlust ja ka-
sutage seadet Uksnes siis, kui see veatult
tootab.

4 Masina seadistused

Enne t66de alustamist masina juures tuleb
& vorgupistik pistiku-pesast alati valja tormmata.
4.1 Elektroonika

TS 75 EBQ/ TS 75 EQ omab taislaineelekt-
roonikat, mille omadused on jargmised:

[ELECTRONIC]

Sujuvkaivitus
Elektrooniliselt juhitav sujuvkaivitus kindlustab ma-
sina |6dkideta kaivitumise.

Poorlemiskiiruse reguleerimine

Podrlemiskiirust saab seadistada seadistusratta [1-5]
abil vahemikus 1350 kuni 3550 min™ ilma astmeteta.
Niiviisi saab seadistada iga materjali jaoks optimaa-
Ise 16ikekiiruse (vt tabelit 1).

Konstantne pdorlemiskiirus

Mootori eelvalitud pdorlemiskiirust hoitakse elekt-
roonika abil konstantsena. Sellega saavutatakse
muutumatu I6ikekiirus ka koormuse all.

Temperatuurikaitse

Kaitseks Ulekuumenemise eest (mootori |&abipd-
lemine) on sisse ehitatud elektrooniline tempera-
tuurikontroll. Enne mootori kriitilise temperatuuri
saavutamist Illitab kaitse-elektroonika mootori vélja.
Parast umbes 3-5 minutise jahtumisaja mé6dumist
on masin jalle todkorras ja taielikult koormatav. T60-
tava masina puhul (tGhikdigul) vaheneb jahutusaeg
oluliselt.

Voolupiiraja
Voolupiiraja takistab ekstreemse tlekoormuse korral
lubatavat suurt voolutugevust. See voib pdhjustada

mootori pdorlemiskiiruse vahenemist. Parast koor-
muse alt vabastamist kaivitub mootor kohe uuesti.

Pidur (TS 75 EBQ)
Valjaltlitamisel pidurdatakse saeketas elektroonili-
selt 1,5 - 2 sekundi jooksul kuni seiskumiseni.

4.2 Loikesiigavus

Loikesugavust vbib seadistada vahemikus 0-75

mm:

- vajutage Idikestigavuse piirajale [3-3] ja nihutage
seda kuni soovitud ldikestigavuseni (skaalal [3-1]
toodud vaartused kehtivad saagimisel 0° all iima
juhtsiinita),

- vabastage |dikesligavuse piiraja (ldikesligavuse
piiraja fikseerub 1 mm sammudega).

Saeagregaati saab niitd suruda suunaga allapoole

kuni seadistatud |dikestugavuseni. Loikesligavuse

piiraja avasse [3-2] vOib sisse keerata keermestatud
tihvti (M4x8 kuni M4x12). Podrates keermestatud
tihvti, saab |dikesligavust seadistada veelgi tapse-

mini (£ 0,1 mm).

4.3 Loikenurk

Saeagregaati on voimalik kallutada vahemikus 0°

kuni 47°:

- keerake lahti p6drdnupud [3-4, 3-6],

- kallutage saeagregaati kuni soovitud |ldikenurgani
[3-5],

- keerake p6drdnupud uuesti kinni.

Markus: Molemad I6ppasendid on tehases seadis-

tatud 0° ja 45°peale. Keerates molemat keermetihvti

[3-7] vastupéeva, saab [6ppasendit 45° suurendada

maksimaalselt 47 °-ni.

4.4 Saeketta vahetamine

-Enne saelehe vahetamist keerake seade
0°-asendisse.

- p6oérake hooba [4-2] kuni piirajani,

- lUkake sisselllituskaitse [4-1] Ules ja suruge
saeagregaati suunaga allapoole kuni selle fiksee-
rumiseni.

- keerake sisekuuskantvétme [4-3] abil polt [4-4]
lahti,

- vOtke saeketas maha,

- puhastage flantsid [4-8, 4-10],

- asetage uus saeketas kohale.

& saeketta [4-9] ja masina [4-7] pddrlemis-

suunad peavad kokku langema!

- paigaldage valimine flants [4-10] nii, et selle haa-
ratsitapid haakuksid sisemise flantsi [4-8] dnarus-
tesse.

- keerake polt [4-4] tugevasti kinni,

- p6orake hoob [4-2] tagasi.
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4.5 Kiilnoa seadistamine

- pdorake hooba [4-2] kuni piirajani,

- lUkake sisselllituskaitse [4-1] Ules ja suruge
saeagregaati suunaga allapoole kuni selle fiksee-
rumiseni.

- keerake sisekuuskantvotme [4-3] abil polt [4-6]
lahti,

- seadistage kiilnuga vastavalt joonisele 4,

- keerake polt [4-6] tugevasti kinni,

- p6orake hoob [4-2] tagasi.

Aratomme

4.6

iTL Uhendage masin alati aratdm-beseadme-
ga.

P&dratavate aratdombestutside [6-1] kllge voib

Uhendada Festooli aratdombeseadme, mille aratdom-

bevooliku labimdot on 36 mm voi 27 mm (vaiksema

ummistusohu parast on soovitatav 36 mm).

4.7 Pinnukaitse paigaldamine

Pinnukaitse (lisavarustus) parandab margatavalt

mahasaetud detailiosa ulakulje 16ikeserva kvaliteeti

saagimisel 0° all.

- Paigaldage pinnukaitse [5-1] kaitsekatte kilge,

- Asetage masin detailile voi juhtsiinile,

- Vajutage pinnukaitse suunaga allapoole, nii et
see asetseks detailil ja kinnitage pddrdnupu [5-2]
abil.

- Saagigeb pinnukaitse sisse (masin maksi-maalsel
I6ikestigavusel ja poorlemiskiiruse astmel 6).

Masinaga t66tamine

Kinnitage detail alati nii, et see ei saaks
t6otlemise ajal liikuda.

Hoidke masinat kinni alati kahe k&ega sel-
leks ettenahtud kdepidemetest [1-1, 1-6].
Likake masinat alati suunaga ettepoole
[1-2]; arge mingil juhul tdmmake masinat
tagasi iseenda suunas.

Ettenihkekiirust kohandades valtige sae-
ketta Ulekuumenemist ja plasti loikamise
korral plasti sulamist.

> bbb

5.1 Saagimine markjoone jargi
LAikenaidik [6-3] naitab saagimise kaiku I6ikamisel
0°-ja 45° all (ilma juhtsiinita).

5.2 Loikude saagimine

Asetage masin saetalla esimese otsaga detailile, li-
tage sisse, suruge suunaga allapoole kuni seadista-
tud Idikesltgavuseni ja nihutage edasi Idikesuunas.

5.3 Viljaloigete saagimine (sisseldoiked)

Tagasiloodkide valtimiseks tuleb sisseldigete tegemi-

sel tingimata pidada kinni alljargnevatest juhistest:

- Seade tuleb alati asetada saetalla tagumise serva-
ga vastu jaika piirajat. Té6tamisel juhtsiiniga tuleb
seade kinnitada tagasilodgikaitse kilge [7-1], mis
omakorda kinnitatakse juhtsiini kulge (vt joonis 7;
kasutusvalisel ajal saab tagasilddgikaitset hoida
seadme juhttalla [7-2] klljes).

- Hoidke masinat alati kindlalt kahe kéega ja tehke
sisseldige kindlasti aeglaselt.

Too kaik: asetage masin detailile ja viiage vastu pii-

rajat (tagasiléogikaitse); lUlitage masin sisse, suruge

suunaga allapoole kuni seadistatud |6ikestigavuseni

ja nihutage edasi I6ikesuunas.

Markeeringud [6-2] néitavad saeketta (U 210 mm)

kdige esimest ja tagumist 16ikepunkti juhtsiini kasu-

tamisel maksimaalse 16ikestgavuse korral.

5.4 Alumiiniumi saagimine

Alumiiniumi t66tlemisel tuleb ohutuse huvi-

des rakendada jargmisi abindusid:

- Uhendage vooluahelasse Ulevoolukaitse (FI).

- Uhendage masin sobiva dratdmbeseadmega.

- Puhastage masina mootorikorpust ja kaitsekatet
korraparaselt tolmust.

Kandke kaitseprille.

- Alumiiniumi tohib saagida ainult Festtooli selleks
ettenahtud spetsiaalsete saeketa-stega.

Lehtede saagimisel tuleb neid méaérida petrooleu-

miga; 6hukeseseinalisi profiile (kuni 3 mm) voib

t6odelda ilma maarimiseta.

6 Lisavarustus

Alljargnevalt lirjeldatud lisavarustuse tellimisnumbrid
vleiate oma Festooli kataloogist voi Internetist aad-
ressil ,www.festool.com®.

6.1 Suundlatt, tallalaiendus

Kuni 180 mm laiuste Idigatavate detailide puhul vib
kasutada suundlatti.

Suundlatti voib kasutada ka tallalaiendusena.

6.2 Juhtsiisteem

Erinevas pikkuses saada olevad juhtsiinid voimalda-
vad teostada tapseid, puhtaid I6ikeid ja kaitsevad
samaaegselt detaili pinda kahjustuste eest. Kasuta-
des laia lisavarustuse valikut, saab juhtsiisteemi abil
teostada tapseid nurkl- ja kaldldiked ning sobitustdid.
Pitskruvikinnitus [6-4] vdimaldab neid tugevasti kin-
nitada ja teha toid ohutult. Saetalla |6tku juhtsiinidel
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saab reguleerida kahe seadistuspaki [1-3] abil.

Juhtsiinid on varustatud pinnukaitsega [1-4], mis

tuleb enne nende esmakordset kasutamist médtu

|Gigata:

- seadistage masina pdorlemiskiirus astmele 6,

- asetage masin juhtsiini tagumisele otsale,

- lilitage masin sisse, vajutage suunaga allapoole
kuni seadistatud Idikesligavuseni ja saagige pin-
nukaitse kogu pikkuse ulatuses vélja ilma masinat
kaest panemata .

Pinnukaitse serv Uhtib ntid tapselt |6ikeservaga.

6.3 Multifunktsionaalne laud
Multifunktsionaalne té6laud MFT/3 vbimaldab too-
rikuid lihtsalt kinnitada ning koos juhtsiisteemiga nii
suuri kui ka vaikseid toorikuid ohutult ja lihtsalt t60-
delda. Tanu laiale kasutusvdoimaluste valikule saab
toid teostada 6konoomselt ja ergonoomiliselt.

6.4 Saekettad, muu lisavarustus

Selleks et kiiresti ja puhtalt té6delda erinevaid ma-
terjale, pakub Festool spetsiaalseid oma masinatega
sobitatud saekettaid. Nende tellimisnumbrid, samulti
tdiendava lisavarustuse jaoks, mis voimaldab Fes-
tooli ketassaagi laialdaselt ja effektiivselt kasutada,
leiate Festooli kataloogist vOi Internetist aadressil
~www.festool.com®.

7 Hooldus ja puhastamine
Enne t66de alustamist masina juures tuleb
& vorgupistik pistikupesast alati valja tdmma-
ta.
Hoidke masin ja jahutusavad alati puhtad.
Kdiki mootorikorpuse avamist ndudvaid hooldus- ja
remonditdid tohib teha ainult volitatud klienditee-
nindustdokoda. Masin on varustatud automaatselt
valjalllituvate spetsiaalharjadega. Kui need on ku-

lunud, katkestatakse vooluvarustus automaatselt ja
seade seiskub.

Hooldus ja parandus lubatud vaid
tootja volitatud hooldekeskustes:
hooldekeskuste aadressid leiate
lingilt: www.festool.com/Service
Kasutage Uksnes Festooli originaal-
varuosi! Tellimisnumbrid leiate lin-
gilt: www.festool.com/Service

8 Utiliseerimine

Arge kaidelge elektrilisi tooriistu koos olmejaat-
metega! Utiliseerige seade, lisatarvikud ja pakend
keskkonnasaastlikult! Jargige asjaomaseid keh-
tivaid eeskirju.

Uksnes EL liikmesriikidele: Vastavalt Euroopa
Parlamendi ja ndukogu direktiivile 2002/96/EU
tuleb kasutusressursi ammendanud elektrilised
tooriistad eraldi kokku koguda ja keskkonna-
saastlikult ringlusse votta.

Teave REACH kohta: www.festool.com/reach

9 EU-vastavusdeklaratsioon

Uputussaag Seerianumber
TS 75 EQ 491878
TS 75 EBQ 491874

CE-margise omistamise aasta: 2005

Kinnitame ainuvastutusel, et kdesolev toode vastab
jargmistele standarditele ja normdokumentele. EN
60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 6100-3-3 vastavalt direktiivide
2006/42/EU, 2004/108/EU, 2011/65/EL (alates
01.01.2013).

/)a C}t Joé“"“""‘ @'vww(

Dr. Johannes Steimel 13.08.2012
Uurimis-, arendus- ja tehnilise dokumentatsiooni
osakonna juhataja

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen

g3
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Tabel 1: Materjalikohane saagimine - dige kiirusega

Materjal P&éérete vahemik

Taispuit (kbva. pehme) 6

Laast- ja kiudplaadid 3-6
Vineer, médbliplaadid, spoonitud ja laminaatplaadid 6
Sinteetilised materjalid, tugevdatud kiuga stnteetilised materjalid,

paber ja kangas 3-5
Akridlklaas 4-5

Kips- ja tsementplaadid 1-3
Alumiinium ja -profiilid kuni 15 mm 3-6

EST-9




Wertaratie 20 FESTOOL
D-73240 Wendlingen
Tel.: 07024/804-0

Telefax: 07024/804-20608
http://www.festool.com

TS 75 EBQ
TS 75 EQ

Izvornik naputka za uporabu

Uranjajuc¢a kruzna pila

468 102_008




TS 75 EBQ/ TS 75EQ
Snaga 1600 W

(110 inacica V 13 A)
Broj okretaja (u praznom hodu) 1350 - 3550 min™

Tehnicki podatci

Broj okretaja maks.’ 4400 min’
Kosi polozaj 0°-47°
Dubina reza kod 0° 0-75mm
Dubina reza kod 45° 0-56 mm
Mijere lista pile 210 x 2,4 x 30 mm
Tezina 6,2 kg
Zastitna klasa @l / I

' maks. broj okretaja u slu¢aju kvara elektronike.

Navedene slike nalaze se u viSejezi¢noj uputi za
uporabu.

Simboli

& Upozorenje od opc¢e opasnosti

NF Nosite zastitne naocale.

@ Nosite zastitu za organe sluhal
@ Citati naputak/upozorenja

1 Namjenska uporaba
Namijenski su strojevi predvideni za rezanje drveta,
drvenih predmeta obrade, vlaknastih tvari vezanih
gipsom i cementom te umjetnih masa.
Sa specijalnim listovima pile za aluminij, koji se
nalaze u ponudi tvrtke Festool, mogu se strojevi
upotrebljavati i za rezanje aluminija.
Smiju se upotrebljavati samo listovi pile sa sljede¢im
podatcima: promjer lista pile 210 mm; Sirina reza
2,4 mm do 2,6 mm; prihvatni provrt 30 mm; deblji-
na osnovnog lista maks 1,8 mm; prikladan za broj
okretaja do 5000 min'. Ne ulazite brusne ploce.
Ugradnja Festoolovih elektri¢nih alata dopu-
Stena je samo u one radne stolove koji su od
Festoola za to predvideni. Ugradnjom u neki drugi
radni stol ili radni stol napravljenog u ku¢noj radino-
sti moze doc¢i do nesigurnih situacija sa elekri¢nim
alatom i izazvati teSke nesrece.

Za Stete i nezgode pri nenamjenskoj
& uporabi odgovornost snosi korisnik.
2 Sigurnosne upute

2.1 Opce upute za siguran rad
PAZNJA! Procitajte sva sigurnosna upozo-
renja i naloge. Pogreske kod pridrzavanja
upozoravajucih uputa i naloga mogu izazvati elek-
tri¢ni udar, pozar i/ili teske ozljede.

Cuvajte sva sigurnosna upozorenja i naputke za
buduce referencije.

Udaljnjemtekstu koristen pojam . Elektricnialat™ od-
nosi se na elektricne alate s prikljuckom na elektric-
nu mrezu (s mreZnim kabelom) i na elektri¢ne alate
s napajanjem iz aku baterije (bez mreznog kabela).

1) RADNO MJESTO

a) VasSe radno podruéje odrzavajte cistim i
urednim. Nered i neosvijetljeno radno podrudje
mogu dovesti do nezgoda.

b) S uredajem ne radite u okolini ugrozenoj
eksplozijom, u kojoj se nalaze zapaljive te-
kuéine, plinovi ili prasina. Elektri¢ni alati pro-
izvode iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

c) Dijecu i ostale osobe drzite dalje tijekom
koriStenja elektricnog alata. Ako bi skrenuli
pozornost sa posla mogli bi izgubiti kontrolu
nad uredajem.

d) Ne ostavljajte elektricni alat bez nadzora
dok je u pokretu. Udaljite se od elektricnog
alata tek nakon Sto se koristeni alat zaustavio
u cijelost.

I) ELEKTRICNA SIGURNOST

a) Prikljuéni utika¢ uredaja treba odgovarati
uticnici. Na utikacu se ni u kojem slucaju ne
smiju izvoditi izmjene. Ne koristite adapter-
ske utikace zajedno sa zastitno uzemljenim
uredajima. Originalni utika¢ i odgovarajuce uti¢-
nice smanjuju opasnost od elektricnog udara.

b) lzbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povr-
Sinama kao $to su cijevi, centralno grijanje,
stednjaci i hladnjaci. Postoji pove¢ana opa-
snost od elektricnog udara ako je vase tijelo
uzemljeno.

c) Drzite uredaj dalje od kise ili vlage. Prodira-
nje vode u elektri¢ni uredaj povecava opasnost
od elektricnog udara.

d) Prikljuéni kabel ne koristite za noS$enje,
vjeSanje ili za izvla¢enje utikaca iz uticnice.
Drzite kabel dalje od izvora topline, ulja,
ostrih rubova ili pomicnih dijelova uredaja.
Ostecen ili usukan kabel povec¢ava opasnost
od elektricnog udara.

e) Ako s elektricnim uredajem radite na otvo-
renom, koristite samo produzni kabel odo-
bren za uporabu na otvorenom. Primjena pro-
duznog kabela prikladnog za uporabu na otvo-
renom smanjuje opasnost od elektricnog udara.

f)  Ako se ne moze izbjeci uporaba elektrichog
alata u vlaznoj okolini, koristite zastitnu
sklopku struje kvara. Primjenom zastitne
sklopke struje kvara izbjegava se opasnost od
elektricnog udara.
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1) SIGURNOST LJUDI

a) Budite oprezni, pazite sto Cinite i postupaj-
te razumno kod rada s elektriénim alatom.
Ne koristite uredaj ako ste umorni ili pod
utjecajem opojnih sredstava, alkohola ili li-
jekova. Trenutak nepaznje kod uporabe uredaja
moze dovesti do ozbiljnih ozljeda.

b) Nosite sredstva osobne zastite i uvijek
zastitne naocale. NoSenje sredstava osobne
zastite, kao Sto je zastitha maska, sigurnosne
cipele koje ne klize, zastitne kacige ili Stitnika
za sluh, ovisno od vrste i primjene elektri¢nog
alata, smanjuje opasnost od nezgoda.

c) lzbjegavajte nehotiéno pustanje u rad. Pro-
vjerite da li se prekida¢ nalazi u polozaju
»ISKLJUCENO¥, prije nego $to utikaé uta-
knete u utiénicu. Ako kod noSenja uredaja
prst drzite na prekidacu ili je uredaj ukljucen i
priklju¢en na elektricnu mrezu, to moze dovesti
do nezgoda.

d) Prije nego sto uredaj ukljucite, uklonite
alate za podeSavanje ili vijcane kljuceve.
Alat ili klju¢ koji se nalazi u rotirajucem dijelu
uredaja moze dovesti do nezgoda.

e) Ne precjenjujte svoje sposobnosti. Zauzmite
siguran i stabilan polozaj tijela i odrzavajte
u svakom trenutku ravnotezu. Na taj nacin
mozete uredaj bolje kontrolirati u neocekivanim
situacijama.

f)  Nosite prikladnu odjeéu. Ne nosite komotnu
odjecu ili nakit. Ne priblizavajte se kosom i
odjec¢om dijelovima stroja koji su u pokretu.
Dijelovi stroja koji su u pokretu mogu zahvatiti
odje¢u koja nije uz tijelo, nakit ili dugu kosu.

h) Ako se mogu montirati naprave za usisa-
vanje i hvatanje prasine, provjerite da li su
iste prikljucene i da li se pravilno koriste.
Koristenjem ovih naprava smanjuje se ugroze-
nost od prasine.

IV) BRIZLJIVO MANIPULIRANJE | UPORABA
ELEKTRICNIH ALATA

a) Ne preopterecujte uredaj. Koristite za vase
radove za to predviden elektriéni alat. S od-
govaraju¢im elektricnim alatom radit ¢ete bolje
i sigurnije, u navedenom podrucju ucinka.

b) Ne koristite elektricni alat Ciji je prekidac¢
neispravan. Elektricni alat koji se viSe ne moze
ukljuciti ili iskljuciti, opasan je i treba se popraviti.

c) lzvucite utika€ iz utiénice prije nego $to pri-
stupite podesavanjima na uredaju, izmjeni
pribora ili prije nego sto odlozite ureda;.
Ovim mjerama opreza sprijecit &e se nehoticno
pokretanje uredaja.

d) Nekoristene elektricne alate spremite izvan

dosega djece. Ne dopustite da uredaj koriste
osobe koje s njim nisu upoznate ili koje nisu
procitale upute za uporabu. Elektricni alati su
opasni ako ih koriste neiskusne osobe.

e) Uredaj odrzavajte s paznjom. Kontrolirajte
da li pomicni dijelovi uredaja besprijekorno
rade i da nisu zaglavljeni, te da li su dijelovi
polomljeni ili tako osteéeni da negativno
djeluju na funkciju uredaja. Popravite oSte-
¢ene dijelove prije uporabe uredaja Mnoge
nezgode imaju svoj uzrok u loSe odrzavanim
uredajima.

f) Rezne alate odrzavajte oStrim i Cistim. Pa-
Zljivo odrzavani rezni alati s oStrim oStricama
nece se zaglaviti i lakSi su za vodenje.

g) Koristite elektricne alate, pribor, radne
alate, itd., prema ovim uputama, i onako
kako je to propisano za ovaj specijalni tip
uredaja. Uzmite kod toga u obzir radne uvje-
teiizvodene radove. Uporaba elektri¢nih alata
za neke druge primjene razli¢ite od predvidenih,
moze dovesti do opasnih situacija.

h) Rukohvati moraju uvijek biti suhi i Cisti. Ne
smiju biti onec¢iséeni uljem i masnoéom.
Sklizavi rukohvati ne dopustaju sigurno rukova-
nje i kontrolu elektricnog alata u neocekivanim
situacijama.

V) BRIZLJIVO MANIPULIRANJE | UPORABA
AKUMULATORSKIH UREDAJA

a) Aku-baterije punite samo u punja¢ima koje
preporucuje proizvodac. Za punjac prikladan
za jednu odredenu vrstu aku-baterije, postoji
opasnost od pozara ako bi se koristio s nekom
drugom aku-baterijom.

b) Koristite samo za to predvidene aku-baterije
u elektricnim alatima. Uporaba neke druge
aku-baterije moze dovesti do ozljeda i opasnosti
od pozara.

c) Nekoristenu aku-bateriju drzite dalje od
uredskih spajalica, kovanica, kljuceva,
cavala, vijaka ili drugih sitnih metalnih
predmeta koji bi mogli prouzrogéiti premo-
S§c¢enje, kontakata. Kratki spoj izmedu konta-
kata aku-baterije moze dovesti do opeklina ili
do pozara.

d) Kod pogreSne primjene tekucina bi mogla
istec¢i iz aku-baterije. I1zbjegavajte dodir s
ovom tekuéinom. Kod slu¢ajnog dodira s
vodom odmalh isprati. Ako bi tekucina dospje-
la u o€i, odmah zatrazite lijecnicku pomoé.
Istekla teku¢ina moze dovesti do nadrazaja koze
ili opeklina.

e) Prije nego §to stavite aku-bateriju provjerite
da li je uredaj isklju¢en. Stavljanje aku-bate-
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rije u uredaj koji je uklju¢en moze dovesti do

nezgoda.
V) SERVIS

a) Popravak uredaja prepustite samo kvalifici-
ranom struénom osoblju i samo s original-
nim rezervnim dijelovima. Na taj ¢e se nacin
posti¢i odrzanje stalne sigurnosti uredaja.

b) Upotrebljavajte za popravak i servisiranje
samo originalne dijelove od Festoola. Upo-
raba pribora ili pricuvnih dijelova koji za to nisu
predvideni moze izazvati elektricni udar ili ozljede.

2.2 Sigurnosna upozorenja specificna za
stroj
1) Postupak rezanja pilom

a) & OPASNOST! Dalje ruke od podruéja
piljenja i lista pile! Drzite drugom rukom
dodatni drzak ili kuc¢iSte motora. Kada obe
ruke drze kruznu pilu, list pile ih nemoze ozljediti.

b) Ne zahvatajte ispod izradak. Ispod izratka
vas zastitna kapa nemoze zastiti od lista pila.

c) Prilagodite dubinu urezivanja debljini izrat-
ka. Neka se ispod izratka vidi manje od pune
visine zubca.

d) Ne drzite izradak koji pilite nikada rukomili
iznad noge. Osigurajte izradak na stabilnoj
podlozi. Bitno je izradak dobro ucvrstiti.
Time se minimira opasnost od kontakta s tije-
lom, uklijeStenja lista pile ili gubitka kontrole.

e) Drzite uredaj samo za izolirane povrsine dr-
zaka ako izvodite radove kod kojih bi rezni
alat mogao pogoditi skrivene elektricne vo-
dove ili vlastiti kabel uredaja. Kontakt sa vo-
dom koji stoji pod naponom stavlja i metalne di-
jelove uredaja pod napon i izaziva elektricni udar.

f)  Uporabite prilikom uzduznog rezanja uvijek
granic¢nik ili ravnu brid za vodenje. To pobolj-
Sava preciznost rezanja i smanjuje mogucénost
da ¢e se list pile uklijestiti.

g) Uporabite uvijek listove pile ispravne veli¢ine
i koje odgovaraju obliku prihvatne prirub-
nice (rombno ili okruglo). Listovi pile koji
ne pristaju uz montazne elemente pile, okre¢u
se nekoncentri¢no i izazivaju gubitak kontrole.

h) Ne uporabljivajte nikako ostec¢ene ili nepri-
kladne stezne prirubnice ili vijke za list pile.
Stezne prirubnice i vijci za list pile konstruirani
su specijalno za vasu pilu, za optimalni udinak
i pogonsku sigurnost.

i) Nosite prikladnu osobnu zastitnu opremu:

zastitne suSalice, zastitne naocCale,
masku za zastitu od prasSine pri

radu, kod kojeg nastaje praSina,

zasStitne rukavice kod obrade

hrapavih materijala i kod zamjene
alata.

2) Uzroci za povratni udarac i odgovaraju-

¢a sigurnosna upozorenja

- povratni udarac je neoCekivana reakcija lista pile
koji zapinje, koji se uklijestio ili koji je neispravno
centriran; posljedica te reakcije je da pila moze
nekontrolirani iskociti iz izratka i gibati se prema
posluzitelju;

- ako list pile zapinje u propiljku koji se zatvara ili ako
se uklijesti u njemu, onda blokira i snaga motora
odbija uredaj u smjeru posluzitelja;

- ako dode do zakretanja lista pile u propiljku ili ako
list nije ispravno uravnat, onda zubci u straznjem
podrucju lista pile mogu zapinjati o povrSinu izrat-
ka, Sto je razlog da list pile iskoCi iz propilika i
odbija se unatrag u smjeru posluzitelja.

Povratni udarac je posljedica pogresne ili neispravne

uporabe pile. Moze se sprijeciti prikladnim mjerama

opreza koje se opisuju u nastavku.

a) Drzite pilu objerucke i dovedite vase ruke
u polozaj u kojemu mozete odoljeti silama
povratnog udarca. Budite tijelom uvijek
bocno od lista pile, tijelo i list pile ne smiju
nikada biti u jednoj liniji. U slucaju povratnog
udarca kruzna pila moze odskociti unatrag,
ipak, posluzitelj moze vladati silama povratnog
udarca ako su poduzete prikladne mjere.

b) Ako list pile zapinje ili ako se piljenje pre-
kine iz drugog razloga, pustite sklopku za
uklj./isklj. i drzite pilu nepokretno u mate-
rijalu dok se list pile nije potpuno zausta-
vio. Ne pokusavajte nikada pilu ukloniti iz
izratka ili je povuéi unatrag dok se list pile
pokrecée ili dok bi se mogao dogoditi po-
vratni udarac. Pronadite uzrok za zapinjanje
lista pile i otklonite isti prikladnim mjerama.

c) Ako zelite ponovo pokrenuti pilu koja se na-
lazi u izratku, centrirajte list pile u propiljku
i provjerite da zubci pile nisu zaglavljeni u
izratku. Ako list pile zapinje, onda moze doci
do izlaznog gibanja istoga iz izratka ili moze
izazvati povratni udarac kada se pila ponovo
pokrene.

d) Poduprite velike ploce. Time smanju-
jete rizik od povratnog udarca izazvan
zapinjajuéim listom pile. Kod velikih ploc¢a
moze radi vlastite tezine doc¢i do progiba.
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PloCe se moraju poduprijeti na obe strane, u
blizini propiljka i na rubu.

Ne uporabljivajte tupe ili oSteéene listove
pile. Listovi pile sa tupim ili neispravno po-
stavljenim zubcima izazivaju uslijed preuskog
propiljka povecano trenje, zapinjanje lista pile i
povratni udarac.

Pritegnite prije piljenja namjestanja za du-
binu i kut urezivanja. Ako se tijekom pilenja
namjestanja izmjene, list pile moze zapinjati i
moze nastati povratni udarac.

Budite narocito oprezni kada izvodite rez
uranjanjem u skriveno podrucje, npr. u po-
stavljeni zid. Kod pilenja u skrivene objekte
uranjajuci list pile moze blokirati i izazvati po-
vratni udarac.

Funkcija zastitnog pokrova
Provjerite prije svake uporabe da li se
zastitni pokrov zatvara bez poteskocéa.
Ne uporabite pilu ako zastitna kapa nije
slobodno pokretna i ako ne zatvara bez za-
drske. Niposto ne uglaviti zastitni pokrov ili
cévrsto vezati isti uzetom; uslijed toga bi list
pile bio nezasti¢en. Ukoliko bi pila sluc¢ajno
pala na tlo, onda moze doéi do deformacije
zastitnog pokrova. Osigurajte da se zastitni
pokrov moze slobodno kretati i da bez obzira
na kuteve rezanja ili dubine rezanja ne dodiruje
list pile ili druge dijelove.
Provjerite stanje i funkciju opruge za za-
§titnu kapu. Ako zastitna kapa i opruga ne
rade besprijekorno, dajte uredaj na popra-
vak prije nego $to ga uporabite. OSteceni
elementi, ljiepljivi talozi ili naslage ivera uzroci
su za usporeni rad zastitne kape.
Zastitite kod rezova uranjanjem koji se
ne izvode pravokutno postolje pile protiv
boénog posmicanja. BoSno pomicanje moze
izazvati uklijestenje lista pila i time i povratni
udarac.
Ne odlazite pilu na radionicki stol ili na
pod, a da zastitna kapa ne prekriva list pile.
Nezasti¢eni list pile u zaustavhom hodu
pokrece pilu u suprotnom smjeru od smjera
rezanja i reze sve $to mu se nade na putu.
Obratite pri tome paznju na trajanje zaustavnog
hoda pile.

Funkcija klina za propiljak
Koristite list pile koji je prikladan za klin za
propiljak. Da bi klin za propiljak djelovao nuz-
no je da osnovni list pile bude tanji od klina za
propiljak, a da je Sirina zubaca vec¢a od debljine
klina za propiljak.

b) Justirajte klin za propiljak na nacin koji je
opisan u naputku za posluzivanje. Pogresna
debljina, pozicija i postavljanje moze biti razlog
da klin za propiljak ne sprijeCi efikasno povratni
udarac.

c) Uporabite uvijek klin za propiljak, i kod
rezova uranjanjem. Klin za propiljak potiskuje
se kod uranjanja prema gore i pruza se nakon
uranjanja, prilikom gibanja kruzne pile prema
naprijed, samostalno u propiljak.

d) Da bi klin za propiljak mogao djelovati,
mora se nalaziti u propiljku. Kod kratkih re-
zova klin za propiljak nije djelotvoran da sprijeCi
povratni udarac.

e) Ne koristite pilu sa iskrivljenim klinom za
propiljak. Vec¢ sitnja smetnja moze usporiti
zatvaranje zastitne kape.

23 Emisijske vrijednosti
Vrijednosti, utvrdene prema EN 60745, iznose
tipicno:

Razina zvucnog tlaka 95 dB(A)
Razina akusticne snage 106 dB(A)
Dodatak za mjernu nesigurnost K=3dB

@ Nosite zastitu za organe sluha!

Ukupne vrijednosti vibracija (vektorski zbroj triju
smjerova) utvrdene sukladno EN-u 60745:
Emisijska vrijednost vibracija (3-osno)

Piljenje drva: a, <2,5m/s?
Piljenje metala a, <2,5m/s?
Nesigurnost K=1,5m/s?

Navedene vrijednosti emisija (vibracija, buka)
mjerene su sukladno uvjetima za ispitivanje u
EN-u 60745 i sluZe za usporedbu strojeva. Tako-
der su prikladne za privremeno procjenjivanje
opterecenja vibracijama i bukom prilikom uporabe
stroja. Navedene vrijednosti emisija predstavljaju
one svrhe elektricnog alata za koje se uglavhom
upotrebljava.Medutim, ako se elektri¢ni alat
upotrebljava u druge svrhe, drugim operativnim
alatimaili u nedostatno servisiranom stanju, onda
to moze znatno povecati opterecenje vibracijama
I bukom kroz cijelo razdoblje rada. Za precizno
procjenjivanje tijekom definiranog razdoblja rada
potrebno je takoder voditi racuna o vremenima
unutar tog razdoblja rada, u kojima je stroj u
praznom hodu ili van uporabe.Time je moguce
znatno smanjenje opterecenja tijekom cijelog
razdoblja rada.
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Elektricni prikljucak i stavljanje u pogon
Mrezni se napon mora podudarati s
navodom na ploéici za oznac¢avanje
snage.

Stroj uvijek iskljucite prije priklapanjaiili
otklapanja mreznog prikljuénog voda!

Priklapanje i otklapanje mreznog priklju¢nog voda
pogledajte na slici 2.

Sklopka [1-7] sluzi za ukljucCivanje/iskljucivanje (pri-
tisak = UKLJ, pustanje = ISKLJ). Sklopka se moze
pritisnuti tek nakon potiskivanja uklopne blokade
[1-8] prema gore.

Aktiviranjem uklopne blokade istodobno se oslobada
naprava za upustanje, a agregat pile se moze po-
kretati prema dolje suprotno od sile opruge. Pritom
list pile izranja iz zastitnog poklopca.

Kod nadizanja stroja agregat pile ponovno uskace
u pocetni poloza,j.

Do predmeta obrade dovodite samo
ukljuCeni stroj.

Kontrolirajte prije svake uporabe funkciju
ugradne naprave i koristite stroj samo ako
isti funkcionira pravilno.

> B

> B

Pode$avanja na stroju
Prije svih zahvata na stroju valja mrezni
utika€ uvijek izvuéi iz uticnice.

ool £
-

Elektronika
TS 75 EBQ/ TS 75 EQ ima punovalnu elek-
troniku sa sljede¢im znacajkama:

[ELECTRONIC]

Blago pokretanje
Elektroni¢ki upravljano blago pokiretanje skrbi za
bestrzajno pokretanje stroja.

Regulacija broja okretaja

Broj okretaja se kotalem za podeSavanje [1-5] bez
stupnjeva namjestati izmedu 1350 i 3550 min™.
Time mozete brzinu rezanja optimalno prilagoditi
pojedinacnom predmetu obrade (pogledajte tabelu 1).

Konstantan broj okretaja
Elektroni¢ki se konstantno odrzava odabrani broj
okretaja motora. Time se i kod optere¢enja postize
ravnomjerna brzina rezanja.

Osiguranje temperature

Za zaStitu od pregrijavanja (pregaranja motora)
ugraden je elektronicki nadzor temperature. Sigur-
nosna elektronika iskljuCuje motor prije postizanja
kriticne temperature motora. Nakon hladenja od ca.
3-5 minuta stroje je ponovno spreman za rad pod

punim optere¢enjem. Pri pokrenutom stroju (prazan
hod) znatno se smanjuje vrijeme hladenja.

Ogranicenje struje

Kod eksternog preopterec¢enja ograniCenje struje
sprieCava dozvoljeno visoko uzimanje struje. To
moze dovesti do smanjivanja broja okretaja motora.
Nakon rastere¢enja motor ponovno postize zeljeni
broj okretaja.

Koénica (TS 75 EBQ)
Kod iskljuc¢ivanje se list pile u 1,5 - 2 sekunde
elektronicki ko&i do zaustavljanja.

4.2 Dubina rezanja

Dubina rezanja moze se podeSavati od 0 - 75

mm.

- Pritisnite grani¢nik dubine rezanja [3-3] i pomicite
ga do Zeljene dubine rezanja (vrijednosti navedene
na skali [3-1] vrijede za rezove pod 0° bez traCnice
za vodenje).

- Pustite grani¢nik dubine rezanja (grani¢nik dubine
rezanja uskace u koracima od 1 mm).

Agregat pile se moze pritisnuti prema dolje samo do

namjestene dubine rezanja. U provrt [3-2] grani¢nika

dubine rezanja moze se uvrtiti zatik s navojem (M4x8
do M4x12). Zakretanjem zatika s navojem moze se

jos preciznije podesiti dubina rezanja (= 0,1 mm).

4.3 Rezni kut

Agregat pile se moze okretati izmedu 0° i 47°,

- Otvorite zakretne gumbe [3-4, 3-6],

- agregat pile okrecite do zeljenog reznog kuta [3-
5],

- ponovno stegnite zakretne gumbe.

Napomena: Oba krajnja polozaja namjestena

su tvornicki na 0° i 45°. Okretanjem oba zatika

s navojem [3-7] suprotno od smjera kretanja

kazaljke na satu moguce je povecati krajnji polozaj

45° na maksimalno 47°.

4.4 Zamjena lista pile
- Prije mijenjanja lista pile stroj zaokrenuti na
polozaj 0°.
- polugu [4-2] preklopite do granic¢nika,
- uklopnu blokadu [4-1] potisnite prema gore i agre-
gat pile pritis¢ite prema dolje dok se ne zabravi,
- vijak [4-4] odvrnite pomoc¢u unutrasnjeg Sestobrid-
nog klju¢a [4-3],
- skinite list pile,
- ocCistite prirubnice [4-8, 4-10],
- umetnite novi list pile.
Smijerovi vrinje lista pile [4-9] i stroja [4-7]
moraju se podudarati!
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- vanjsku prirubnicu [4-10] postavite tako da se za-
hvatni klin moze primiti u udubljenjima unutarnje
prirubnice [4-8].

- gvrsto stegnite vijak [4-4],

- polugu [4-2] vratite natrag.

4.5 PodeSavanje rascjepke

- polugu [4-2] preklopite do granicnika,

- uklopnu blokadu [4-1] potisnite prema gore i
agregat D150pile pritis¢ite prema dolje dok se ne
zabravi,

- vijak [4-6] odvrnite pomoc¢u unutarnjeg Sestobrid-
nog kljuca [4-3],

- rascjepku ulozite prema slici 4,

- ¢vrsto zategnite vijak [4-6],

- polugu [4-2] vratite natrag.

4.6 Uredaj za usisavanje
i L Stroj uvijek prikljucite na uredaj za usisava-
T nje

Na zakretnim usisnim nastavcima [6-1] moze se
prikljuciti Festool usisni agregat s promjerom usisne
cijevo od 36 mm ili 27 mm (36 mm se preporucuje
zbog manje opasnosti od zacepljenja).

4.7 Montaza zastite od ivera

Zastita od ivera (pribor) od 0°-rezova znatno po-

boljSava kvalitetu reznog brida odrezanog dijela

predmeta obrade na gornjoj strani.

- Zastitu od ivera [5-1] nataknite na zastitni poklopac,

- Stroj postavite na predmet obrade odn. tradnicu
za vodenje,

- ZaStitu od ivera pritiS¢ite prema dolje dok ne na-
legne na predmet obrade i zategnite je pomocu
zakretnog gumba [5-2].

- Zarezite zastitu od ivera (stroj na maksimalnoj
dubini rezanja i stupnju broja okretaja 6)

Rad sa strojem

Predmet obrade uvijek fiksirajte tako da se
ne moze pomicati prilikom obrade.

Stroj uvijek pridrzavajte obim rukama za
predvidene rukohvate [1-1, 1-6].

Stroj uvijek potiskujte prema naprijed [1-
2], nikada ga ne potiskujte unatrag prema
sebi.

Prilagodite brzinu pomaka naprijed, ¢ime
izbjegavate pregrijavanje ostrica lista
pile, a kod rezanja plasticnih materijala
topljenje plasticnog materijala.

> P

5.1 Rezanje prema pocetnom rezu
Indikator reza [6-3] kod rezova pod kutem od 0°-45°
(bez traCnice za vodenje) prikazuje tijek rezanja.

5.2 Rezanje odsjecaka

Stroj s prednjim dijelom stola za piljenje postavite na
predmet obrade, ukljucite stroj, pritisnite na namje-
Stenu dubinu rezanja i potiskujte u smjeru rezanja.

5.3 Rezanje izreza (potopni rezovi)

Kako biste izbjegli povratne udarce, valja kod poto-

pnih rezova obvezatno postivati sljede¢e naputke:

- Stroj se uvijek sa zadnjim rubom stola za piljenje
mora poloziti uz fiksni grani¢nik. Kod rada s trac-
nicom za vodenje valja stroj nasloniti na blokadu
povratnih udaraca [7-1] koja je priCvrS¢ena na
tracnici za vodenje (vidi sliku 7; blokada povratnih
udaraca moze se Cuvati pored strojne ploge za
vodenje [7-2] dok nije u uporabi).

- Stroj valja uvijek sigurno drzati obim rukama i
polagano upustati.

Postupak: Stroj postavite na predmet obrade i

grani¢nik (blokada povratnih udaraca), ukljucite

ga, polagano pritis¢ite do Zeljene dubine reza i

potiskujte u smjeru rezanja. Oznake [6-2] prikazuju

kod maksimalne rezne dubine i uporabe tracnice

za vodenje prednju i straznju reznu toCku lista pile

(@ 210 mm).

5.4 Rezanje aluminija

Kod obrade aluminija valja se zbog sigur-

nosnih razloga pridrzavati sljedec¢ih mjera:

- Sprijeda spojite zastitnu (FI) strujnu sklopku.

- Stroj prikljuCite na odgovarajuci uredaj za usisavanje.

- Stroj redovito Cistite od naslaga prasSine u kucistu
motora i zastithom poklopcu.

- Aluminij se smije rezati samo sa specijalnim listovi-
ma pile, koje je Festool predvidio za tu namjenu.
Kod rezanja ploca valja obavljati podmazivanje petro-
lejem, a tanki profili (do 3 mm) mogu se obradivati

bez podmazivanja.

Nosite zastitne naocale.

6 Pribor

Narudzbenicke brojeve nize opisanog pribora mo-
zete vidjeti u svome Festool katalogu ili na internetu
pod ,www.festool.com®.

6.1 Paralelni granic¢nik, prosSirenje stola
Za Sirine izreza do 180 mm moze se postaviti para-
lelni grani¢nik. Paralelni grani¢nik se moze uporabiti
i kao prosirenje stola.
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6.2 Sustav vodenja

Traénice za vodenje, koje se mogu dobiti u razliitim

duzinama, omogucavaju precizne, Ciste rezove i isto-

dobno §tite povrSinu predmeta obrade od oStec¢enja.

Pomocu sustava vodenja se u svezi s opSirnim pribo-

rom mogu obavljati precizni kutni rezovi, kosi rezovi

i prilagodni radovi. Moguc¢nost fiksiranja pomocu

stega [6-4] skrbi za Cvrsto drzanje i siguran rad.

Referentni hod stola za piljenje na tradnicama za

vodenje moze se podesiti pomocu obaju namjestivih

stranica [1-3].

Tracnice za vodenje imaju zastitu od ivera [1-4]

koja se prije prve uporabe mora izrezati prema

mjeri:

- broj okretaja stroja namjestite na stupan;j 6,

- stroj postavite na straznji kraj tradnice za
vodenje,

- ukljucite stroj, pritis¢ite ga prema dolje do namje-
Stene rezne dubine i zastitu od ivera bez odlaganja
zarezite po cijeloj duzini.

Rub zastite od ivera sadato¢no odgovarareznome rubu.

6.3 Visefunkcijski stol

Visenamjenski stol MFT/3 omogucava jednostavno
ucvrscivanje izradaka, a u kombinaciji sa sustavom
za vodenje sigurno i preciznog obradivanje velikih i
malih izradaka. Njegovim viSestrukim moguénostima
primjene omogucen je ekonomican i ergonomski
udoban rad.

6.4 Listovi pile, ostali pribor

Kako biste razliCite materijale mogli brzo i Cisto
obradivati, Festool nudi listove pile, koji su posebno
uskladeni s Vasim strojem.

Njihive narudzbenicke brojeve kao i drugi pribor, koji
Vam omogucava viSestranu i ucinkovitu primjenu
Vase Festool ru¢ne kruzne pile, naci ¢ete u Festool
katalogu ili na internetu pod ,,www.festool.com®.

7 Odrzavanje i ¢iS¢éenje
Prije svih zahvata na stroju valja mrezni
utika¢ uvijek izvuéi iz uti¢nice!
Stroj i otvore za rashladni zrak valja uvijek odrzavati
Cistim. Sve radove na odrzavanju i popravljanju,
zbog kojih je potrebno otvoriti kuc¢iste stroja, smije
obavljati samo ovlastena servisna radionica. Stroj je
opremljen sa samoiskljuCuju¢im specijalnim ugljenim
Cetkicama. Ako su istroSene, dolazi do automatskog
prekida struje i uredaj se zaustavlja.

PruZanje usluga Servisna sluzba i
popravak dopusteno iskljucivo radi-
onicama za servisiranje: informaci-
ja o najblizoj adresi pruza se na
stranici: www.festool.com/Service
Upotrebljavati samo originalne
pricuvne dijelove od Festoola.
Kataloski br. na stranici:

www. festool.com/Service

_—
' N
; Y

8 Zbrinjavanje

Ne bacajte elektri¢nialat u kucni otpad! Pobrinite
se da uredaji, pribor i ambalaza ne izmakne eko-
loski primjerenoj oporabi! Vodite pri tome racuna
o nacionalnim propisima koji su na snazi.

Samo EU: Sukladno Europskoj smjernici 2002/96/
EG moraju se neuporabljivi elektricni alati zasebno
sakupljatii ukljuciti u ekoloski primjerenu oporabu.

Informacije u svezi uredbe REACh:
www.festool.com/reach

9 Deklaracija o EG-konformnosti
Uranjajuca kruzna pila Serijski br.

TS 75 EQ 491878
TS 75 EBQ 491874

Godina stavljanja oznake CE: 2005

|zjavljujemo u vlastitoj odgovornosti da je ovaj
proizvod istovjetan sa sljedeaeim normama ili
normativnim ispravama.

EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 sukladno
odredbama smjernica 2006/42/EG, 2004/108/EG,
2011/65/EU (od 01.01.2013).

¢3/)a C}; Joé ot tn @.‘M(

Dr. Johannes Steimel 13.08.2012
Nacelnik odjela za istrazivanje, razvoj, tehnicku
dokumentaciju

c € Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen
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Tabela 1: Rezanje prilagodeno svojstvima materijala - rezanje ispravnom brzinom

Materijal Broj okretaja
Masivno drvo (tvrdo, mekano) 6
Iverice i tvrde viaknatice 3-6
Uslojeno drvo, stolarske ploce, furnirane plo&e i plo¢e s prevlakom 6
Plasti¢ni materijali, viaknima poja&anim plasti¢ni materijali (GfK), papier i|tkanina 3-5
Akrilno staklo 4-5

2 =mmm  Vlaknatice vezane sadrom i cementom 1-3
2

%AI Aluminij i aluminijski profili do 15 mm 3-6
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Wertaratie 20 FESTOOL
D-73240 Wendlingen
Tel.: 07024/804-0

Telefax: 07024/804-20608
http://www.festool.com

TS 75 EBQ
TS 75 EQ

@ Originala lietoSanas pamaciba

legremdéjamais ripzagis

@ Originali naudojimo instrukcija

IleidZziamasis pjuklas

468 102_008




@

Tehniskie dati TS 75 EBQ/ TS 75 EQ

Jauda 1600 W

(110 V versija 13 A)
Apgriezienu skaits (tuk$gaitd) 1350 - 3550 min™
Apgriezieni maks.’ 4400 min”
Slipuma lenkis 0°-47°
legriezuma dzilums 0° 0-75mm
legriezuma dzilums 45° 0-56 mm
Zaga asmens izméri 210 x 2,4 x 30 mm
Svars 6,2 kg
Aizsardzibas klase g/l

' maks. apgriezienu skaits, ja bojata elektronika.
LietoSanas instrukcija ieklautie attéli komentéti
vairakas valodas.

Simboli
/_\ Bridinajums par visparigu apdraudé&jumu

Lietojiet aizsargbrilles!

lzmantot ausu aizsargus!

Izlasiet instrukciju/noradijumus

T Oe®

IzmantoSana atbilstoSi pielietojamibai
lekartas pielietojamibas jomas ir koka, kokam
pielidzinamu izejmaterialu, gip$a un cementa savie-
nojumu materialu, ka arT maksligo Skiedru zagésana.
Firmas Festool piedavatie specializétie alummnija
zagi pieméroti izmantoSanai aluminija zagésanas
iekartas.Drikst izmantot tikai zagasmenus ar nora-
ditajiem izmériem: zagasmens diametrs 210 mm;
griezuma platums no 2,4 mm dz 2,6 mm; griezuma
darbgaitas dzilums 30 mm; sakotnéjais zaga mak-
simalais biezums 1,8 mm; piemérots apgriezienu
skaitam Itdz 5000 min™'. Neievietot slipripas.
Festool elektroinstrumentus drikst uzstadit tikai
uz darbgalda, ko §im nolukam paredzéjis uzné-
mums Festool. Ja uzstadisana ir veikta uz cita ra-
zotaja vai paSgatavota darbgalda, elektroinstruments
var k|Ut nestabils un izraisit smagus negadijumus.
Par nelaimes gadijumiem un bojajumiem
iekartas nepareizas izmantoSanas dél
atbildibu uznemas lietotajs.

2 Drosibas noradijumi

2.1 Visparéjie darba drosibas noteikumi
UZMANIBU! Izlasiet visus drosibas nora-
dijumus un pamacibas. Kludas, ieverojot

bridinajuma norades un pamacibas, var izraisit

ugunsgreku un but par céloni elektriskajam trie-

cienam un/vai nopietnam savainojumam.

Uzglabajiet visus drosibas noradijumus un ins-

trukcijas ka izzinas avotu nakotne.

Turpmakaja izklasta lietotais apziméejums , Elek-

troinstruments” attiecas gan uz tikla elektro-

instrumentiem (ar elektrokabeli), gan ar7 uz
akumulatora elektroinstrumentiem (bez elek-
trokabela).

1) DARBA VIETA

a) Sekojiet, lai darba vieta butu tira un sakar-
tota. Nekartiga darba vieta un slikta apgaismo-
juma var viegli notikt nelaimes gadijums.

b) Nelietojiet elektroinstrumentu eksplo-zivu
vai ugunsnedrosu vielu tuvuma un vietas
ar paaugstinatu gazes vai puteklu saturu
gaisa. Darba laika instruments nedaudz dzirk-
stelo, un tas var izsaukt viegli degosSu puteklu
vai tvaiku aizdeg$anos.

c) Lietojot elektroinstrumentu, nelaujiet ne-
piedero-§am personam un jo ipasi bérniem
tuvoties darba vietai. Citu personu klatbttne
var noverst uzmanibu, un ta rezultata jus varat
zaudeét kontroli par instrumentu.

d) Nelaujiet elektroinstrumentam darboties
bez uzraudzibas. Atstajiet elektroinstrumentu
tikai tad, ja ta darba instrumenta kustiba ir pil-
niba apstajusies.

1) ELEKTRODROSIBA

a) Elektroinstrumenta kontaktdaksai jabut
pieméro-tai elektrotikla kontaktligzdai.
Kontaktdaksas konstrukciju nedrikst neka-
da veida mainit. Nelietojiet kontaktdaksas
salagotajus, ja elektroinstruments caur
kabeli tiek savienots ar aizsargzeméjuma
kédi. Neizmainitas konstrukcijas kontaktdaksa,
kas piemérota kontaktligzdai, lauj samazinat
elektriska trieciena sanems$anas risku.

b) Darba laika nepieskarieties sazemétiem
priekSmetiem, pieméram, caurulém, radia-
toriem, plitim vai ledusskapjiem. Pieskaro-
ties sazemeétam virsmam, pieaug risks sanemt
elektrisko triecienu.

c) Nelietojiet elektroinstrumentu lietus lai-
ka, neturiet to mitruma. Mitrumam iekllstot
instrumen-ta, pieaug risks sanemt elektrisko
triecienu.

d) Nenesiet un nepiekariet elektroinstrumentu
aiz elektrokabela. Neraujiet aiz kabela, ja
vélaties atvienot instrumentu no elektro-
tikla kontakt-ligzdas. Sargajiet elektroka-
beli no karstuma, ellas, asam Skautném un
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instrumenta kustigajam dalam. Bojats vai
samezglojies elektrokabelis var bat par céloni
elektriskajam triecienam.

e) Darbinot elektroinstrumentu arpus telpam,
izman-tojiet ta pievienoSanai vienigi tadus
pagarinataj-kabelus, kuru lietoSana arpus
telpam ir atlauta. Lietojot elektrokabeli, kas
piemérots darbam arpus telpam, samazinas
risks sanemt elektrisko triecienu.

f) Ja elektroinstrumentu tomeér nepiecieSams
lietot vietas ar paaugstinatu mitrumu, iz-
mantojiet ta pievieno8anai nopludes stra-
vas aizsargreleju. Lietojot noplUdes stravas
aizsargreleju, samazinas risks sanemt elektrisko
triecienu.

Il) PERSONISKA DROSIBA

a) Darba laika saglabajiet paskontroli un riko-
jieties saskana ar veselo sapratu. Partrau-
ciet darbu, ja jutaties noguris vai atrodaties
alkohola, narkotiku vai medikamentu izrai-
sita reibuma. Stradajot ar elektroinstrumentu,
pat viens neuzmanibas mirklis var bt par céloni
nopietnam savainojumam.

b) Izmantojiet individualos darba aizsardzibas
lidzeklus un darba laika vienmér nésajiet
aizsarg-brilles. Individualo darba aizsardzibas
Tdzek|u (puteklu aizsargmaskas, neslidosSu
apavu un aizsarg-kiveres vai ausu aizsargu)
pielietoSana atbilstosi elektroinstrumenta tipam
un veicama darba rakstu-ram |auj izvairtties no
savainojumiem.

c) Nepielaujiet elektroinstrumeta patvaligu ie-
slég-Sanos. Pirms pievieno$anas elektrotikla
kontakt-ligzdai parliecinieties, ka instrumenta
ieslédzéjs atrodas stavokli ,,IZSLEGTS“. Parne-
sot instrumen-tu, ja pirksts atrodas uz ieslédzéja,
ka arT, pievienojot to barojosajam elektrotiklam
laika, kad instruments ir ieslégts, viegli var notikt
nelaimes gadijums.

d) Pirms instrumenta ieslégSanas neaizmirstiet
iznemt no ta reguléjoSos instrumentus vai
skruvjatslégas. Patronatsléga vai skrivjat-
sléga, kas instrumenta ieslégSanas bridl nav
iznemta no ta, var radit savainojumu.

e) Stradajot ar elektroinstrumentu, ieturiet
stingru staju. Darba laika vienmér sagla-
bajiet lidzsvaru un centieties nepaslidét.
Tas atvieglos instrumenta vadibu neparedzétas
situacijas.

f) Lietojiet piemérotu apgérbu. Nelietojiet bri-
vu apgérbu un rotaslietas. Nelaujiet matiem
un apgérbam nonakt kustigu dalu tuvuma.
Kustigas dalas var aizkert valigs apgérbu, ro-

taslietas vai garus matus.

g) Ja elektroinstrumenta konstrukcija lauj tam
pie-vienot aréjo puteklu atsuk$anas vai
savak$a-nas/uzkrasSanas ierici, sekojiet, lai
ta tiktu pievie-nota elektroinstrumentam un
pareizi darbotos. Pielietojot putek|u atsikSanu
vai savakSanu/ uzkrasanu, samazinas to kaitiga
ietekme uz stradajo-Sas personas veselibu.

IV) ELEKTROINSTRUMENTU LIETOSANA UN
APKOPE

a) Neparslogojiet elektroinstrumentu. Katram
dar-bam izvélieties piemérotu instrumentu.
Elektro-instruments darbosies labak un drosak
pie nominalas slodzes.

b) Nelietojiet elektroinstrumentu, ja ir bojats
ta iesle-dzéjs. Elektiroinstruments, ko nevar
ieslégt un izslégt, ir bistams lietoSanai un to
nepiecieSams remontét.

c) Pirms apkopes, regulésanas vai darbins-
trumenta nomainas atvienojiet elektro-
instrumenta kontakt-dakSu no barojosa
elektrotikla. Sadi iespéjams samazinat elek-
troinstrumenta nejausas ieslégSanas risku.

d) Elektroinstrumentu, kas netiek darbinats,
uzgla-bajiet piemérota vieta, kur tas nav
sasniedzams bérniem un personam, kuras
neprot rikoties ar instrumentu. Ja elektroins-
trumentu lieto nekompe-tentas personas, tas var
apdraudét cilveku veselibu.

e) Rupigi veiciet elektroinstrumenta apkalpo-
Sanu. Parbaudiet, vai kustigas dalas dar-
bojas bez traucéjumiem un nav iespilétas,
vai kada no dalam nav salauzta vai bojata,
vai katra no tam pareizi funkcioné un pilda
tai paredzéto uzdevumu. NodroSiniet, lai
bojatas dalas tiktu savlaicigi nomainitas vai
remontétas pilnvarota remontu darbnica.
Daudzi nelaimes gadijumi notiek tapec, ka elek-
troinstruments pirms lietoSanas nav pienacigi
apkalpots.

f) Savlaicigi notiriet un uzasiniet griezoSos
darb-instrumentus. Rupigi kopti instrumenti,
kas apgadati ar asiem griezgjinstrumentiem, |auj
stradat daudz razigak un ir vieglak vadami.

g) Lietojiet vienigi tadus elektroinstrumentus,
papildpiederumus, darbinstrumentus utt.,
kas paredzéti attiecigajam pielietojuma vei-
dam un/vai ir pieméroti attiecigajam instru-
mentam. Bez tam janem véra ari konkrétie
darba apstakli un pielietojuma ipatnibas.
Elektroinstrumentu lietoSana citiem mérkiem,
neka to ir paredzéjusi razotajfirma, ir bistama
un var novest pie neparedzamam sekam.
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h) Pievérsiet uzmanibu tam, lai rokturi butu
sausi, tiri un nebutu notraipiti ar ellu vai
smérvielam. Siidosi rokturi negaidrtas situacijas
nelauj dro8i lietot un vadtt elektroinstrumentu.

V) AKUMULATORA ELEKTROINSTRUMENTU
LIETOSANA

a) Akumulatora uzladei lietojiet tikai tadu uzla-
des ierici, ko ir ieteikusi elektroinstrumenta
razotaj-firma. Katra uzlades ierice ir paredzeta
tikai noteikta tipa akumulatoram, un mégina-
jums to lietot cita tipa akumulatoru uzladei var
novest pie uzlades ierfices un/ vai akumulatora
aizdegsanas.

b) Pievienojiet elektroinstrumentam tikai tadu
aku-mulatoru, ko ir ieteikusi instrumenta
razotajfirma. Cita tipa akumulatoru lietoSana
var novest pie elektroinstrumenta un/vai aku-
mulatora aizdegsanas.

c) Laika, kad akumulators ir atvienots no elek-
tro-instrumenta, nepielaujiet, lai ta kontakti
saskartos ar saspraudém, monétam, atslé-
gam, naglam, skruvém vai citiem nelieliem
metala priekSme-tiem, kas varétu izraisit
isslégumu. [sslégums starp akumulatora kon-
taktiem var izsaukt ta aizdegSanos un but par
céloni ugunsgrekam.

d) Nepareizi lietojot akumulatoru, no ta var
izplust Skidrais elektrolits. Nepielaujiet,
ka elektrolits nonaktu saskaré ar adu. Ja
tas tomeér nejausi ir noticis, noskalojiet
elektrolitu ar udeni. Ja elektrolits nonak
acis, nekavéjoties griezieties pie arsta. No
akumulatora izplGduSais elektrolits var izsaukt
adas iekaisumu vai pat apdegumu.

e) Pirms akumulatora pievienoSanas elek-
troinstru-mentam parliecinieties, ka tas
ir izslegts. Akumulatora ievietoSana ieslégta
instrumenta var bt par céloni nelaimes gadiju-
mam.

VI) APKALPOSANA

a) Nodrosiniet, lai instrumenta remontu veiktu
kvali-ficéts personals, nomainai izmantojot
originalas rezerves dalas un piederumus.
Tikai ta iespéjams panakt instrumenta ilgstosu
un nevainojamu darbtbu bez atteikumiem.

b) Remontam un apkopei izmantojiet tikai
Festool originalas rezerves dalas. Nolikam
neatbilstoSu piederumu vai rezerves dalu izman-
toSana var izraistt elektrotriecienu vai traumas.

2.2 Masinas drosSibas noradijumilzmantot
tikai originalos Festool piederumus.
1) Zagésanas metode

a) & BISTAMI! Sekojiet, lai Jusu rokas nav
zaga darbibas zona un tuvu zaga platnei. Ar
otro roku turiet papildu rokturi vai motora
korpusu. Ja zagi tur ar abam rokam, zaga
platne Jds nevar savainot.

b) Nesniedzieties zem apstradajamas detalas.
Aizsargapvalks nevar Jis pasargat no zaga
platnes zem apstradajamas detalas.

c) Pielagojiet zagéjuma dzilumu apstradajamas
detalas platumam. Zem apstradajamas
detalas nedrikstétu but redzams vairak neka
pilns zoba augstums.

d) Nekad neturiet zagéjamo detalu ar roku vai
parliktu pari kajai. Nolieciet apstradajamo
detalu uz stabilas virsmas. Ir svarigi labi
nostiprinat apstradajamo detalu, lai minimizetu
kermena kontaktu, zaga platnes aizker$anos
vai kontroles zudumu.

e) Turiet ierici tikai aiz izolétam vietam, kad
stradajat tadas zonas, kur iespéjams kon-
takts ar sleptam elektrolinijam vai pasas
ierices kabeliem. Kontakts ar stravu vadosiem
vadiem var izraistt stravas novadisanu uz ierices
metala dalam un stravas triecienu.

fy ~Zagéjot garenvirziena, vienmér izmantojiet

aizturi vai taisnu vaditajprofilu. Tas uzlabo

zageéjuma kvalitati un samazina iespéju, ka zaga
platne aizkersies.

Vienmér izmantojiet zaga platnes pareizaja

lieluma un atbilstoSas uznemosa atloka lie-

lumam (rombveida vai apali). Zaga platnes,
kas neder zaga montazas dalam, nevirzas loka
un noved pie kontroles zuduma.

Nekad neizmantojiet bojatas vai neatbilsto-

§as zaga platnes nospriegojuma atlokus vai

skruves. Zaga platnes nospriegojuma atloks un

skrdves ir speciali konstruéti Jisu zagim un kal-
po optimalam sniegumam un darba droSibai.

Lietojiet personigas aizsardzibas

lidzeklus:

6¢
®

«Q

=y
=

~

ausu aizsargus, aizsargbrilles,
puteklu maskas puteklainajiem
darbiem, aizsargcimdus raupju
materialu apstradei un instrumen-
tu nomainas laika.

@@

Atsitiena raSanas iemesli un atbilstosie
drosibas noradijumi

- atsitiens ir negaidrtta iekérusas, iestrégusas vai

nepareizi virzitas zaga platnes reakcija, kas iz-

raisa to, ka zagis nekontroléti var izkustéties no
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apstradajamas detalas stradajosas personas
virziena;

- ja zaga platne aizkeras vai iestrégst zaga Vilg, ta
bloké&jas, un motora spéks izsit ierici stradajosas
personas virziena;

- ja zaga platne zaga Vvilé sagriezas vai tiek nepareizi
virzita, zaga platnes aizmugures dalas zobi var
iekerties apstradajamas detalas virsma, un zaga
platne var izkustéties no zaga viles stradajosas
personas virziena.

Atsitiens notiek nepareizas vai klidainas zaga lie-

toSanas rezultata. To var novérst ar piemérotiem

profilaktiskiem pasakumiem, ka aprakstits zemak.

a) Turiet zagi stingri ar abam rokam un rokas -
tada pozicija, lai Jus varat pretoties atsitiena
spékam. Atrodieties vienmér saniski no zaga
platnes, lai zaga platne nekad nav viena linija
ar Jusu kermeni. Atsitiena laika ripzagis var
izkustéties uz aizmuguri, tacu stradajosa perso-
na var kontrolét atsitiena spéku, ja tiek ieveérota
atbilstoSa piesardziba.

b) Ja zaga platne ir aizkérusies vai zagésana
ir partraukta citu iemeslu dél, atlaidiet
ieslegSanas/izsléegSanas slédzi un turiet
zagi apstradajamaja detala miera stavokli,
lidz zaga platne ir pilniba apstajusies.
Nekad neméginiet iznemt zaga platni no
apstradajamas detalas vai izvilkt to uz aizmu-
guri, ja zaga platne vél ir kustiba vai var notikt
atsitiens. Noskaidrojiet zaga platnes aizkerSanas
iemeslus un novérsiet tos atbilstosa veida.

c) Ja vélaties atkal ieslégt zagi, kas atrodas
apstradajamaja detala, centréjiet zaga
platni zaga vilé un parbaudiet, vai zaga zobi
nav iekéruSies apstradajamaja detala. Ja
zaga platne ir aizkérusies, ta var izkustéties no
apstradajamas detalas vai var notikt atsitiens,
kad zagis sak stradat.

d) Atbalstiet lielas plaksnes, lai samazinatu
atsitiena risku iekérusas zaga platnes dél.
Lielas plaksnes sava svara dé| var ieliekties.
Plaksnes jaatbalsta abas pusés, gan zagéjuma
tuvuma, gan malas.

e) Neizmantojiet trulas vai bojatas zaga platnes.
Zaga platnes ar truliem vai nepareizi virzitiem zo-
biem parak Sauras viles dé| izraisa paaugstinatu
berzi, zaga platnes iekerSanos un atsitienu.

fy Pirms zagésanas pievelciet zagéjuma
dziluma un lenka reguléjumus. Ja Jis mainat
reguléjumu zagésanas laika, zaga platne var
iekerties un var notikt atsitiens.

g) Esiet seviSki piesardzigi, ja Jus veicat ,ie-
nirSanas iezagéjumu“ slépta zona, piem.,
jau eso$a siena. Zaga platne sléptu objektu

zageésanas laika var blokéties un tas var izraistt
atsitienu.

3) Aizsargapvalka darbiba

a) Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet,
vai aizsargapvalks noslédzas nevainojami.
Neizmantojiet zagi, ja aizsargapvalks brivi
nekustas un nenoslédzas nekavéjoties. Ne-
kada gadijuma neiespiléjiet vai nepiesieniet
aizsargapvalku; $adi netiks nosegta zagripa.
Zagim nejausi nokritot, var tikt saliekts aizsargap-
valks. Parliecinieties, vai aizsargapvalks kustas
brivi un neviena zagésanas lenkr vai dziluma
neskar ne zagripu, ne citas dalas.

b) Parbaudiet aizsargapvalka atsperes stavokli
un funkciju. Nododiet ierici pirms lietoSa-
nas remonta, ja aizsargapvalks un atspere
nedarbojas nevainojami. Bojatas dalas, IImigi
nosédumi vai zagskaidu sablivéjumi kaveé aizsar-
gapvalka darbibu.

c) Veicot zagésanu ar iegremdésanas metodi
slipa lenki, nostipriniet zaga pamatplaksni
pret sanisku nobidi. Saniska nobide var izraisTt
zagripas iesprisanu un atsitienu.

d) Nelieciet zagi uz darba galda vai gridas
ta, ka aizsargapvalks nosedz zaga platni.
Neaizsargata, vél stradajosa zaga platne kustina
zagi zagéjuma virziena un zageé visu, kas ir cela.
Sekojiet zaga pécdarbibas laikam.

4) Skaldkila darbiba

a) Lietojiet skaldkilim atbilstosu zagripu. Lai
skaldkilis pilditu savu funkciju, zagripas pamat-
nes ripai jabdt planakai par skaldkili, bet zobu
platumam jablt lielakam par skaldkila biezu-
mu.

b) Noreguléjiet Skeltkili, ka noradits lietoSa-
nas pamaciba. Nepareizs biezums, pozicija un
izkartojums var but par iemeslu tam, ka Skeltkilis
nepietiekami aizkavée atsitienu.

c) Vienmér izmantojiet Skeltkili, ari ,nirSanas
zagéjumos*“. lezagéjot, Kilis tiek atspiests uz
augSu, un péc iezagéjuma, ripzagim pabidoties
uz prieksSu, pats atsperigi novietojas zaga vilé.

d) Lai Skeltkilis varétu efektivi darboties, tam
jaatrodas zaga vilé. Veicot Tsus zagéjumus,
SkeltkTlis ir neefektivs un nenoveérs$ atsitienu.

e) Nelietojiet zagi ar saliektu Skeltkili. Pat neliels
traucéjums var bit par iemeslu aizsargapvalka
aizverSanai.

2.3 Emisijas raditaji

Saskana ar EN 60745 noteiktie radrtaji:

Skanas spiediena limenis 95 dB(A)
Skanas jaudas limenis 106 dB(A)
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Meérijumu neprecizitates pielaide K=3dB

@ Izmantot ausu aizsargus!

Svarstibu kopéja vertiba (iris virzienu vektoru sum-
ma) mértta atbilstosi EN 60745:

Svarstibu emisijas vertiba (tris asim)

Koksnes zagesana a, <2,5m/s?
Metala zagesana a, <2,5m/s?
Neprecizitate K=1,5m/s?

Dotie emisijas lielumi (vibracija, troksnis] tika
izmeriti saskana ar parbaudes noteikumiem EN
60745 un ir paredzéti iericu salidzinasanai. Tie ir
pieméroti artvibracijas un trokSnu limena pagaidu
novértésanai pielietojuma. Dotie emisijas lielumi
attiecas uz elektroinstrumenta galvenajam pielie-
toSanas jomam.

Tacu, ja elektroinstruments tiek izmantots citiem
merkiem, kopa ar nepiemérotiem papildinstru-
mentiem vai nepietiekosi laba tehniska stavokli,
vibracijas un trokSnu limenis var batiski paaugsti-
naties visa darbibas perioda.Lai izdaritu pareizu
novertéjumu, noteikta darbibas laika perioda
jaievero art ierices tuksgaitas un dikstaves laiks.
Tas var ievérojami samazinat slodzi kop€ja darba
perioda.

3 Elektriskais pieslegums un darba
uzsakSana
& Tikla spriegumam jaatbilst noradijumiem
uz jaudas noradijumu plaksnites.
Noteikti izsléedziet iekartu pirms
& pieslégSanas vai atslegSanas no
elektriska tikla!
AtslégSanas un pieslégSanas gaitu skaftt 2. attéla.
Sledzis [1-7] nodrosina piesleégSanu vai atslégSanu
(piespiests = IESLEGTS, atlaists = IZSLEGTS). Slédzi
var nospiest tikai tad, ja slédza aizvars [1-8] ir pacelts
uz augsu. Atbrivojot slédza aizvaru, vienlaicigi tiek
atbrivota arf zaga iegrimes ietaise, un zagi var novirzit
uz leju, izmantojot ta elastigumu. Sis darbibas laika
zagasmens pacelas virs aizsargvaka .
lekartas pacelSanas laika zagis atgriezas izejas
poZzicija.

Zada iekartu pret apstradajamo materialu
virzit tikai ieslégta stavoklr.

Pirms katras lietoSanas parbaudiet iebu-
vetas paligierices darbibu un izmantojiet
iekartu tikai tada gadijuma, ja s1 paligie-
rice pienacigi darbojas.

4 lestatiSana iekarta

& Pirms jebkura darba uzsakSanas noteik-
ti jaiznem tikla slédzis no kontaktligz-
das.

4.1

Elektronika
TS 75 EBQ/ TS 75 EQ aprikota ar $adu
raksturlielumu pilnpievada elektroniku:

[ELECTRONIC]

Liganu sakumatrumu
Elektroniski reguléjamais sakumatrums nodrosSina
iekartas iedarbinasanu bez ravieniem.

Apgriezienu skaita reguléSana

Apgriezienu skaitu ar pagriezama regulétaja [1-
5] palidzibu var iestatt diapazona no 1350 hdz
3550 min™'. Tadéjadi iesp&jams piemérot optimalu
zagésSanas atrumu katram apstradajamajam
materialam (skattt 1. tabulu).

Pastavigais apgriezienu skaits

lepriek$ izvéléto dzinéja apgriezienu skaitu notur
elektroniski. Tadejadi slodzes apstaklos tiek sa-
sniegts pastavigi saglabajams zagésanas atrums.

Temperaturas rezZima nodro$inajums

Lai izvairttos no parkarSanas (dzinéja pardegSanas),
iekarta iebuvéta elektroniska temperaturas kon-
trole. Sasniedzot kritisko dzinéja temperatiru,
elektroniska temperattras kontrole atsléedz dzingju.
Péec atdzesésSanas laika - apm. 3-5 minatém, iekarta
ir gatava darbam un var darboties ar pilnu noslo-
dzi. Darbinot iekartu tukSgaita, atdzeséSanas laiks
ievérojami samazinas.

Stravas ierobezojumi

Stravas ierobezotajs parmeérigas parslodzes
gadijumos aizsarga no nepamatotas stravas pa-
deves. Tas var izraisit dzingja apgriezienu skaita
samazinasSanos. Péc atslogoSanas dzingjs atkal
atsak darbu.

Bremzes (TS 75 EBQ)
Péc izslégSanas zagasmens 1,5 - 2 sekunzu laika
tiek apstadinats elektroniski.

4.2 legriezuma dzilums

legriezuma dzilumu var iestatit diapazona no 0 1dz

75 mm:

- Piespiest iegriezuma dziluma meérfjumu raditaju
[3-3] un aizbrdit Tdz v€lama dziluma radijumam
(uz skalas [3-1] uzradttie radijumi attiecas tikai uz
0° iegriezumiem bez vadgropém),

- Atlaist iegriezuma dziluma mérijumu radrtaju (ie-
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griezuma dziluma mérjumu radijumi veido 1Tmm
solus).
P&c tam zagasmeni var nolaist uz leju lidz atbilstoSajam
iegriezuma dzilumam. legriezuma dziluma méritaja
atveré [3-2] var ievietot vitnu tapu (M4x8 lfldz M4x12).
Tadéjadi ar vitnu tapas palidzibu iegriezuma dzilumu
var regulét vél precizak (x0,1 mm).

4.3 Griezuma lenkis

Zagasmens nosveres lenkis var sasniegt no 0° Iidz

47°:

- Atvert pagriezamas pogas [3-4, 3-6],

- Sasvért zagasmeni I1dz vélamajam nosveres
lenkim[3-5],

- Atkal aizgriezt pagriezamas pogas.

Norade: Abi gala pozciju iestadijumi ir veikti

razotajfirma - 0° un 45°. Griezot abus vitnu stienus

[3-7] pretéji pulkstenraditaja virzienam, gala pozicijas

iestadijumu var maintt no 45° I1dz maksimali 47°.

4.4 Zagasmenu nomaina
- Pirms zaga platnes mainas pagrieziet ierici 0°
stavoklr.
- Sviru [4-2] atlaiz lTdz atdurei,
- Slédza aizvaru [4-1] uzbida uz augsu, un zagi nolaiz
uz leju I1dz aizturei,
- Atver skravi [4-4] ar iekSéja seSstira atslegu [4-
31,
- lznem zagasmeni,
- Notfira atloku [4-8, 4-10],
- jevieto jaunu zagasmeni.
Zagasmena [4-9] un iekartas [4-7] apgrie-
zienu skaitam jabut saskanotam!
- aréjo atloku [4-10] uzliek ta, lai savietojamas tapas
iegultu iekS€eja atloka [4-8] brivaja telpa.
- Ciesi pievelk skravi [4-4],
- Sviru [4-2] novieto atpakal.

4.5 lestata Kili

- Sviru [4-2] atlaiz dz atdurei,

- Slédza aizvaru [4-1] uzbida uz augsu, un zagi nolaiz
uz leju IT1dz aizturei,

- atver skrivi [4-6] ar iek3&jo seSstlra atslegu [4-
3],

- Kili ievieto saskana ar 4. attélu,

- Ciesi pievelk skravi [4-6],

- Sviru [4-2] novieto atpakal.

4.6 Atsuks$ana
i L lekartu noteikti japieslédz atstkSanas
T iekartai.

Pie pagriezamajam atstkSanas iemavam [6-1] var
pieslégt Festool atstkSanas iekartu ar atsikSanas

caurules diametru 36 mm vai 27 mm (36 mm cau-
rule ieteicama sakara ar samazinatu aizsérésanas
brstamibu).

4.7 Siko drumslu aizsarga montaza

Drumslu aizsargs (piederums) ievérojami paaugstina

apstradajama materiala aug$éjo zagésanas malu

kvalitati 0° griezuma gadijuma.

- Drumslu aizsargu [5-1] uzliek uz aizsargvaka,

- lekartu novieto uz apstradajama materiala vai
vadgrope,

- Drumslu aizsargu nolaiz uz leju, I1dz tas piegul
pie apstradajama materiala, un cieSi pievelk ar
pagriezamajam pogam [5-2].

- Drumslu aizsargu izmégina (iekartu darbina
maksimalaja iegrieSanas dziluma un ar maksimalo
apgriezienu skaitu 6).

Darbs ar iekartu

Nostipriniet instrumentu ta, lai darba gaita
tas nevarétu izkustéeties.

lekarta darba gaita jatur ar abam rokam pie
paredzetajiem rokturiem [1-1, 1-6].

lekartu virzit tikai virziena uz prieksu [1-2],
nekada gadijuma ne atpakalgaita.
|Izmantojot pielagotu padeves atrumu,
nepielaujiet zaga platnes asmenu parkar-
sanu un, zagéejot plastmasu, nepielaujiet
tas kusanu.

>BbP”

5.1 Zagésana péc ziméjuma
Griezuma radttajs [6-3] norada griezuma virzienu pie
0° un 45° iegriezuma (bez vadgropém).

5.2 Segmentu zagésana

lekartu novieto uz darbmateriala ar priek$éjo atbalsta
dalu, iekartu ieslédz, nolaiz "dz paredzetajam iegrie-
zuma dzilumam un virza zagésanas virziena.

5.3 Atveru zagésana (iegrimes zagésana)
Lai izvairtos no neveiksmes, atveru zagésanas gaita
ieteicams ieveérot Sadus noradijumus:

- lekartas aizmugures mala vienmeér jaatbalsta pret
stingru pamatni. Stradajot ar vadoso sliedi, masinu
pieliek pie aiztures [7-1], kura tiek piestiprinata
sliedei (sk. 7. attélu; ja aizture netiek izmantota, to
var uzglabat pie masinas vadosas plates [7-2]).

- lekartu turét ciesi ar abam rokam un Iénam
iegremdet darbmateriala .

Darbibu kartiba: lekartu novieto uz darbmateriala,

atbalsta uz atsitiena uztveréja, iekartu ieslédz, [enam

nolaiz ldz nepiecieSamajam iegriezuma dzilumam
un virza zagésanas virziena. Markéjumi [6-2] norada
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maksimalo iegriezuma dzilumu un vadgropes

radijumi - zagasmens sakuma un beigu poziciju (&

210 mm).

5.4 Aluminija zagésana

Aluminija apstrades laika droSibas nolukos

jaievéro $adi pasakumi:

- Klidaina stravas piesleguma aizsargsledza (Fl)
pievienoSana.

- lekartas pieslég3ana pie piemérotas atsukSanas
iekartas.

- lekartas regulara attirisana no puteklu nosédumiem
dzingja telpa un zem aizsargvaka.

Valkat aizsargbrilles.

- Aluminiju drikst zagét tikai ar specialiem Festool
zagasmeniem.

Plaksnu zagésanai ka smeérviela jalieto petroleja,

plansienu profilus (ldz 3 mm) var apstradat bez

smeérvielas izmantoSanas.

6 Piederumi

Talakminéto piederumu pastfijumu numurus varat

atrast Festool kataloga vai interneta adresé ,www.

festool.com®.

6.1 Paralélais atbalsts, galda pamatnes
paplatinajums

Apzadu platumam Iidz 180 mm var izmantot paralélo

atbalstu. Paralélo atbalstu var lietot arm ka galda

pamatnes paplatingjumu.

6.2 Vadibas sistéma

Dazada garuma vadgropes nodroSina precizu,

firu griezumu un vienlaicigi pasarga apstradajama

materiala virsmu no bojajumiem. Savienojuma ar
plaSo piederumu piedavajumu iespéjams veikt
vissmalkakos lenku iegriezumus, apalgriezumus un

savietojuma griezumus. Stiprinajumi ar apskavam [6-

4] nodroSina iekartas noturigumu un drosSu darbu.

Zaga pamatnes mainiSanas iespéjas pielauj tas

iestatiSanu abas iestatisanas patronas [1-3].

Vadgropém ir drumslu aizsargs [1-4], kuru pielago

pirmaja darbinasanas reize:

- lekartas apgriezienu skaitu iestata uz 6. pakapi,

- iekartu savieto ar vadgropes aizmugures malu,

- iekartu ieslédz, nolaiz ITdz nepiecieSamajam iegrie-
zuma dzilumam un, nenonemot drumslu aizsargu,
izzagé paredzétaja garuma.

Drumslu aizsarga malai jasakrit ar griezuma
malu.

6.3 Daudzfunkciju griezums

Daudzfunkciju darbgalda MFT/3 izmanto$ana no-
droSina iespéju vienkarsi nostiprinat sagataves, bet
ta izmantoSana kopa ar vadibas sistému — lielu un
mazu izméru sagatavju stabilu un precizu apstra-
di. Dazadu variantu un komplektacijas iespéjas
nodroSina ekonomisku un ergonomisku darbu.

6.4 Zagasmeni, nepiecieSamie piederumi
Dazadu darbmaterialu nevainojamai un tTrai
apstradei Festool piedava specialus, piemérotus
zagasmenus.

Pasutljumu numurus, ka art paréjo piederumu ap-
rakstus, kas nodrosSinas iekartas daudzpusigu un
efektivu lieto8anu, atradisiet Festool rokas ripzagu
kataloga vai interneta adresé ,www.festool.com®”.

7 Serviss un apkope
& Pirms jebkura darba uzsak$anas iznemt

stravas slédzi no kontaktligzdas!

lekartai un ventilacijas atverém jabut nevainoja-
mi trram. Visus servisa un apkopes darbus, kam
nepiecieSama dzingja atverSana, atlauts veikt tikai
pilnvarotajas klientu apkalpes darbnicas. lekarta
aprikota ar specialajam pasatslégSanas oglitem.
Tikldz tas nolietojusas, automatiski tiek atslégta
stravas padeve un iekarta izslédzas.

Servisa dienestu un labosanas dar-
bus nodrosina tikai razotajs vai
servisa darbnicas: tuvaka adrese
noradita: www.festool.com/Service
Izmantojiet tikai originalas Festool
rezerves dalas! Pasutijuma Nr.
noradits: www.festool.com/Service

8 Nolietoto iekartu likvidéSana
Nepievienojiet elektroinstrumentus sadzives
atkritumiem! Nododiet ierices, piederumus un
iepakojumus, lai tos parstradatu videi nekaitiga
veida! leverojiet attiecigos konkréetaja valsti speka
esosos noteikumus.

Tikai ES: saskana ar EK direktivas 2002/96/EK
prasibam nolietotas elektroierices jasavac atse-
viski unjanodod, lai tas parstradatu videi nekaitiga
veida.

Informacija par kimisko vielu regulu “REACh”:
www.festool.com/reach
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9 EK atbilstibas deklaracija

legremdeéjamais ripzagis Seérijas nr.
TS 75 EQ 491878
TS 75 EBQ 491874

CE markejuma gads: 2005

Ka vienigas atbildigas personas més deklarejam,
ka Sis produkts atbilst sekojoSajam normam vai
normativajiem dokumentiem:

EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 saskana
ar direktivu 2006/42/EK, 2004/108/EK, 2011/65/
UE (sakot no 01.01.2013), prasibam.

oo @ [ Lo i

Dr. Johannes Steimel 13.08.2012
|zpéetes, izstrades, tehniskas dokumentacijas

nodalas vaditajs

c € Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen

1. tabula: zagéjiet atbilsto$i materidlam - ar pareizo atrumu

Materials

Apgriezienu skaita

pakape

Masiva koksne (cieta. miksta) 6
Skaidu un cietskiedru plaksnes 3-6

Slanaina koksne, galdnieku plaksnes, finierétas un apdarttas plaksnes 6
< Plastmasas, ar Skiedru pastiprinatas plastmasas (GfK), papirs un audum 3-5
K\ Akrila stikls 4-5

Gl?.iig«é?x .
X‘*@:ﬁ — Skiedru plaksnes ar gipsi un cementu 1-3
[
s

AlumiTnijs un alumitnija profili Tdz 15 mm. 3-6
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Techniniai duomenys TS 75 EBQ/TS 75 EQ

Galia 1600 W

(110 V variantas 13 A)
Apsukos (tuscia eiga) 1350 - 3550 min™
Maks. sukimosi greitis’ 4400 min™
Pakreipimas jstrizai 0°-47°
Pjovimo gylis, esant 0° kampuli, 0-75mm
Pjovimo gylis, esant 45° kampui, 0-56 mm
Pjovimo disko matmenys 210 x 2,4 x 30 mm
Svoris 6,2 kg
Apsaugos klase @l / I

"' maks. sukimosi greitis sutrikus elektroninei siste-
mai.

Sie paveiksléliai pateikiami daugiakalbéje naudojimo
instrukcijoje.

Simboliai

& |spéjimas apie bendruosius pavojus

NesSiokite apsauginius akinius.
@ Naudokite apsaugines ausines!
@ Skaityti instrukcijg / nurodymus!

1 Naudojimas pagal paskirtj
[renginio paskirtis - medienos, | medj panaSiy
medziagy, gipsu ir cementu suristy pluostiniy
medziagy bei plastiky pjovimui. Naudojant specialius
“Festool” aliuminio pjovimo diskus, jrenginj galima
naudoti ir aliuminio pjovimui. Galima naudoti tokiy
duomeny pjovimo diskus: pjovimo disko diametras
210 mm; pjavio plotis 2,4 mm - 2,6 mm; tvirtinimo
skylé 30 mm; disko storis maks. 1,8 mm; tinkamas
apsukoms iki 5000 min'. Nenaudokite §lifavimo
diskuy.
Festool elektrinius jrankius leidziama montuoti
tik | toki darbastalij, kurj “Festool” tam tikslui
numaté. |montavus j kitokj arba paciy pasigamin-
tg darbastalj, elektrinis jrankis gali tapti nesaugus
eksploatuoti ir gali sukelti nelaimingus atsitikimus
su sunkiomis pasekmeéemis.

Uz Zalg ir nelaimingus atsitikimus, nau-

dojant jrenginj ne pagal paskirtj, atsako

pats naudotojas.

2 Saugos reikalavimai
2.1 Bendrosios darbo saugos nuorodos
DEMESIO! Perskaitykite visus saugos nu-
& rodymus ir instrukcijas. Netikslus jspejan-
¢iuju nurodymu ir instrukciju laikymasis gali
tapti elektros smiugio, gaisro ir/arba sunkiy su-
zalojimu priezastimi.
Saugokite visus saugos nurodymus ir instrukci-
jas, kad véliau galétumeéte juos pasiziiréti.
Toliau pateiktame tekste vartojama savoka , Elek-
trinis jrankis” apibtdina jrankius, maitinamus is$
elektros tinklo (su maitinimo laidu), ir akumulia-
torinius irankius (be maitinimo laido).

1) DARBO VIETA

a) Darbo vieta turi buti $vari ir tvarkinga. Ne-
tvarka ir blogai apSviesta darbo vieta gali tapti
nelaimingy atsitikimy priezastimi.

b) Nedirbkite tokioje aplinkoje, kur yra degiy
skysé€iu, dujy ar dulkiy. Elektriniai jrankiai
gali kibirkscCiuoti, o nuo kibirksciy dulkes arba
susikaupe garai gali uzsidegti.

c) Dirbdami su elektriniu jrankiu neleiskite
Salia buti ziurovams, vaikams ir lankyto-
jams. Nukreipe démesj | kitus asmenis galite
nebesuvaldyti prietaiso.

d) Elektrinj prietaisa palikti be prieziuros jjung-
ta draudziama. Palikite elekitrinj prietaisg tik
jam visiskai sustojus.

1) ELEKTROSAUGA

a) Maitinimo laido kistukas turi atitikti tinklo
rozetés tipa. KiStuko jokiu budu negalima
modifikuoti. Nenaudokite jokiy kistuko
adapteriy su izemintais prietaisais. Origi-
nalls kiStukai, tiksliai tinkantys elektros tinklo
rozetei, sumazina elektros smigio pavojuy.

b) Venkite kuno kontakto su jZemintais pa-
virSiais, tokiais kaip vamzdziai, Sildytuvai,
viryklés ar Saldytuvai. Egzistuoja padidinta
elektros smuagio rizika, jei Jusy klnas bus jze-
mintas.

c) Saugokite prietaisa nuo lietaus ir drégmés.
Jeivanduo patenka j elektrinj prietaisg, padidéja
elektros smugio rizika.

d) Nenaudokite maitinimo laido ne pagal
paskirtj, t.y. neneskite prietaiso paéme uz
laido, nekabinkite prietaiso uz laido, ne-
traukite uz jo, norédami iSjungti kistuka i$
rozetés. Laida klokite taip, kad jo neveikty
karstis, jis neiSsitepty alyva ir jo nepazeisty
astrios detalés ar judancios prietaiso dalys.
Pazeisti arba susipyne laidai gali tapti elektros
smiugio priezastimi.
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e) Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, nau-
dokite tik tokius ilginimo kabelius, kurie tin-
ka lauko darbams. Naudojant lauko darbams
pritaikytus ilginimo kabelius, sumazinamas
elektros smuUgio pavojus.

f) Jei su elektriniu jrankiu neiSvengiamai
reikia dirbti drégnoje aplinkoje, naudokite
nuotékio srovés saugiklj. Dirbant su nuoté-
kio srovés saugikliu sumazéja elektros smugio
pavojus.

1) ZMONIU SAUGA

a) Bukite atidus, sutelkite démesi j tai, ka Jus
darote ir, dirbdami su elektriniu jrankiu,
vadovaukités sveiku protu. Nedirbkite su
prietaisu, jei esate pavarge arba vartojote
narkotikus, alkoholj ar medikamentus. Aki-
mirksnio neatidumas naudojant prietaisg gali
tapti rimty suzalojimy priezastimi.

b) Naudokite asmenines apsaugos priemones
ir visuomet uzsidékite apsauginius akinius.
Naudojant asmenines apsaugos priemones,
pvz., respiratoriy ar apsaugine kauke, neslystan-
Cius batus, apsauginj Salma, klausos apsaugos
priemones ir kt., rekomenduojamas dirbant su
tam tikros riSies jrankiais, sumazeja rizika su-
sizeisti.

c) Saugokités, kad nejjungtumeéte prietaiso
atsitikti-nai. Prie§ kiSdami kiStuka | elek-
tros tinklo lizda jsitikinkite, kad prietaisas
yra iSjungtas. Jeigu neSdami prietaisg pirstg
laikysite ant jungiklio arba prietaisa jjungsite |
elektros tinkla, kuomet jungiklis néra isjungtas,
tai gali tapti nelaimingo atsitikimo priezastimi.

d) Pries ijungdami prietaisa pasalinkite regu-
liavimo jrankius arba verzliy raktus. Prietaiso
besisukan-Cioje dalyje esantis jrankis ar raktas
gali tapti suzalojimy priezastimi.

e) Nepervertinkite savo galimybiu. Dirbdami
atsisto-kite patikimai ir visada iSlaikykite
pusiausvyra. Patikima stovésena ir tinkama
kdno laikysena leis geriau kontroliuoti prietaisa
netikétose situacijose.

f) Dévékite tinkamus drabuzius. Nesirenkite
plac¢iais drabuziais, nesikabinkite papuo-
Salu. Plaukus ir drabuzius laikykite toliau
nuo besisukanciy daliy. Laisvus drabuzius,
papuosSalus ar ilgus plaukus gali pagriebti be-
sisukancios dalys.

g) Jei yra numatyta galimybé prijungti dulkiy
nusiur-bimo ar surinkimo jrenginius, visada
isitikinkite, ar jie yra prijungti ir ar teisingai
naudojami. Siy jrenginiu naudojimas sumazina
kenksminga dulkiy poveik|.

1V) Rﬂ_PESTINGA ELEKTRINIU |[RANKIU PRIE-
ZIURA IR NAUDOJIMAS

a) Neperkraukite prietaiso. Naudokite Jusy
darbui tinkama elektrinj jrankj. Su tinkamu
elektriniu jrankiu Jus dirbsite geriau ir saugiau,
jei nevir8ysite nurodyto galingumo.

b) Nenaudokite elektrinio jrankio su sugedusiu
jungikliu. Elektrinis jrankis, kurio nebegalima
jjungti ar isjungti, yra pavojingas ir jj reikia re-
montuoti.

c) Prie$S reguliuvodami prietaisa, keisdami
darbo jrankius ar pries valydami prietaisg
iStraukite kiStuka i$ elektros tinklo rozetés.
Si saugumo priemoné apsaugos jus nuo neti-
kéto prietaiso jsijungimo.

d) Nenaudojama prietaisa sandéliuokite vai-
kams ir nemokantiems juo naudotis as-
menims neprieina-moje vietoje. Elekiriniai
jrankiai yra pavojingi, kai juos naudoja nepatyre
asmenys.

e) Rupestingai priziurékite prietaisa. Tikrinkite,
ar besisukancios prietaiso dalys tinkamai
veikia ir niekur nekliuva, ar néra suluzusiy
ar Siaip pazeisty daliu, kurios itakoty prie-
taiso veikima. Prie$ vél naudojant prietaisa
pazeistos prietaiso dalys turi buti suremon-
tuotos. Daugelio nelaimin-gy atsitikimy priezas-

f)  Pjovimo jrankiai turi buti astrus ir Svarus.
Ripestingai prizitréti pjovimo jrankiai su astrio-
mis pjaunamosiomis briaunomis maziau stringa
ir jJuos yra lengviau valdyti.

g) Elektrinj jrankj, papildoma jranga, darbo
irankius ir t.t. naudokite taip, kaip nurody-
ta sSioje instrukcijoje ir Siam konkrec¢iam
prietaiso tipui taikomuose reikalavimuose.
Taip pat atsizvelkite | darbo salygas bei
atliekamo darbo pobudj. Naudojant elektri-
nius jrankius ne pagal jy paskirtj galima sukelti
pavojingas situacijas.

h) Rankenos visuomet turi buti sausos, §varios
ir netepaluotos. Netikétose situacijose slidzios
rankenos neleidzia elektrinj jrankj saugiai valdyti
ir kontroliuoti.

V) RﬂPES'!'INGA AKUMULIATORINIU |[RANKIU
PRIEZIURA IR NAUDOJIMAS

a) Akumuliatoriaus krovimui naudoti tik tuos
ikroviklius, kuriuos rekomenduoja gamin-
tojas. Naudojant kitokio tipo akumuliatoriams
skirtg jkroviklj, kyla gaisro pavojus.

b) Su prietaisu galima naudoti tik jam skirta
akumu-liatoriy. Naudojant kitokius akumulia-
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torius atsiranda pavojus susizeisti bei sukelti
gaisra.

c) Nelaikykite savarzéliuy, monetu, rakty, vi-
niy, varzty ar kitokiy metaliniy daikty arti
iStraukto iS instrumento akumuliatoriaus
kontakty. Uztrumpi-nus akumuliatoriaus kon-
taktus galima nusideginti ar sukelti gaisra.

d) Netinkamai naudojant akumuliatoriu, i$ jo
gali iStekéti skystis. Venkite kontakto su
Siuo skysciu. Jei skystis pateko ant odos,
nuplaukite ji vandeniu, jei pateko | akis -
nedelsiant kreipkités | gydytoja. Akumulia-
toriaus skystis gali sukelti odos sudirginimg ar
nudegimus.

e) Pries jstatydami akumuliatoriy jsitikinkite,
jog prietaisas yra iSjungtas. |statant akumu-
liatoriy jjungta prietaisg gali jvykti nelaimingas
atsitikimas.

V) APTARNAVIMAS

a) Prietaisa turi remontuoti tik kvalifikuotas
specialistas ir naudoti tik originalias at-
sargines dalis. Taip galima garantuoti, jog
prietaisas isliks saugus.

b) Remontui ir techninei prieziurai naudokite
tik originalias Festool dalis. Dél nepritaikytos
jrangos arba atsarginiy daliy naudojimo galite
patirti elektros smigj arba susizeisti.

2.2 Specifiniai stakliy saugumo reikalavimai
1) Pjovimo procesas
a) PAVOJUS! Rankomis nelieskite pjo-

vimo vietos ir pjuklo. Kita ranka laikykités
uz papildomos rankenos arba uz variklio
korpuso. Jeigu abejomis rankomis laikysite
diskinj pjtkla, pjuklas jasy nesuzeis.

b) Neimkite ruoSinio i§ apacios. Apsauginis
gaubtas po ruoSiniu negali apsaugoti nuo pri-
silietimo prie pjuklo.

c) Pjovimo gylj suderinkite su ruosinio storiu.
Po ruoSiniu pjuklo dantys neturéty buti daugiau
iSlinde kaip per visa jy ilgj.

d) Niekada nelaikykite pjautino ruosinio ran-
komis arba vir§ kojos. Ruosinj visuomet
dékite ant stabilaus pagrindo. Labai svarbu
gerai pritvirtinti ruoSinj, kad buty galima kiek
imanoma sumazinti kontakto su kinu, pjiklo
spaustuvais pavojy arba kontrolés praradima.

e) Jeigu atliekate darbus, kai pjovimo prietai-
sas gali uzkliudyti pasléptus elektros srovés
laidus arba savo paties laida, prietaisg
laikykite tik uz izoliuoto rankenos ploto.
Jvykus kontaktui su elektros srovés kabeliu,

metalinémis prietaiso dalimis ims tekéti srové,
todél galite patirti elektros Soka.
f)  ISilginiam pjovimui visuomet naudokite fik-
satoriy arba tiesig Sonine dali. Tai pagerins
pjovimo tiksluma ir sumazins pjtklo uzstrigimo
galimybe.
Visuomet naudokite reikiamo dydzio pjuklus
ir Ziurékite, kad jie atitikty priémimo jungés
forma (rombo formos arba apvalia). Pjuklai,
netinkantys sumontuotoms dalims, suksis neto-
lygiai, todél galite prarasti kontrole.
Niekada nenaudokite sugadinty arba nepri-
taikyty pjuklo jverzimo jungiy arba varzty.
Pjaklo jverzimo jungé ir varztai buvo specialiai
sukurti Jusy pjuklo optimaliam darbui ir eksplo-
atacijos saugumui.
Naudokite tinkamas asmens apsaugos prie-
mones:

®0

2) Atatrankos priezastys ir atitinkami sau-

gos nurodymai

- atatranka yra uzsikabinusio, suspausto arba netin-
kamai jstatyto pjuklo netikéta reakcija, dél kurios
pjuklas nekontroliuojamas gali iSsprusti i$ ruoSinio
ir judéti link pjaunancio asmens;

- jeigu pjdklas pjaunant uzsikabina arba bdna
suspaudziamas, jis uzsiblokuoja, o variklio galia
iSmeta prietaisg atgal link pjaunancio asmens;

- jeigu pjuklas pjaunant prasisuka arba yra netinka-
mai jstatytas, uzpakaliniai pjtklo dantys uzsikabina
uz ruoSinio pavirSiaus ir pjuklas iSSoka atgal link
pjaunancio asmens.

Atatranka - netinkamo arba nepritaikyto pjuklo nau-

dojimo pasekmeé. Atatrankos galite iSvengti, jeigu

laikysités toliau aprasyty saugumo reikalavimuy.

a) Tvirtai laikykite pjukla abejomis rankomis,
rankas laikykite tokioje padétyje, kad pjukla
galétuméte islaikyti esant atatrankai. Pjuklo
atzvilgiu visuomet bukite i$ Sono, niekuo-
met nelaikykite pjuklo vienoje linijoje su
kunu. Atatrankos metu diskinis pjuklas gali
iSSokti atgal, taiau pjaunantis asmuo gali su-
laikyti atatrankos jéga, jeigu jis imsis reikiamy
priemoniy.

b) Jeigu pjuklas buty suspaustas arba dél ku-
rios nors kitos priezasties nutrauktuméte
pjovima, atleiskite jjungimo ir iSjungimo
jungiklj ir ramiai laikykite pjukla

«Q

=y
-

~

apsaugines ausines, apsaugi-
nius akinius, kauke nuo dulkiy
(kai pjaunant kyla dulkés), ap-
saugines pirstines (dirbant su
astriomis medziagomis ir keiCiant
jrankius).
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neiStraukdami jo i§ ruos$inio, kol pjuklas
nustos suktis. Niekuomet nebandykite iSimti
pjuklo i$ ruos$inio arba jo traukti atgal, kol
pjuklas juda arba galéty buti atatranka. Ras-
kite pjaklo suspaudimo priezastj ir, naudodami
tinkamas priemones, ja pasalinkite.

Jeigu norétuméte vél jjungti pjukla, istrigusi
ruoSinyje, iScentruokite pjukla pagal pjo-
vimo siule ir patikrinkite, ar pjuklo dantys
nejsmige j ruosinj. Jeigu pjuklas suspaustas,
i naujo jjungiant, jis gali iSSokti iS ruoSinio ir
sukelti atatranka.

Dideles plokstes paremkite, kad suspaudus
pjukla sumazintuméte atatrankos rizika.
Didelés plokstés dél savo svorio gali sulink-
ti. Plokstes privalu paremti is abiejy pusiy, tiek is
pjovimo sillés puses, tiek ir iS prieSingos puseés.
Nenaudokite atSipusiy arba sugadinty
pjuklu. Jeigu pjiklo dantys atSipe arba netinka-
mai paruosti, pjovimo sillé gali bati per siaura
ir todél padidéja trintis, pjaklas suspaudziamas
arba tai gali sukelti atatranka.

Prie§ pradédami pjauti, nustatykite pjuvio
gyli ir kampa. Jeigu pjovimo metu pasikeisty
nustatymai, gali uzstrigti pjlklas ir susidaryti
atatranka.

Bukite ypac atsargus, jeigu darote ,,giluminj
pjuvi“ uzdengtoje vietoje, pvz. sienoje. Gilyn
lendantis pjaklas gali uzsiblokuoti uzkliudes
pasléptg daikta ir gali sukelti atatranka.

Apsauginio gaubto veikimas
Prie$S kiekvieng naudojimga tikrinkite, ar
apsauginis gaubtas lengvai uzsidaro. Pju-
klo nenaudokite, jeigu apsauginis gaubtas
laisvai nejuda ir iS karto neuzsidaro. Ap-
sauginio gaubto niekada neuzfiksuokite
nejudamai, nes tokiu atveju pjovimo diskas
nebuty apsaugotas. Pjuklui nety¢ia nukritus
ant zemeés, apsauginis gaubtas gali deformuotis.
|sitikinkite, kad apsauginis gaubtas juda laisvai
ir, esant bet kokiam pjovimo kampui bei pjovi-
mo gyliui, nelie€ia nei pjovimo disko, nei kity
prietaiso daliy.
Patikrinkite apsauginio gaubto spyruoklés
bukle ir veikima. Jeigu stringa apsauginis
gaubtas ir spyruoklé, prie§ naudojima
prietaisa sutaisykite. Apsauginis gaubtas gali
strigti dél sugadinty daliy, lipniy apnasy arba
pjuveny susikaupimo.
Atlikdami jleidziamajj pjuvi ne staéiu kam-
pu, saugokite pjuklo pagrindo plokste nuo
Soninio pasislinkimo. Dél Soninio pasislinkimo
pjovimo diskas gali jstrigti ir sukelti atatranka.

d) Nedékite pjuklo ant darbastalio arba grin-
duy, jeigu apsauginis gaubtas neuzdengia
pjuklo. Neapsaugotas ir besisukantis pjuklas
judés pries pjovimo kryptj ir pjaus viska, kas bus
pakeliui. Atsizvelkite | pjiklo létéjimo laika.

4) Skélimo pleisto veikimas

a) Naudokite skélimo pleista atitinkantj pjovi-
mo diska. Kad skélimo pleistas funkcionuoty,
pjovimo disko kdnas turi bti plonesnis uz ské-
limo pleista, o danty plotis turi bati didesnis uz
skelimo pleisto storj.

b) Nustatykite prapjovos platinimo peilj kaip
nurodyta naudojimo instrukcijoje. Jei-
gu netinkamai nustatysite storj, padét] arba
nukreipima, prapjovos platinimo peilis nepadés
efektyviai iSvengti atatrankos.

c) Visuomet naudokite prapjovos platinimo
peilj, taip pat ir ,,giluminiams pjovimams“.
Pjaunant gilyn, prapjovos platinimo peilis
spaudziamas j virSy ir po panirimo stumiant
pjikla automatiskai jlenda j pjovimo plysj.

d) Kad prapjovos platinimo peilis buty veiks-
mingas, jis turi buti pjovimo siuléje. Darant
trumpus pjavius, prapjovos platinimo peilis ne-
bus veiksmingas ir nepadés iSvengti atatrankos.

e) Nenaudokite pjuklo su uzdengtu prapjovos
platinimo peiliu. Net ir dél nedidelio sutrikimo
apsauginis gaubtas uzsidarys leciau.

2.3 TriukSmingumas
Pagal EN 60745 nustatyti parametrai paprastai yra
tokie:

Akustinio apkrovimo lygis 95 dB(A)
Akustinio galingumo lygis 106 dB(A)
Matavimo paklaida K=3dB

@ Naudokite apsaugines ausines!

Suminés vibraciju reikémeés (vektoriné suma tri-
jose asyse), surastos pagal EN 60745:

Vibraciju emisijos reiksmé (3 asyse)

Medienos pjovimas a, <2,5m/s?
Metalo pjovimas a, <2,5m/s?
Paklaida K=1,5m/s?

Nurodytos emisijos reiksmés (vibracijos, triukSmo
lygis) iSmatuotos pagal normos EN 60745 bandy-
muy salygas ir naudojamos masinoms palyginti.
Jos taip pat tinka iSankstiniam dirbancios masi-
nos vibraciju bei triukSmo jvertinimui.

Sios emisijos reikémeés nurodytos pagrindinéms
elektrinio jrankio naudojimo sritims. Jeigu elektri-
nis irankis bus naudojamas kitiems darbams, su
kitais keiciamais jrankiais ar bus nepakankamai
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prizitrétas, jo vibraciju ir triuksmo lygiai gali bati
zymiai didesni per visa darbo laikotarpj. Norint
Siuos parametrus tiksliai jvertinti nustatytame
darbo laikotarpyje, turi bati laikomasi ir jame
esanciy masinos tusciosios eigos bei stovéjimo
laiky. Tai gali labai sumazinti apkrova per visa
darbo laikotarpi.

3 liungimas j elektros tinkla ir eksploata-
cijos pradzia
& nurodytaja techniniy duomeny lenteléje.
Prie$ jjungdami j elektros tinkla arba
atjungdami nuo jo, jrenginj visada
Elektros tinklo kabelio prijungimas ir atjungimas
pavaizduotas 2 paveikslélyje.
Jungiklis [1-7] skirtas jjungti arba iSjungti (paspaudus
paspausti, tik pakelus | virSy fiksatoriy [1-8].
Atleidus jungiklio fiksatoriy, tuo pacCiu metu
atleidziamas ir jleidimo jtaisas, tada elektrinj pjuklg
diskas iSlenda i§ apsauginio gaubto.
Pakeélus jrenginj, apsauginis gaubtas sugrjzta | pra-
dine padét,.
veikiant] pjtkla.
Pries kiekviena naudojima tikrinkite mon-
tavimo jtaiso veikima ir naudokite masina

Elektros tinklo jtampa turi atitikti
& iSjunkite!
= JJUNGTA, atleidus = ISJUNGTA). Jungiklj galima
spaudziant galima nuleisti zemyn. Tai darant, pjovimo

Prie pjaunamos medziagos prispauskite tik
N

tik tada, kai jis tinkamai veikia.

4 Irenginio reguliavimas

& Prie$ dirbant prie elektrinio pjuklo,
butina iStraukti kiStuka i$ elektros lizdo.

4.1

Elektronika
TS 75 EBQ/ TS 75 EQ jdiegta pilnabangé
elektronika su Siomis funkcijomis:

[ELECTRONIC]

Palaipsninis paleidimas
Elektroniniu bGdu valdomas palaipsninis paleidimas
uztikrina jrenginio tolygy jjungima.

Apsuky reguliavimas

Apsukas galima reguliuoti ratuku [1-5] (be pakopy)
1350 - 3550 min diapazone. Taip galite optimaliai
priderinti pjovimo greitj prie pjaunamos medziagos
(zr. 1 lentele).

Pastovios apsukos

Elektroniniu bGdu palaikomas pastovus pasirinktasis
variklio apsuky skaicCius. Tokiy badu, net ir esant di-
delei apkrovai, iSlaikomas tolygus pjovimo greitis.

Temperaturos kontrolé

Tam, kad blty apsaugotas variklis nuo perkaiti-
mo (perdegimo), jdiegta elektroniné temperaturos
kontrolé. Kai pasiekiama kritiné variklio temperattra,
variklis iSsijungia automatiskai. Kai po mazdaug 3-5
minuciy variklis atvésta, elektriniu pjuklu toliau galima
dirbti pilnu pajégumu. Jei jrenginys veikia tuscia eiga,
Zymiai sutrumpéja atvésimo laikas.

Elektros srovés ribotuvas

Esant ypa¢ didelei perkovai, elektros sroves robo-
tuvas neleidzia per daug sunaudoti elektros sroveés.
Dél to gali sulététi variklio apsukos. Kai perkrovos
néra, variklis vél pradeda suktis jprastai.

Stabdziai (TS 75 EBQ)
ISjungus jrenginj, pjovimo diskas elektroniniu budu
sustabdomas per 1,5 - 2 sekundes.

4.2 Pjuvio gylis

Pjavio gylj galima reguliuoti 0 - 75 mm diapazone:

- Paspauskite gylio fiksatoriy [3-3] ir nustatykite
norima pjavio gylj (skaléje [3-1] nurodyti parametrai
taikomi 0° pjlviams be kreipiamosioms),

- Atleiskite pjlvio gylio fiksatoriy (jis fiksuojamas kas
1mm).

Dabar elektrinj pjukla galima nuleisti iki nustatyto

gylio. | pjavio gylio fiksatoriaus skyle [3-2] galima

jsukti srieginj kaistj (M4x8 - M4x12). Sukant §j kaistj,

pjavio gylj galima nustatyti dar tiksliau (£ 0,1 mm).

4.3 Pjovimo kampas

Elektrinj pjikla galima reguliuoti 0° - 47° kampu:

- atsukite ratukus [3-4, 3-6],

- pasukite elektrinj pjaklg norimu pjovimo kampu
[3-5],

- ratukus vél uzverzkite.

Pastaba: gamykloje abi galinés padétys blna nusta-

tytos ties 0° ir 45°. Sukdami abu srieginius kaisCius

[3-7] pries laikrodZio rodykle, galine 45° padétj galite

padidinti iki ne daugiau kaip 47°.

4.4 Pjovimo disko keitimas

- Pries keiciant pjovimo diska, masina pasukti
0° padeti.

- rankeng [4-2] palenkite iki atramos,

- fiksatoriy [4-1] pastumkite j virSy ir elektrinj pjikla
paspauskite zemyn, kol jis jsitvirtins,

- varztg [4-4] atsukite vidiniu SeSiabriauniu raktu [4-3],
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- iSimkite pjovimo diska,

- nuvalykite junges [4-8, 4-10],

- jdékite naujg pjovimo diska.

& pjovimo disko [4-9] ir jrenginio [4-7] suki-

mosi kryptys turi sutapti!

- iSorine junge [4-10] jstatykite taip, kad kaisciai jlisty
] vidinés jungés skyles [4-8].

- gerai uzverzkite varztg [4-4],

- rankeng [4-2] atlenkite atgal.

4.5 Apsauginio liezuvélio nustatymas

- rankeng [4-2] palenkite iki atramos,

- fiksatoriy [4-1] pastumkite j virSy ir elektrinj pjikla
paspauskite zemyn, kol jis jsitvirtins,

- varztg [4-6] atsukite vidiniu SeSiabriauniu raktu [4-
3],

- apsauginj liezuveélj jdékite taip, kaip parodyta 4
pav.,

- gerai uzverzkite varztg [4-6],

- rankeng [4-2] atlenkite atgal.

4.6 ISsiurbimas

Dirbkite jrenginj visada prijunge prie iSsiurbimo agre-

gato. Prie sukinéjamy siurbimo antgaliy [6-1] galima

prijungti “Festool” iSsiurbimo agregatg naudo-jant 36

mm arba 27 mm zarng (rekomenduojama 36 mm,

nes tada sumazeja tikimybé uzsikimsti).

4.7 Apsaugos nuo istrukinéjimy montavi-

mas

Naudojant Sig apsauga (priedai), uztikrinama zymiai

geresné 0° pjuviy briaunos kokybé virSutinéje

puséje.

- Apsauga [5-1] uzmaukite ant gaubto,

- Elektrinj pjlkla uzdékite ant pjaunamos medziagos
arba kreipiamosios,

- Apsauga spauskite zemyn, kol ji prisiglaus prie
medziagos pavirsiaus, ir priverzkite ratuku [5-2].

- Naudodami apsauga jpjaukite (nustatomas mak-
simalus pjavio gylis ir maksimaliy apsuky padeétis
6)

Darbas su elektriniu pjuklu

Pajaunama medziaga pritvirtinkite taip, kad
nejudety.

Elektrinj pjlklg visada laikykite abiem ran-
komis uz tam skirty rankeny [1-1, 1-6].
Elektrinj pjuklg visada stumkite tik | priekj [1-
2], jokiu bldu netraukite atgal link saves.
Pasirinkite tinkama pastumos greitj ir taip
iSvengsite pjuklelio asmenu perkaitimo,
o pjaudami plastikus - ju lydymosi.

>bB B>

5.1 Pjovimas pagal zyma
Rodykleé [6-3] (pjaunant 0° ir 45° kampu) rodo (be
kreipiamosios) pjovimo kryptj.

5.2 Pjovimas atkarpomis

Elektrinj pjikla su pjovimo plokStumos priekine
dalimi uzdékite ant pjaunamos medziagos, jjunkite
jrenginj, jleiskite jj iki nustatyto pjuvio gylio ir pastum-
kite pjovimo kryptimi.

5.3 ISpjovy pjovimas (jleistiniai pjuviai)
Siekiant iSvengti atgaliniy smigiy, kai pjaunamos
iSpjovos, bdtina laikytis Siy nurodymu:

- Prietaisg visuomet nuleiskite ties pjovimo stalo
uzpakaliniu krastu ir uzfiksuokite. Dirbdami su
bégiais, prietaisg uzdékite ant avarinio stabdi-
klio [7-1], kuris yra pritvirtintas prie bégiy (zr. 7
iliustracija; jeigu nenaudojate, atsarginj stabdikl|
galite laikyti ant prietaiso plokstés [7-2] ).

- Elektrinj pjliklg batina visada tvirtai laikyti abiem
rankomis ir tik |étai jleisti.

Darbo eiga: elekirinj pjikla uzdékite ant pjaunamo

pavirSiaus ir priglauskite prie atramos (atatrankos

ribotuvo), jjunkite ir létai nuleiskite iki nustatyto
pjavio gylio, tada stumkite j priekj. Kai pjavio gylis

maksimalus ir naudojama kreipiamoji, zymos [6-2]

parodo pjovimo disko (@ 210 mm) priekinj ir galinj

pjavio taskus.

5.4 Aliuminio pjovimas
& Apdorojant aliuminj, saugumo sumetimais
batina imtis Siy priemoniu:

- Prijunkite pazeidimo srovés (FI) apsauginj
jungiklj.

- jrenginj prijunkite prie tinkamo iSsiurbimo agregato.

- Nuo variklio korpuso ir apsauginio gaubto regulia-
riai nuvalykite dulkes.

UZsidékite apsauginius akinius.

- Aliuminj leidziama pjauti tik su specialiais “Festool”
pjovimo diskais.

Pjaunant plokstes, jas reikia sutepti Zibalu, o plonasie-

nius profilius (iki 3 mm) galima apdoroti nesuteptus.

6 Priedai

Cia aprasyty priedu uzsakymo numerius rasite savo
“Festool” kataloge arba interneto svetaingje “www.
festool.com”.
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6.1 Lygiagrecioji atrama, pjovimas naudo-
jant stala

Pjaunant atkarpas iki 180 mm, galima naudoti

lygiagreciajg atrama. LygiagreCigjgq atrama galima

naudoti ir pjaunant ant stalo.

6.2 Kreipiamosios

|vairiy ilgiy kreipiamosios leidzia tiksliai ir Svariai

pjauti bei apsaugo pjaunamos medziagos pavirsiy

nuo pazeidimy. Jas naudojant kartu su gausybe
priedy, galima tiksliai iSpjauti kampus, nuosklembas
ir sujungimus. Kreipiamosios tvirtinamos spaustuvais

[6-4], kurie jas tvirtai laiko, ir taip uztikrinamas saugus

darbas. Kreipiamuyjy padétj ant pjovimo plokS§tumos

galima reguliuoti abiem trinkelémis [1-3].

Ant kreipiamuyjy sumontuota apsauga nuo trakinéjimo

[1-4], kurig, pirmg kartg naudojant jrenginj, reikia pri-

pjauti iki reikiamo dydzio:

- jrenginio apsukas nustatykite ant 6 padéties,

- jrenginj uzdékite ant kreipiamosios galo,

- jrenginj jjunkite, nuleiskite iki nustatyto gylio ir ne-
nuimdami apsaugos nuo trakinéjimo pjaukite per
visg ilgj.

Apsaugos nuo trikinéjimo krastas dabar tiksliai

sutampa su pjavio krastu.

6.3 Daugiafunkcinis stalas

Prie daugiafunkcinio stalo MFT/3 galima paprastai
pritvirtinti didelius ir mazus ruoSinius, o naudojant
kreipiancCigjg sistemg - ir saugiai bei tiksliai juos
apdirbti. Dél jo universalumo galima ekonomiskai ir
ergonomiskai dirbti.

6.4 Pjovimo diskai, kiti priedai

Tam, kad galétumeéte saugiai ir greitai apdirbti jvairias
medziagas, “Festool” sidlo specialiai Jusy elektri-
niam pjtklui pritaikytus pjovimo diskus. Jy uzsakymo
numerius bei kitus priedus, uztikrinan&ius universaly
ir efektyvy “Festool” elektriniy pjukly panaudojima,
rasite “Festool” kataloge arba interneto svetaingje
“www.festool.com”.

7 Techninis aptarnavimas ir prieziura
Pries dirbant prie elektrinio pjuklo,
butina iStraukti kiStuka i$ elektros lizdo!

Pasirlpinkite, kad elekirinis pjiklas ir auSinimo angos

baty visada Svarios. Techninio aptarnavimo ir remonto

darbus, kai batina atidaryti variklio korpusa, turi atlikti
tik jgalioti klienty aptarnavimo centro specialistai. Elek-

triniame pjukle jmontuoti automatiskai iSsijungiantys
specialis angliukai. Jei jie susidevi, automatiskai
atjungiama elektros srové ir prietaisas sustoja.

Techninis aptarnavimas ir remontas
vykdomas tik pas gamintoja arba
techninés priezitros dirbtuvése -
artimiausius adresus rasite inter-
nete: www.festool.com/Service

Naudoti tik originalias .Festool”
atsargines dalis! Uzsak. Nr. rasite
internete: www.festool.com/Service

8 Utilizavimas

NeiSmeskite elektriniu irankiu i buitinius Siuksly-
nus! Nusidévéjusias masinas, ju reikmenis, o taip
pat pakuote atiduokite antriniam perdirbimui pa-
gal aplinkosaugos reikalavimus! Laikykités jusu
Salyje galiojanciy atitinkamu teisés aktu.

Tik ES valstybéms: vadovaujantis Europos Sajun-
gos Direktyva 2002/96/EG, nusidéveje elektriniai
irankiai turi bati surenkami atskirai ir perduoda-
mi antriniam perdirbimui pagal aplinkosaugos
reikalavimus.

Informacija apie REACh: www.festool.com/reach

10 ES Atitikties deklaracija

IleidZiamasis pjiklas Serijos Nr.
TS 75 EQ 491878
TS 75 EBQ 491874

CE zenklinimo metai: 2005

Atsakingai pareiSkiame, kad Sis produktas atitin-
ka toliau iSvardintas normas arba normatyvinius
dokumentus:

EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 pagal
direktyvu 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/
UE(nuo 01.01.2013) nuostatas.

¢1)/)a G}) Joé ot tn %‘W[

Dr. Johannes Steimel 13.08.2012
Tyrimu, projektavimo, techninés dokumentacijos
padalinio vadovas

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen
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1 lentelé: specialus medziagos pjovimas reikiamu greiciu

Apsuky skaiCiaus

Medziaga
lygmuo

Apvali mediena (kieta, minksta) 6
Medzio droZliy ir pluosto plokstés 3-6
Sluoksniuota mediena, staliaus plokstés, faneruotos ir padengtos plokstés 6
Sintetiné medziaga, plausu sustiprinta sintetiné medziaga (GfK),

popierius ir audinys 3-5
Akrilinis stiklas 4-5
Gipso ir cemento plauso plokstés 1-3
Aliuminis ir aliuminio profiliai iki 15 mm 3-6
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Wertaratie 20 FESTOOL
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Tel.: 07024/804-0

Telefax: 07024/804-20608
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TS 75 EBQ/ TS 75 EQ
Moc 1600 W

(Razli¢ica 110 V 13 A)
Stevilo vrtljajev (v prostem teku) 1350 - 3550 min

Tehniéni podatki

Maks. Stevilo vrtljajev’ 4400 min™
Kot nagiba 0°-47°
Globina reza pri 0° 0-75mm
Globina reza pri 45° 0-56 mm
Dimenzije zaginega lista 210 x 2,4 x 30 mm
Masa 6,2 kg
Razred zaScite g/l

" maks. Stevilo vrtljajev, ki obstaja pri elektroniki z
napako.

Imenovane slike se nahajajo v vecjezi¢nih navodilih
za uporabo.

Simboli
& Opozorilo na sploSno nevarnost

Nosite zascitna ocala.
@ Uporabljajte zascito za sluh!
@ Navodilo/preberite napotke

1 Uporaba v skladu z namembnostjo
Stroji so namenjeni zaganju lesa, lesu podobnih
materialov, z gipsom in cementom vezanih ploS¢ iz
vlaken ter umetnih materialov. S posebnimi zaginimi
listi za aluminij, ki jin ponuja Festool, je stroje mogoce
uporabiti tudi za zaganje aluminija.
Dovoljena je samo uporaba zaginih listov z naslednji-
mi specifikacijami: premer zaginega lista 210 mm;
Sirina reza 2,4 mm do 2,6 mm; odprtina zaginega
lista 30 mm; debelina osnovnega lista maks. 1,8 mm;
primerno za Stevilo vrtljajev do 5000 min™.
Ne uporabljajte brusilnih kolutov.
Elektricna orodja Festool je dovoljeno vgraditi le v
delovno mizo, ki jo je za te namene predvidel Festool.
Z vgradnjo v druge ali delovne mize v samogradniji,
lahko postane elektricno orodje nezanesljivo in pov-
zroCi hude nesrece.
Za nezgode ali Skodo, ki bi nastale kot
posledica neprimerne uporabe, odgo-
varja uporabnik.

2 Varnostna opozorila
2.1 Splosna varnostna navodila
POZOR! Prosimo, da preberete celotna
& varnostna navodila in navodila za uporabo.
Posledice neupostevanja varnostnih navodil
in navodil za uporabo so lahko elektri¢ni udar,
pozar in/ali hude telesne poskodbe.
Vse varnostne napotke in navodila shranite za
prihodnjo referenco.
Pojem ,.elektri¢no orodje”, ki se pojavlja v nadalj-
njem besedilu, se nanasa na elektricna orodja z
elektri¢nim pogonom (z elektriénim kablom) in
na akumulatorska elektri¢na orodja (brez elek-
tricnega kabla).

1) DELOVNO MESTO

a) Poskrbite, da bo Vase delovno mesto vedno
cisto in urejeno. Nered in neosvetljena delovna
podrocja lahko povzrocijo nezgode.

b) Prosimo, da naprave ne uporabljate v
okolju, kjer je nevarnost za eksplozije in v
katerem se nahajajo gorljive tekocine, plini
in prah. Elekiricna orodja povzrocajo iskrenje,
zato se gorljivi prah ali pare lahko vnamejo.

c) Ne dovolite otrokom in drugim osebam, da
bi se medtem ko delate, priblizali elektric-
nemu orodju. Druge osebe lahko odvrnejo
VaSo pozornost drugam in izgubili boste nadzor
nad napravo.

d) Elektricno orodje ne sme delovati brez nad-
zora. Orodje odloZite Sele takrat, ko se nastavek
popolnoma ustavi.

1) ELEKTRICNA VARNOST

a) Vtic mora ustrezati elektricni vticnici in ga
pod nobenim pogojem ne smete spreminja-
ti. Uporaba adapterskih vticev v kombinaciji
z ozemljenimi napravami ni dovoljena. Ori-
ginalni oziroma nespremenjeni vtici in ustrezne
vticnice zmanijSujejo tveganije elektricnega udara.

b) lzogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi
povrS§inami, na primer s cevmi, grelci, Ste-
dilniki in hladilniki. Ce je ozemljeno tudi vase
telo, obstoja povecano tveganje elektricnega
udara.

c) Zavarujte napravo pred dezjem ali vlago.
Vdor vode v elektricno napravo povecuje tve-
ganje elektricnega udara.

d) Elektricnega kabla ne uporabljajte za pre-
nasanje ali obeSanje naprave in ne viecite
vtic iz vticnice tako, da vlecete za kabel.
Zavarujte kabel pred vrocino, oljem, ostrimi
robovi in premikajocimi se deli naprave.
Poskodovani ali prepleteni kabli povecujejo
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tveganje elektricnega udara.

e) Ce zelektricnim orodjem delate na prostem,
uporabljajte samo kabelski podaljsSek, ki je
atestiran za delo na prostem. Uporaba kabel-
skega podaljska, primernega za delo na prostem,
zmanjSuje tveganje elektricnega udara.

fy Ce je uporaba elektriénega orodja v vla-
znem okolju neizogibna, uporabljajte stika-
lo za za$¢ito pred kvarnim tokom. Uporaba
zaSCitnega stikala zmanjSuje tveganje elektric-
nega udara.

111) OSEBNA VARNOST

a) Bodite zbrani in pazite, kaj delate. Dela
z elektricnim orodjem se lotite razumno.
Nikoli ne uporabljajte naprave, ce ste utru-
jeni in ce ste pod vplivom mamil, alkohola
ali zdravil. En sam trenutek nepazljivosti pri
uporabi naprave lahko ima za posledico resne
telesne posSkodbe.

b) Uporabljajte osebno zaScitno opremo in ve-
dno nosite zascitna ocala. Uporaba osebne
zascitne opreme, na primer maske proti prahu,
nedrsljivin zaScitnih cevljev,zaScitne celade in
glusnikov, odvisno od vrste in uporabe elek-
tricnega orodja, zmanjSuje tveganje telesnih
poskodb.

c) lzogibajte se nenamernemu vklopu naprave.
Preden vtic vtaknete v vticnico, se prepri-
cajte, ce je stikalo v polozaju izklopa. Ce
se med nosSenjem naprave Vas prst nahaja na
stikalu naprave oziroma ce vklopljeno napravo
prikljucite na elektricno omrezje, lahko pride do
nezgode.

d) Pred vklopom naprave odstranite z nje na-
stavitvena orodja ali vijacni kljuc. Orodje ali
kljuc, ki se nahajata na vrtecem se delu naprave,
lahko povzrocita nezgodo.

e) Ne precenjujte se in poskrbite za varno
stojiSce in stalno ravnotezje. Tako boste
lahko v nepricakovani situaciji bolje obvladali
napravo.

f)  Nosite ustrezna oblacila. Ne nosite ohlapnih
oblagil ali nakita. Lase in oblacdila zavarujte
pred gibljivimi deli. Gibljivi deli lahko zagrabijo
ohlapna oblacila, nakit ali dolge lase.

g) Ce je mozno na napravo namestiti priprave
za odsesavanje in prestrezanje prahu, se
prepricajte, ali so le-te prikljucene in ce
jih pravilno uporabljate. Uporaba teh priprav
zmanjsuje ogrozenost zaradi prahu.

IV) SKRBNO RAVNANJE Z ELEKTRICNIMI
ORODJI IN NJIHOVA UPORABA

a) Ne preobremenjujte naprave. Za doloceno
delo uporabljajte elektricno orodje, ki je
predvideno za opravljanje tega dela. Z ustre-
znim elektricnim orodjem boste v navedenem
zmogljivostnem podrocju lahko delali bolje in
varneje.

b) Elektricnega orodja, ki ima pokvarjeno sti-
kalo, ne uporabljajte. Elektricno orodje, ki ga
ni mozno vklopiti ali izklopiti, je nevarno in ga
je potrebno poprauviti.

c) Pred nastavitvijo naprave, zamenjavo pribora
ali odlaganjem naprave vedno izvlecite vtic
iz elektricne vticnice. Ta previdnostni ukrep
onemogoca nepredviden zagon naprave.

d) Prosimo, da elektricna orodja, ki jih ne
uporabljate, shranjujete izven dosega otrok.
Osebam, ki naprave ne poznajo ali niso
prebrale teh navodil, naprave ne dovolite
uporabljati. Elekiricna orodja so nevarna, ce
jih uporabljajo neizkuSene osebe.

e) Skrbno negujte napravo. Preverite, ce pre-
mikajoci se deli naprave delujejo brezhibno
in ce se ne zatikajo oziroma ce kaksen del
naprave ni zlomljen ali poSkodovan do te
mere, da bi oviral njeno delovanje. Pred
nadaljnjo uporabo je potrebno poskodovani
del popraviti. Vzrok za Stevilne nezgode so
ravno slabo vzdrzevana elektricna orodja.

f)  Rezalna orodja naj bodo ostra in cista. Skrbno
negovana rezalna orodja z ostrimi robovi se man;
zatikajo in so bolje vodljiva.

g) Elektricna orodja, pribor, vstavha orodja
in podobno uporabljajte v skladu s temi
navodili in v skladu s predpisi, ki veljajo
za doticni, specialni tip naprave. Pri tem
upostevajte delovne pogoje in vrsto dela,
ki ga nameravate opraviti. Zaradi uporabe
elektricnega orodja v druge, nepredvidene na-
mene, lahko nastanejo nevarne situacije.

h) Poskrbite, da bodo rocaji suhi in Cisti ter
odstranite z njih olje in mast. Spolzki rocCaji
ne zagotavljajo varnega ravnanja ter kontrolo
elektriCnega orodja in nepri¢akovanih situacij.

V) SKRBNO RAVNANJE Z AKUMULATORSKIMI
NAPRAVAMI IN NJIHOVA UPORABA

a) Prosimo, da akumulatorske baterije polnite
samo v polnilnikih, ki jih priporoca proizva-
jalec. Na polnilniku, predvidenem za polnjenje
dolocene vrste akumulatorskih baterij lahko, ce
ga uporabljate za polnjenje drugih vrst akumu-
latorskih baterij, pride do pozara.
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b) Za pogon elektricnih orodij uporabljajte
samo zanje predvidene akumulatorske ba-
terije. Uporaba drugacnih akumulatorskih baterij
lahko povzroci telesne poSkodbe in pozar.

c) Akumulatorska baterija, ki je v uporabi, ne
sme priti v stik s pisarniSkimi sponkami,
kovanci, kljuci, zeblji, vijaki ali z drugimi
kovinskimi predmeti, ki bi lahko povzro-
cili premostitev kontaktov. Kratek stik med
kontakti akumulatorske baterije lahko povzroci
opekline ali pozar.

d) Prinapacni uporabilahko iz akumulatorske
baterije pritece tekocina. Izogibajte se kon-
taktu z njo. V primeru nakljucnega kontakta
prizadeto mesto spirajte z vodo. Ce pride
akumulatorska tekocina v oko, po spiranju
poiScite tudi zdravniS§ko pomoc. Iziekajoca
akumulatorska tekocina lahko povzroci drazenje
koze ali opekline.

e) Pred vstavljanjem akumulatorske baterije
se prepricajte, ce je naprava izklopljena.
Namestitev akumulatorske baterije v vklopljeno
elektricno orodje lahko povzroci nezgodo.

VI) SERVIS

a) Popravilo naprave lahko opravi samo uspo-
sobljena strokovna oseba in to izkljucno z
originalnimi nadomestnimi deli. Le tako bo
ohranjena nadaljnja varnost naprave.

b) Pri popravilu in vzdrzevanju uporabljajte le
originalne nadomestne dele Festool. Upora-
ba pribora in nadomestnih delov, ki za to niso
predvideni, lahko pripelje do elektricnega udara
ali poSkodb.

2.2 Specificna varnostna opozorila za upo-
rabo stroja

1) Postopek zaganja

a) NEVARNOST! Ne segajte z rokama v

obmocje zaganja in v blizino zaginega lista.
Z drugo roko drzite dodatni rocaj ali ohiSje
motorja. Ce drZite krozno ?ago z obema roka-
ma, ju zagin list ne more poskodovati.

b) Ne segajte v podrocje pod obdelovancem.
ZaScitni pokrov vas pod obdelovancem ne more
zasdititi pred zaginim listom.

c) Globino reza prilagodite debelini obdelo-
vanca. Zagin list sme segati pod obdelovanec
za najveC eno polno visino zoba.

d) Obdelovanca, ki ga nameravate zagati,
nikoli ne drzite z roko ali nad nogo. Ob-
delovanec pritrdite na stabilno podlago.
Pomembno je, da obdelovanec dobro pritrdite

in s tem kar najbolj zmanjsate tveganje stika
s telesom, zatikanja zaginega lista ali izgube
nadzora.

e) Pri izvajanju del, pri katerih lahko pride
do stika rezila in skritih elektriénih vodov
ali elektricnega kabla naprave, prijemajte
napravo samo za izolirane prijemalne povr-
§ine. Pri stiku z vodnikom, ki je pod napetostjo,
pride napetost tudi na kovinske dele orodja in
povzroci elektri¢ni udar.

f)  Pri vzdolznih rezih vedno uporabljajte na-

slon ali raven vodilni rob. S tem boste po-

boljSali natanénost reza in zmanjSali moznost
zatikanja zaginega lista.

Vedno uporabljajte zagin list prave dimenzi-

je, ki se prilega obliki vpenjalne prirobnice

(oblika romba ali kroga). Zagini listi, ki se

ne prilegajo sistemu pritrjevanja zage, rotirajo

neenakomerno in povzrodcijo izgubo nadzora.

Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih ali

napachnih prirobnic in vijakov za vpenjanje

zaginega lista. VVpenjalna prirobnica in vijaki
zaginega lista so konstruirani za optimalno
zmogljivost in obratovalno varnost vase zage.

Uporabljajte primerno osebno zasé¢itno opre-

mo:

®

«Q

>
=

~

zascCito za sluh, zaScCitna ocCala,
dihalno masko (e pri delu nasta-
ja prah). Pri menjavi orodja in pri
obdelavi grobih materialov nosite
tudi zascitne rokavice.

O

Vzroki za povratni udarec in ustrezna
varnostna opozorila

- povratni udarec je nepricakovana reakcija

zatikajoCega se, stisnjenega ali nepravilno balan-

siranega zaginega lista, posledica Cesar je lahko
nekontroliran sunek zage iz obdelovanca v smeri
uporabnika;

kadar se zagin list zatakne ali stisne v zapirajocCi

se reZzi, ki nastaja pri zaganju, se zablokira, sila

motorja pa sune napravo v smeri uporabnika;

Ce se zagin list v rezu zvije ali narobe poravna, se

lahko zobje zadnjega dela zaginega lista zataknejo

na povrsini obdelovanca, zaradi Cesar zagin list
izskoCi iz reze nazaj v smeri uporabnika.

Povratni udarec je posledica napacne oziroma ne-

ustrezne uporabe zage. Izogniti se mu je mogoce

s primernimi varnostnimi ukrepi, ki so opisani v

nadaljevanju.

a) Trdno primite zago z obema rokama in
dajte roki v polozaj, v katerem boste lahko
vzdrzali silo povratnega udarca. Postavite
se vstran glede na zagin list, tako da le-ta
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nikoli ni v liniji z vasim telesom. V primeru
povratnega udarca lahko krozna Zaga sicer
skoci nazaj, uporabnik pa lahko z upoStevanjem
dolo¢enih ukrepov vseeno obvlada silo povra-
tnega udarca.

Ce se zagin list zatakne ali ée se zaganje
prekine zaradi katerega drugega vzroka, iz-
pustite stikalo za vklop/izklop in drzite zago
pri miru v obdelovancu, dokler se zagin list
popolnoma ne zaustavi. Dokler se zagin
list giblje, nikoli ne poskusajte odstraniti
zage iz obdelovanca ali je vle€i nazaj, v
nasprotnem primeru lahko nastopi povratni
udarec. Odkrijte vzrok zatikanja zaginega lista
in ga odstranite.

Ce zage, ki ti¢i v obdelovancu, ni mogoée
ponovno pognati, centrirajte zagin list v rezi
in preverite, ali so se zobje zage zataknili
v obdelovancu. Zataknjen zagin list se lahko
ob ponovnem zagonu zage premakne iz obde-
lovanca ali povzroci povratni udarec.

Velike ploSce podprite, da bi zmanjsali tve-
ganje povratnega udarca zaradi zatikanja
Z2aginega lista. Velike plo$¢e se lahko ukri-
vijo pod lastno tezo. Plo3Co je treba podpreti
na obeh straneh - tako v blizini reze, kakor tudi
ob robu.

Ne uporabljajte topih ali poSkodovanih za-
ginih listov. Zagini listi s topimi ali nepravilno
balansiranimi zobmi povzrocajo povzrocajo v
preozki rezi poveCano trenje, zatikanje zaginega
lista in povratni udarec.

Pred Zaganjem pritegnite nastavitve globine
in kota reza. Ce se nastavitve med Zaganjem
spremenijo, se lahko zatakne zagin list in na-
stopi povratni udarec.

Se posebej pozorni bodite pri izvajanju ,,po-
topnih rezov“ v skrita obmoc¢ja, npr. sten.
Zagin list lahko pri potopnem Zaganiju blokirajo
skriti predmeti, ki povzrocijo povratni udarec.

Delovanje zascitnega pokrova

Pred vsako uporabo preverite, ali se zas¢€itni
pokrov brezhibno zapira. Zage ne upora-
bljajte, ¢e spodnji zas¢itni pokrov ni prosto
pomicen in Ce se ne zapre takoj. Spodnjega
zasScitnega pokrova nikoli ne poskusajte
zadrzevati, saj bi zagin list ostal nezas¢iten.
Ce vam zaga nehote pade na tla, se lahko
spodnji zascitni pokrov skrivi. PrepriCajte
se, da je zaScitni pokrov prosto pomicen ter da
se pri nobenem kotu in globini reza ne dotika
zaginega lista ali drugih delov.

Preverite stanje in funkcijo vzmeti zasc€itnega

pokrova. Ce zaséitni pokrov in vzmet ne
delujeta brezhibno, poc¢akajte z uporabo.
Poskodovani deli, lepljive obloge ali sprijete iveri
povzrocajo upocasnjeno delovanje zasCitnega
pokrova.

c) Pri ,potopnih rezih“ pod kotom, ki ni pra-
vokoten, zavarujte podnozje zage pred
premikanjem vstran. Premikanje vstran lahko
povzroCi zatikanje zaginega lista in s tem po-
vratni udarec.

d) Zage ne odlagajte na delovho mizo ali na
tla, ce zascitni pokrov ne pokriva zaginega
lista.NezasSc¢iten zagin list, ki se zaustavlja, pre-
mika zago nasproti smeri reza in prezaga vse,
kar mu je na poti. UpoStevajte ¢as zaustavljanja
zage.

4) Delovanje klina za razpiranje reze

a) Uporabljajte klin za razpiranje reze, ki je
primeren za uporabljeni zagin list. Da bi
klin za razpiranje reze lahko deloval, mora biti
osnovni list zaginega lista tanjSi od klina in Sirina
zob vedja od debeline klina.

b) Klin za razmikanje reze nastavite kot je
opisano v navodilih za uporabo. Napacna
debelina, polozaj in poravnava lahko povzrocijo,
da klin za razmikanje mreze ni ucinkovit v
preprecevanju povratnih udarcev.

c) Klin za razmikanje reze uporabljajte vedno,
tudi pri ,,potopnih rezih“. Klin za razmikanje
reze se pri prodiranju pritisne navzgor in se pri
pomikanju krozne zage po prodiranju s pomoc¢jo
vzmeti avtomatsko namesti v rezo.

d) Da bi klin za razmikanje reze lahko deloval,
se mora nahajati v rezi. Pri kratkih rezih klin za
razmikanje reze ni ucinkovit pri preprecevanju
povratnih udarcev.

e) Ne uporabljajte zage s skrivljenim klinom
za razmikanje reze. Tudi manjSa motnja lahko
upoc&asni zapiranje zaSc¢itnega pokrova.

2.3 Vrednosti emisije
Tipi¢ne vrednosti emisije, izmerjene po standardu
EN 60745, so:

Raven zvocnega tlaka 95 dB(A)
Nivo zvo¢ne moci 106 dB(A)
Dodatek za merilno negotovost K=3dB

@ Uporabljajte zasc¢ito za sluh!

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh
smeri) so izmerjene v skladu s standardom EN
60745:
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Emisijske vrednosti vibracij (3-osno)

2aganje lesa a, <2,5m/s?
Zaganje kovine a, <2,5m/s?
Nezanesljivost K=1,5m/s?
Navedene emisijske vrednosti (vibracije, hrup)
so bile izmerjene v skladu s preizkusnimi pogoji
v EN 60745, in so namenjene primerjavi stroja.
Primerne so tudi za predhodno oceno obremeni-
tve zvibracijamiin hrupom pri uporabi. Navedene
emisijske vrednosti predstavljajo najpomembnej-
So uporabo elektricnega orodja.

Ce pa elektri¢no orodje namenjate za drugo upo-
rabo, z drugimi vstavljivimi orodji ali nezadostno
vzdrZzevano, se lahko ta obremenitev z vibracijami
in hrupom poveca pred celotnega delovnega ca-
sovnega obdobja. Za natancno oceno med dolo-
cenim delovnim obdobjem je potrebno upostevati
tudi vsebovane Case prostega teka in mirovanja
stroja. To lahko znatno zmanjSa obremenitev v
celotnem delovnem ¢asovnem obdobju.

Priklju¢ek na elektricno omrezje in zagon
Omrezna napetost mora ustrezati nape-
tosti, navedeni na ploscici s podatki.
Pred priklapljanjem ali odklapljanjem
elektricnega kabla morate vedno izklo-
piti stroj!

Priklapljanje in odklapljanje elektri¢nega priklju¢nega
kabla - slika 2. Stikalo [1-7] je namenjeno vklopu/
izklopu (pritisnjeno = VKLOP, spros&eno = IZKLOP).
Pred uporabo stikala je treba poriniti zaporo vklo-
pa [1-8] navzgor. Z deaktiviranjem zapore vklopa
se istoCasno deblokira tudi naprava za izvajanje
potopnih rezov, s Cimer je omogoceno premikanje
agregata zage navzdol in nasproti sili vzmeti. Zagin
list pri tem izstopi iz zas&itnega pokrova.

Pri dviganju stroja vrne sila vzmeti agregat Zzage
nazaj v izhodiS¢ni polozaj.

C Stroj vodite proti obdelovancu samo v vklo-

A
A

plienem stanju.

Pred vsako uporabo kontrolirajte delova-
nje naprave za izvajanje potopnih rezovin
orodje uporabite le, Ce omenjena naprava
deluje brezhibno.

4 Nastavitve na stroju
& Preden se lotite kakr$nihkoli opravil na
stroju, povlecite vtikac iz vticnice.

4.1 Elektronika

TS 75 EBQ/ TS 75 EQ je opremljen z ele-
ktroniko z naslednjimi lastnostmi:

Mehak zagon

Elektronsko reguliran mehak zagon skrbi za zagon

brez sunkov.

[ELECTRONIC]

Regulacija Stevila vrtljajev

Stevilo vrtljajev je brezstopenjsko nastavljivo s
pomocdjo nastavitvenega kolesca [1-5] v obmocju
med 1350 in 3550 min™'. Hitrost rezanja lahko tako
optimalno prilagodimo posameznim materialom (glej
Preglednico 1).

Konstantno stevilo vrtljajev

Elektronika drzi izbrano Stevilo vrtljajev motorja na
konstantni vrednosti. S tem je zagotovljena konstan-
tna hitrost rezanja tudi pod obremenitvijo.

Nadzor temperature

Za zaScito pred pregrevanjem (pregorenjem mo-
torja) skrbi vgrajeni elektronski sistem za nadzor
temperature. Elektronika izklopi motor preden le-ta
doseze kriticno temperaturo. Stroj se ohladi v 3-5
minutah, nakar je spet pripravljen za delo pod polno
obremenitvijo. Cas, potreben za hlajenje stroja, se
znatno skrajSa, Ce stroj deluje v prostem teku.

Omejevanje toka

Sistem za omejevanje toka preprecuje, da bi stroj pri
ekstremnih obremenitvah trosil preve¢ toka. Zaradi
tega se lahko zmanjsa Stevilo vriljajev motorja. Motor
se po razbremenitvi takoj spet zazene.

Zavora (TS 75 EBQ)
Pri izklopu se zagin list elektronsko zaustavi v 1,5
- 2 sekundah.

4.2 Globina reza

Globina reza je nastavljiva v obmod&ju 0 - 75 mm:

- Pritisnite na omejevalnik za globino reza [3-3] in
ga premaknite na zeleno globino reza (vrednosti
na skali [3-1] veljajo za reze pri kotu 0° brez vo-
dila),

- Izpustite omejevalnik za globino reza (vodilo se
lahko zaskocCi v korakih po 1 mm).

Agregat zage je mogoce potisniti navzdol samo do

nastavljene globine reza. V izvrtino [3-2] omejevalni-

ka globine reza je mogoce priviti navojni zati¢ (M4x8
do M4x12). Navojni zati¢ omogoca Se bolj natanc¢no

nastavitev globine reza (= 0,1 mm).
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4.3 Kot reza

Agregat zage je mogoce nagniti za poljuben kot v

obmoc¢ju med 0° in 47°:

- Odvijte vrtljive gumbe [3-4, 3-6],

- Nastavite nagib agregata zage in s tem kot reza
[3-5],

- Ponovno zategnite vrtljive gumbe.

Opomba: Oba kon¢na poloZaja sta tovarniSko na-

stavljena na 0° in 45°. Z vrtenjem obeh navojnih

zatiCev [3-7] v smeri nasproti vrtenju urinega kazalca

je mogo&e povedati koncni polozaj 45° na najvel

47°,

4.4 Menjava zaginega lista

- Pred menjavo zaginega lista orodje obrnite v

polozaj 0°.

Zvrnite rogico [4-2] do konca,

- porinite zaporo vklopa [4-1] navzgor ter potisnite
agregat navzdol, dokler se ne zaskodi,

- odvijte vijak [4-4] z imbus kljuCem [4-3],

- odstranite Zagin list,

- oCistite prirobnico [4-8, 4-10],

- namestite nov zagin list.

Smeri vrtenja zaginega lista [4-9] in stroja

& [4-7] se morata ujemati!

- namestite zunanjo prirobnico [4-10] tako, da soje-
malni epi vprimejo v odprtine notranje prirobnice
[4-8].

- trdno zategnite vijak [4-4],

- vrnite roCico [4-2] v zaCetni polozaj.

4.5 Namestitev klina za razmikanje reze

- Zvrnite rocico [4-2] do konca,

- porinite zaporo vklopa [4-1] navzgor ter potisnite
agregat navzdol, dokler se ne zaskoci,

odvijte vijak [4-6] z imbus kljucem [4-3],
namestite klin, kot kaze slika 4,

trdno zategnite vijak [4-6],

vrnite roCico [4-2] v zaCetni poloza;.

4.6 Odsesavanje
i L Na stroj vedno prikljuCite napravo za odse-
$=>| savanie.

Na vrtljivi nastavek za odsesavanje [6-1] je mogoce
prikljucCiti napravo za odsesavanje Festool s sesalno
cevjo premera 36 mm ali 27 mm (priporoamo cev
premera 36 mm, ki se tezje zamasi)

4.7 Montaza zascite pred trganjem

ZaScita pred trganjem (pribor) pri zaganju pod kotom
0° znatno izboljSa kakovost roba reza na zgornji
strani odzaganega obdelovanca.

- Nataknite zascCito pred trganjem [5-1] na zaScCitni

pokrov,

- Namestite stroj na obdelovanec oz. na vodilo,

- Potisnite zaSd&ito pred trganjem navzdol, da naleze
na obdelovanec, in jo pritegnite z vrtljivim gumbom
[5-2],

- Zarezite v zaScito pred trganjem (stroj na maksi-
malni globini reza in na stopnji Stevil vrtljajev 6)

Delo s strojem

Pritrdite obdelovanec tako, da se med ob-
delavo ne more premikati.

Stroj morate vedno drzati z obema rokama
za rocaja, ki sta predvidena v ta namen [1-
1, 1-6].

Stroj vedno porivajte naprej [1-2], v no-
benem primeru ga ne vlecite nazaj proti
sebi.

Zaradi prilagojene hitrosti podajanja lahko
pride do pregrevanja rezil zaginega lista,
pri rezanju plastike pa se plastika lahko
tudi stopi.

> B bk

5.1 Zaganje po zarisu
Prikazovalnik reza [6-3] kaze potek zaganja pri rezih
pod kotoma 0° in 45° (brez vodila).

5.2 Odrezovanje

Postavite stroj s sprednjim delom mize na obdelova-
nec, vklopite stroj, potisnite agregat zage navzdol na
zeleno globino reza in potisnite v smeri reza.

5.3 Izrezovanje (potopni rezi)

Da bi preprecili povratne udarce pri potopnih rezih,

brezpogojno upostevajte naslednja navodila:

- Stroj naslonite z zadnjim robom mize na trdno
oporo. Pri delu z vodilno tirnico naslonite stroj na
ustavlja¢ povratnega udarca [7-1], ki se pripne
na vodilno tirnico (glej sliko 7; kadar ni v uporabi,
lahko ustavljaC povratnega udarca shranite na
vodilni plosci [7-2] stroja).

- Stroj trdno drzite z obema rokama in ga pocasi
potopite v obdelovanec.

Postopek: Namestite stroj na obdelovanec in ga

polozite na naslon (omejevalnik povratnih udarcev),

vklopite stroj, pocCasi potisnite navzdol na zeleno

globino in potisnite v smeri reza. Oznake [6-2]

katejo pri maksimalni globini reza in uporabi vodila

skrajno sprednjo in zadnjo toCko reza taginega lista

(@ 210 mm).
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5.4 Zaganje aluminija
Pri obdelavi aluminija se je iz varnostnih
& razlogov treba drzati naslednjih varnostnih
ukrepov:
- Prikljucite zascitno stikalo okvarnega toka (FlI).
- Prikljucite stroj na primerno napravo za odsesava-
nje.
- Redno Cistite obloge prahu z ohi§ja motorja in z
zascCitnega pokrova.

Nosite zascitna ocala.

- Aluminij je dovoljeno zagati samo s posebnimi, v
ta namen predvidenimi zaginimi listi proizvajalca
Festool.

Pri zaganju ploscC je potrebno mazanje s petrolejem.

Tankostenske profile (do 3 mm) je mogo&e obdelo-

vati brez mazanja.

6 Pribor

KataloSke Stevilke pribora, opisanega v nadaljevanju,
lahko dobite v katalogu Festool ali pa na internetnem
naslovu ,www.festool.com®”.

6.1 Vzporedno vodilo, razSiritev mize

Za Sirine odrezovanja do 180 mm lahko uporabite
vzporedno vodilo. Vzporedno vodilo je mogoce
uporabiti tudi kot razsSiritev mize.

6.2 Sistem vodenja
Vodila so dobavljiva v razli¢nih dolzinah in omogocajo
natancne, Ciste reze ter hkrati 8¢itijo povrSino obde-
lovanca pred posSkodbami. V povezavi z obsezno
ponudbo pribora omogoca sistem vodenja izvedbo
natancnih kotnih rezov, zajeralnih rezov in prilago-
ditvenih del. Moznost pritrditve s primezem [6-4]
garantira trdno vpetje in varno delo. Zra¢nost vode-
nja mize zage po vodilih je nastavljiva s pomogjo
obeh nastavitvenih Celjusti [1-3]. Vodila imajo zascito
pred trganjem [1-4], ki jo je treba pred prvo uporabo
odrezati na mero:

- Nastavite Stevilo vrtljajev stroja na stopnjo 6,

- namestite stroj na zadnji del vodila,

- vklopite stroj, potisnite navzdol do nastavljene
globine reza in v eni potezi odrezite zascito pred
trganjem po celi dolzini.

Rob zaS¢ite pred trganjem zdaj tocno ustreza rezal-

nemu robu.

6.3 Vecfunkcijska miza

Vecfunkcijska miza MFT/3 omogoc¢a enostavno
vpenjanje obdelovancev. V povezavi s sistemmom
vodenja skrbi za varno in natan¢no obdelavo vecjih

in manjSih obdelovancev. S svojimi raznovrstnimi
moznostmi uporabe omogoc¢a gospodarno in ergo-
nomsko delo.

6.4 Zagini listi, ostali pribor

Festool ponuja posebej vaSsemu stroju prilagojene
zagine liste, ki omogoc&ajo hitro in gisto obdelavo
najrazlicnejsih materialov. Kataloske Stevilke za zagi-
ne liste in ostali pribor, ki vam omogoca raznovrstno
in ucinkovito uporabo ro¢ne krozne zage Festool,
lahko najdete v katalogu Festool ali na internetnem
naslovu ,www.festool.com®”.

7 Vzdrzevanje in nega
Preden se lotite kakrsnihkoli opravil na
stroju, povlecite vtikac€ iz vticnice!
Vedno poskrbite za Cisto&o stroja in odprtin za hla-
dilni zrak. Kakrsnakoli vzdrzevalna dela in popravila,
za katera je treba odpreti ohiSje motorja, smejo
opravljati samo pooblas¢ene servisne delavnice.
Stroj je opremljen s posebnimi oglenimi S¢etkami z
avtomatskim izklopom. Kadar se §&etke obrabijo, se
tok avtomatsko prekine in stroj se ustavi.
‘Q;W Poprodajne storitve in popravila
&, lahko izvaja samo proizvajalec ali
@ servisne delavnice: najblizji naslov
najdete na: www.festool.com/Service
Uporabljajte samo originalne na-
domestne dele Festool! St. narodila
najdete na: www.festool.com/Service

8 Odstranjevanje

Elektricnega orodja ne odlagajte z gospodinjskimi
odpadki! Napravo, pribor in embalazo oddajte v
okolju prijazno recikliranje! Pri tem upostevajte
veljavne nacionalne predpise.

Samo za EU: V skladu z evropsko smernico
2002/96/ES je treba odsluzeno elektri¢no orodje
zbirati loceno in ga oddati v postopek okolju pri-
jazne reciklaze.

Informacije REACh: www.festool.com/reach

10 ES-izjava o skladnosti

Potopna zZaga Serijska stev.
TS 75 EQ 491878
TS 75 EBQ 491874

Leto oznacitve s CE: 2005
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S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta proizvod
skladen z naslednjimi standardi ali normativnimi
dokumenti:

EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 v skladu

z doloCili smernic 2006/42/ES, 2004/108/ES, tacije
2011/65/EU (0od 01.01.2013).

Dr. Johannes Steimel
Vodja raziskave, razvoja in tehni¢ne dokumen-

«3/)0 C}t JOZ Lakadang Q—wwv(

13.08.2012

C € Festool Group GmbH & Co. KG

Wertstrasse 20
27/N\NanAdlinAaan

Preglednica 1: Rezanje, prilagojeno materialu - s pravo h?trostjo

Material

Stopnja stevila

vriljajev

Masivni les (trd. mehak) 6
Iverke in lesonit 3-6
Slojni les, panelke, furnirane in premazane plosce 6
Umetni materiali, z vlakni ojacani umetni materiali (ojaditev iz

steklenih viaken), papir in tkanina 3-5
Akrilno steklo 4-5
Vlaknene plos&e, vezane z gipsom in cementom 1-3
Aluminij in aluminijasti profili do 15 mm 3-6
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D-73240 Wendlingen
Tel.: 07024/804-0

Telefax: 07024/804-20608
http://www.festool.com

TS 75 EBQ
TS 75 EQ

@ Eredeti kezeleési utasitas
Meriiloflresz

468 102_008




Miiszaki adatok TS 75 EBQ/ TS 75 EQ

Teljesitmény 1600 W

(110 V-os valtozat 13 A)
Fordulatszam (Uresjarat) 1350 - 3550 min™
Maximalis fordulatszam® 4400 min”
Lapdontés 0°-47°
Vagasi mélység 0°-nal 0-75mm
Vagasi mélység 45°-nal 0 -56 mm
Flrészlap mérete 210x2,4x30 mm
Gépsuly 6,2 kg
Erintés védelem @/l

' Hibas elektronika esetén fellépd maximalis fordu-
latszam.

A hivatkozott abrakat a tobbnyelven Uzemeltetési
utasitas elején talalja meg.

Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyelmez-
tetés

@ Hordjon fllvéedét!
Viseljen véddszemiveget.

@ Olvassa el az utmutatot / informéacidkat!

1 Rendeltetésszerii hasznalat
A gépek rendeltetése fa, fajellegl anyagok, gipsz-
és cementkdtésl szalkompozitok és mianyagok
flrészelése. A Festool altal kinalt specialis, alu-
minium szamara készilt flirészlapokkal aluminium
flrészelésére is felhasznalhatoak.
Csak a kdvetkezd adatokkal rendelkez§ flirésztar-
csak hasznalhatok: firészlapatmérd 210 mm; vagasi
szélesség 2,4 mm-t8l 2,6 mm-ig; csatlakozo furat-
atméré 30 mm; alaplapvastagsag max. 1,8 mm;
megengedett fordulatszam 5000 min™.
Ne hasznaljon csiszoldkorongot.
A Festool altal forgalmazott elektromos kézi-
szerszamok csak a Festool altal erre a célra
tervezett munkaasztalokra szerelhetok fel. Ett6!
eltérd vagy sajat készitésli munkaasztalra térténd
felszerelés esetén az elektromos kéziszerszam
kezelése bizonytalanna valhat, és sulyos balesetet
okozhat.
A nem rendeltetésszerii hasznalatbdl
eredd karokért és balesetekért a fel-
hasznalé viseli a felelésséget!

2 Biztonsagi utasitasok

2.1 Altalanos biztonsagi utasitasok
Figyelem! Olvassa el valamennyi biztonsag-
technikai utasitast és eldirast. Az eldirdsok

helytelen betartasa dramiitésekhez, tlizhoz és/vagy

sulyos testi sériilésekhez vezethet.

A jovobeni hivatkozasokhoz orizzen meg minden

biztonsagi utasitast és utmutatot.

Az alabb alkalmazott ,elektromos kéziszerszam”

fogalom a haldzati elektromos kéziszerszamokat

(haldzati csatlakozd kabellel) és az akkumulato-

ros elektromos kéziszerszamokat (haldzati csat-

lakozd kabel nélkil) foglalja magaban.

1)  MUNKAHELY

a) Tartsa tisztan és tartsa rendben a munka-
helyét. Rendetlen munkahelyek és megvilagitat-
lan munkateriletek balesetekhez vezethetnek.

b) Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszam-
mal olyan robbanasveszélyes kornyezetben,
ahol égheté folyadékok, gazok vagy porok
vannak. Az elektromos kéziszerszamok szikrakat
bocsathatnak ki, amelyek meggyuijthatjak a port
vagy a gézoket.

c) Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen sze-
mélyeket a munkahelytél, ha az elekiromos
kéziszerszamot hasznalja. Ha elvonjak a
figyelmét a munkatdél, kdnnyen elvesztheti az
uralmat a berendezés felett.

d) Ne hagyja feliigyelet nélkiil miikodni az elekt-
romos szerszamot. Csak akkor hagyja ott az
elektromos kéziszerszamot, ha a betétszerszam
teljesen leallt.

I) ELEKTROMOS BIZTONSAGI ELGIRASOK

a) A késziilék csatlakozé dugodjanak bele kell
illeszkednie a dugaszoléaljzatba. A csatla-
kozé dugét semmilyen médon sem szabad
megvaltoztatni. Védofoldeléssel ellatott
késziilékekkel kapcsolatban ne hasznaljon
csatlakozo adaptert. A valtoztatas nélkili csat-
lakozo dugok és a megfelel§ dugaszold aljzatok
csOkkentik az aramiités kockazatat.

b) Ne érjen hozza foldelt feliiletekhez, mint
csOvekhez, fiitotestekhez, kalyhakhoz és
hiitészekrényekhez. Az aramuitési veszély
megndvekszik, ha a teste le van féldelve.

c) Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot
az es6tdl és a nedvesség hatasaitol. Ha viz
hatol be egy elektromos kéziszerszamba, ez
megnoveli az aramutés veszélyét.

d) Ne hasznalja a kabelt a rendeltetésétél
eltéré célokra, vagyis a szerszamot soha
ne hordozza vagy akassza fel a kabelnél
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fogva, és sohase huzza ki a halézati csat-
lakozé dugot a kabelnél fogva. Tartsa tavol
a kabelt hoforrasoktdl, olajtol, éles élektdl
és sarkaktol és mozgo gépalkatrészektol.
Egy megrongalddott vagy csomokkal teli kabel
megnoveli az aramutés veszélyét.

e) Ha egy elekiromos kéziszerszammal a sza-
bad ég alatt dolgozik, csak a szabadban
valé hasznalatra engedélyezett hosszabbi-
tot hasznaljon. A szabadban valé hasznalatra
engedélyezett hosszabbitd hasznalata csokkenti
az aramutés veszélyét.

f) Ha nem lehet elkeriilni az elektromos kéziszer-
szam nedves koérnyezetben valé hasznalatat,
alkalmazzon egy hibaaram-véddkapcsolét.
Egy hibaaram-védd&kapcsold alkalmazasa csok-
kenti az aramuités kockazatat.

IINSZEMELYI BIZTONSAGI ELOIRASOK

a) Munka kézben mindig figyeljen, ligyeljen
arra, amit csinal, és meggondoltan dolgoz-
zon az elektromos kéziszerszammal. Ha
faradt, ha kabitészerek vagy alkohol hatasa
alatt all, vagy orvossagokat vett be, ne hasz-
nalja a berendezést. A berendezéssel végzett
munka kdzben mar egy pillanatnyi figyelmetlen-
ség is komoly sérlilésekhez vezethet.

b) Viseljen személyi védéfelszerelést és mindig
viseljen védészemiiveget. A személyi véddfel-
szerelések, mint porvédd alarc, csuszasbiztos
vedbceipd, véddsapka és fllvédd hasznalata az
elektromos kéziszerszam hasznalata jellegének
megfelel6en csdkkenti a személyes sérllések
kockazatat.

c) Keriilje el az elektromos kéziszerszam aka-
ratlan ilizembe helyezését. Gy6z6djon meg
arrél, hogy a kapcsolé az ,,AUS* (,,KI“) hely-
zetben van, mielStt bedugna a csatlakozé
dugot a dugaszoldaljzatba. Ha az elektromos
kéziszerszam felemelése kdzben az ujjat a kap-
csoldn tartja, vagy ha a késziléket bekapcsolt
allapotban csatlakoztatja az aramforrashoz, ez
balesetekhez vezethet.

d) Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
elétt okvetleniil tavolitsa el a beallité szer-
szamokat vagy csavarkulcsokat. Az elekt-
romos kéziszerszam forgd részeiben felejtett
beallitd szerszam vagy csavarkulcs sériléseket
okozhat.

e) Ne becsiilje tal 5Snmagat. Keriilje el a norma-
listdl eltérd testtartast, ligyeljen arra, hogy
mindig biztosan alljon és az egyensilyat
megtartsa. igy az elektromos kéziszerszam felett
varatlan helyzetekben is jobban tud uralkodni.

f)  Viseljen megfeleld ruhazatot. Ne viseljen b6
ruhat vagy ékszert. Ugyeljen ra, hogy haja
és ruhaja ne keriiljon a mozgo alkatrészek
kodzelébe. A laza ruhat, ékszert vagy a hosszu
hajat elkaphatjak a mozgo alkatrészek.

g) Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet
szerelni a por elszivasahoz és Osszegyiij-
téséhez sziikséges berendezéseket, ellen-
Orizze, hogy azok megfelel6 modon hozza
vannak kapcsolva a késziilékhez és rendel-
tetésiiknek megfelel6en miikddnek. Ezen
berendezések hasznalata csokkenti a munka
soran keletkezd por veszélyes hatasat.

IV) AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAMOK GON-
DOS KEZELESE ES HASZNALATA

a) Ne terhelje tal az elektromos kéziszersza-
mot. A munkajahoz csak az arra szolgaldo
elektromos kéziszerszamot hasznalja. Egy
alkalmas elektromos kéziszerszammal a meg-
adott teljesitménytartomanyon belll jobban és
biztonsagosabban lehet dolgozni.

b) Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek a kapcsoldja elromlott.
Egy olyan elektromos kéziszerszam, amelyet
nem lehet sem be-, sem kikapcsolni, veszélyes
és meg kell javittatni.

c) Huzza ki a csatlakozé dugét a dugaszoldalj-
zatbdl, miel6tt az elektromos kéziszersza-
mon beallitasi munkakat végez, tartozékokat
cserél vagy a szerszamot tarolasra elteszi.
Ez az el@vigyazatossagi intézkedés meggatolja
a szerszam akaratlan Uzembe helyezését.

d) A hasznalaton kiviili elektromos kéziszer-
szamokat olyan helyen tarolja, ahol azokhoz
gyerekek nem férhetnek hozza. Ne hagyja,
hogy olyan személyek hasznaljak az elekt-
romos kéziszerszamot, akik nem ismerik
a szerszamot, vagy nem olvastak el ezt
az utmutatoét. Az elektromos kéziszerszamok
veszélyesek, ha azokat gyakorlatlan személyek
hasznaljak.

e) A késziiléket gondosan apolja.Ellenérizze,
hogy a mozgd alkatrészek kifogastalanul
miikédnek-e, nincsenek-e beszorulva, és nin-
csenek-e eltérve vagy megrongalédva olyan
alkatrészek, amelyek hatassal lehetnek az
elektromos kéziszerszam miikddésére. A
megrongalodott részeket a késziilék hasz-
nalata elé6tt javittassa meg. Sok olyan baleset
torténik, amelyet az elektromos kéziszerszam
nem kielégité karbantartasara lehet visszavezetni.

f)  Tartsatisztan és éles allapotban a vagoészer-
szamokat. Az éles vagoélekkel rendelkezd és
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gondosan apolt vagodszerszamok ritkabban éke-
I6dnek be és azokat kdnnyebben lehet vezetni
és iranyitani.

g) Az elektromos kéziszerszamokat, tartozé-
kokat, betétszerszamokat stb. csak ezen
eléirasoknak és az adott késziiléktipusra
vonatkozo6 kezelési utasitasoknak megfele-
I6en hasznalja. Vegye figyelembe a munka-
feltételeket és a kivitelezendé munka saja-
tossagait. Az elektromos kéziszerszam eredeti
rendeltetésétdl eltérd célokra vald alkalmazasa
veszélyes helyzetekhez vezethet.

h) A fogantyl legyen mindig szaraz, tiszta, olaj-
és zsirmentes. A csUszos fogantyU lehetetlenné
teszi az elektromos kéziszerszam biztonsagos
kezelését és ellendrzését varatlan helyzetek-
ben.

V) AZ AKKUMULATOROS KEZISZERSZAMOK
GONDOS KEZELESE ES HASZNALATA

a) Az akkumulatort csak a gyarté altal ajan-
lott toltékésziilékekben toltse fel. Ha egy
bizonyos akkumulatortipus feltdltésére szolgald
toltékészllékben egy masik akkumulatort probal
feltélteni, 1z keletkezhet.

b) Az elektromos kéziszerszamban csak az
ahhoz tartozé akkumulatort hasznalja. Mas
akkumulatorok hasznalata személyi sériléseket
és tlzet okozhat.

c) Tartsa tavol a hasznalaton kiviili akkumu-
latort irodai kapcsoktol, pénzérméktél,
kulcsoktol, szogektdl, csavaroktdl és mas
kisméretii fémtargyaktol, amelyek athidal-
hatjak az érintkez6ket. Az akkumulator érint-
kezGi kozOotti rovidzarlat égési sériléseket vagy
tlzet okozhat.

d) Hibas alkalmazas esetén az akkumula-torbol
folyadék lIéphet ki. Keriilje el az érintkezést
a folyadékkal. Ha véletleniil mégis érint-
kezésbe jutott az akkumulatorfolyadékkal,
azonnal oblitse le vizzel az érintett feliiletet.
Ha a folyadék a szemébe jutott, keressen fel
ezen kivill egy orvost. A kilépd akkumulator-
folyadék irritaciokat vagy égéses bérsérlléseket
okozhat.

e) Gyo6z6djon meg rdla, hogy a késziilék ki van
kapcsolva, miel6tt beszerelné a késziilékbe
az akkumulatort. Ha egy bekapcsolt elektromos
kéziszerszamba szerel be egy akkumulatort, ez
balesetekhez vezethet.

Vi) SZERVIZ

a) Az elektromos kéziszerszamot csak szakkép-
zett személyzet és csak eredeti potalkatré-

szek felhasznalasaval javithatja. Ez biztositja,
hogy az elektromos kéziszerszam biztonsagos
szerszam maradjon.

b) Javitashoz és karbantartashoz csak eredeti
Festool alkatrészeket hasznaljon. A nem a
felhasznalasi célra tervezett tartozékok és potal-
katrészek hasznalata elektromos aramutést vagy
sérllést okozhat.

2.2 Specialis biztonsagi eldirasok
1) Fiirészelés

a) A VIGYAZAT! Ne nyudljon kézzel a
flirészlaphoz ill. annak miikodési teriiletére.
Egyik kezével fogja a kiegészité fogantyuit
vagy a motorhazat. Ha mindkét kezével tartja
a korflrészt, akkor azok nem sérllhetnek meg.

b) Ne nyuljon a munkadarab ala. A véddbura
a munkadarab alatt nem védi meg kezét a
flrészlaptol.

c) lgazitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagahoz. Akkor jo a beallitas, ha a mun-
kadarab alatt egy fogmagassagnal kevesebb
latszik a tarcsabol.

d) A munkadarabot sose a kezével vagy labaval
régzitse. Rogzitse a munkadarabot stabil
alapzaton. Fontos a munkadarab alapos régzi-
tése, hogy a testtel vald érintkezés, a flirészlap
beszorulasanak vagy a kontroll elvesztésének
veszélye minimalis legyen.

e) A gépet csak a szigetelt markolatnal fogva
tartsa, ha fennall a veszélye, hogy a szerszam
munka kdézben rejtett villamos vezetékbe
vagy a gép sajat kabelébe vaghat. A feszlltség
alatt allo vezetékkel valé talalkozas éltal a gép
fémes alkatrészei is feszlltség ala kerlinek és
ez aramitéshez vezethet.

f) Hosszanti vagas esetén mindig hasznaljon
litk6z6t vagy egyenes vezetdélet. Ezaltal
megnd a vagas pontossaga és csokken a
flirészlap beszorulasanak a veszélye.

g) Mindig megfelelé méretii flirésztarcsat hasz-
naljon, amely illeszkedik a réogzit6karima
alakjahoz (rombikus vagy kerek). Azok a
flrésztarcsak, amelyek nem illeszkednek a
korflrész szerel6elemeihez, nem futnak korkoro-
sen és avagasi biztonsag megsziinését okozhatjak.

h) Ne hasznaljon sériilt vagy nem megfeleld
flirészlaprogzité karimakat ill. csavarokat.
A flrészlaprogzité karimakat és csavarokat
kimondottan az On korflrészéhez terveztilk az
optimalis teljesitmény és lzembiztonsag szem
el6tt tartasaval.

) Hordjon

megfeleld egyéni
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védofelszereléseket:

fllvédét, véddszemiveget, pormaszkot a
i) P , R ,r
porkelté munkakhoz, védbkeszty(it a nyers
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2)

anyag megmunkalasahoz és a szerszam-
cseréhez.

Visszacsapasi okok és a megfelel6 biz-
tonsagi szabalyok

- avisszacsapodas a megakadt, beszorult vagy rosz-
szul beallitott flrészlap varatlan reakcidja, ami altal
a flrészgép az anyagbdl kiugorva a kezeld személy
felé csapoddhat;

- ha a fdrészlap az 6sszezarddod vagasi hézagban
megakad vagy beszorul, akkor leblokkol, és a motor
nyomatéka a gépet a kezeld felé lenditi;

- A vagas kozben elforditott vagy rosszul beallitott
flirészlap hatuls6 fogai a munkadarab fellletében
megakadhatnak, ami altal a flirészlap a vagasi
hézagbol kiugrik és hatrafelé, a kezel§ iranyaba
lendul.

A visszacsapoddas a flrész nem megfeleld ill. hibas

hasznalatabdél adddik. A kdvetkez8kben leirt biztonsagi

elGirasok betartasaval el6fordulasa elkerllhetd.

a)

Tartsa két kézzel a gépet, karjai olyan
helyzetben legyenek, hogy On a visszacsa-
podasi erének ellen tudjon tartani. Mindig
a fiirészlap mellett alljon, soha ne hozza a
tarcsat a testével egy sikba. Visszacsapodas
esetén a flrész hatracsapddhat, azonban a
megfelel§ szabalyok betartasaval a kezel6 ellen
tud neki tartani.

Ha a fiirészlap megakad, vagy a vagas mas
okbol megszakad, engedje el a kapcsolo-
gombot és tartsa a fiirészt az anyagban
nyugodtan a gép teljes leallasaig. Soha ne
probalja a fiirészt a munkadarabbadl kivenni
vagy visszafelé huzni amig a fiirészlap forog
vagy ha visszacsapodas kdvetkezhet be. Ke-
resse meg a beszorulas okat és sziintesse meg
azt a megfelel§ intézkedéssel.

Ha az anyagban allo fiirészt Gjra akarja indi-
tani, el6tt helyezze a tarcsat a vagasi hézag
k6ézepébe és gy6zodjon meg rola, hogy a fo-
gak nincsenek beakadva. Ha a f(irészlap szorul,
Ujrainditaskor kiugorhat a munkadarabbdl vagy
visszacsapddast okozhat.

A nagyméretii lemezeket tamassza ala,
hogy a beszoruld fiirészlap okozta vissza-
csapodast elkeriilje. A nagyméretii leme-
zek sajat sulyuktdl behajlanak. A lemezeket
mindkét oldalon, a vagasi hézag kozelében és
a széleinél is ala kell tamasztani.

Ne hasznaljon tompa vagy sériilt fiirészlapot. A
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tompa vagy rosszul bedllitott fogazatu flrészlapok
a kisebb hézag miatt nagyobb surlédashoz, a
flirészlap beszorulasahoz és visszacsapoddashoz
vezethetnek.

A fiirészelés el6tt huzza meg a vagasi mélység-
és szogbeallité csavarokat. Ha vagas kozben a
beallitasok megvaltoznak, a flrészlap beszorulhat
és visszacsapodhat.

Legyen kiilondsen évatos, ha ismeretlen felii-
letben (pl. meglévo falban) ,meriil6 vagast“
végez. A bemerUld flirészlap rejtett targyakban
megakadhat és visszacsapodast okozhat.

A véddbura funkcidja

Minden hasznalat elé6tt ellendrizze, hogy a
védébura tokéletesen zar. Ne hasznalja a
flirészt, ha a véddbura nem jar kénnyedén
vagy nem zar azonnal. Soha ne szoritsa,
vagy rogzitse szilardan a véddéburat; ek-
kor ugyanis a filirészlap védelem nélkiil
maradna. Ha a fiirész véletleniil a foldre
esik, a védébura elhajolhat. Gy&6z8djon meg
rola, hogy a véddébura szabadon mozog és a
flrészlap egyetlen vagasi szogben és vagasi
melységben sem ér mas alkatrészekhez.
Ellendrizze a véddbura rugdjanak allapotat
és miikodését. Ha a védébura és a rugé
nem miikédik kifogastalanul, hasznalat el6tt
javittassa meg a gépet. A sériilt alkatrészek,
ragacsos lerakodjsok vagy a felgyllemlett forgjcs
késleltetik a véddbura makodéseét.

Nem derékszdogben végzett meriilé vagasnal
biztositsa a fiirész alaplapjat oldaliranyu
elmozdulas ellen. Egy oldalirjny$ eltolddjs a
flrészlap beszoruljsjihoz és visszacsapodjshoz
vezethet.

Ne fektesse a korfiirészt a munkapadra
vagy a padldéra, ha az védébura nem fedi
a filrészlapot. A védelem nélkuli flrészlap
utjnfutjskor a vjgjsi irjnnyal szemben mozgatja
a gépet és elflrészeli ami az stjjba kerul. Vegye
figyelembe a gép utjnfutjsi idejét.

A védéék funkcidja
Hasznaljon a védééknek megfelelé fiirész-
lapot. A véd6ék akkor hatasos, ha a flirészlap
teste a védBdéknél vékonyabb és a fogszélesség
nagyobb, mint a véd&ék vastagsaga.

A védééket a kezelési utasitasban leirtak
szerint allitsa be. Az ék nem megfelel vas-
tagsaga, helyzete vagy beallitdsa oda vezethet,
hogy a véd&ék a visszacsapddast nem tudja
hatékonyan megakadalyozni.



c) Mindig hasznalja a véd6éket, ,,meriilé vagas“
esetén is. A véddék bemerlléskor felfelé nyomo-
dik majd bemerilés utan a flirész el6re tolasakor
automatikusan visszarugozik a vagasi hézagba.

d) A védoék csak akkor miikddik, ha a vagasi
hézagban van. Rovid vagasok esetén a védbék
nem tudja megakadalyozni a visszacsapodast.

e) Ne miikodtesse a fiirészt rejtett véddékkel.
Mar csekély zavar is a véd8bura miikddésének
lassulasat okozhatja.

2.3 Kibocsajtasi értékek
Az EN 60745 szabvany szerint meghatarozott
értékek tipikus esetekre vonatkoznak:

Hangnyomasszint 95 dB(A)
Hangteljesitmény 106 dB(A)
Mérési hibahatar K=3dB

@ Hordjon fiilvédaot!

Rezgések 0sszértékének (a harom kiilonb6z6
irdnyud rezgésérték vektorialis 6sszegének) meg-
hatarozasa az EN 60745 szerint:
Rezgéskibocsatasi érték (3 tengelyii)

Fa f(irészelése a, <2,5m/s?
Fémek flirészelése a, <2,5m/s?
Bizonytalansag K=1,5m/s?
A megadott kibocsatasi értékek mérése (vibracio,
zaj) az EN 60745 szabvany ellendrzési feltételei
szerint tortént, és az értékek a gépek ossze-
hasonlitasara szolgalnak. Arra is alkalmasak,
hogy el6zetesen megbecsiiljik, mekkora lehet
munkavégzés kozben a vibracio- és zajterhelés.
A megadott kibocsatasi értékek az elektromos
kéziszerszam f6 alkalmazasi teriileteit repre-
zentaljak.

Ha azonban az elektromos kéziszerszamot mas
alkalmazasi terlleten, mas betétszerszdmmal
hasznaljak, vagy nem végzik el az eldirt kar-
bantartast, a vibracid- és zajterhelés jelentésen
megnovekedhet a munkavégzés teljes id6tartama
alatt. Amunkavégzés adott idotartamara készitett
becslés pontossaga érdekében figyelembe kell
venni azokat az id6tartamokat is, amelyek alatt a
gép lresen jart vagy allt. Ez jelentésen csokkent-
heti a teljes mikodési id6tartam alatt jelentkez6
terhelést.

3 Elektromos csatlakozas és
Uizembehelyezés
A halozati fesziiltségnek meg kell egyez-
& nie a teljesitménytabla szerinti adatok-
Csatlakoztatas el6tt kapcsolja ki a gé-
& pet, vagy minden esetben valassza le a
halézati csatlakozéve-zetéket!
A halbdzati csatlakozo vezeték csatlakoztatasahoz és
a be-/kikapcsolasra (benyomva = be/elengedve=
ki). A kapcsolé csak a kapcsolozar [1-8] folfelé
torténd eltolasa utan mikodtethetd. A kapcsolozar
mUkddtetésével egyidejlileg megtdrténik a sillyesztd
a rugoerd ellenében lefelé mozgathatd. Ekkor a
flrészlap elhagyja a védd&burat.
A gép megemelésekor a flrészaggregat visszaru-
goézik a kiindulési helyzetbe.
ja neki a munkadarabnak!
Minden hasznalat el6tt ellendrizze a be-
fogo szerkezet mikodését, és csak akkor
hasznalja a gépet, ha a befogo szerkezet

kal.
kioldasahoz lasd 2. abra. A kapcsol6 [1-7] szolgal
berendezés kireteszelése, igy a flirészaggregat

A gépet csak bekapcsolt allapotban nyom-
A\

rendeltetésszerlen mikaodik.

q A késziilék beallitasa
A berendezésen végzett mindennemii

& munka elvégzése el6tt a halézati csat-
lakozédugét hazza ki a csatlakozo alj-
zatbol!

41

Elektronika

A TS 75 EBQ/ TS 75 EQ egy teljeshullamu
ELE“W elektronikaval rendelkezik, amelyet a
kovetkezdbk jellemeznek:

Lassu felfutas
A lagy felfutas gondoskodik a készllék ugrasmentes
elindulasarol.

Szabalyozott fordulatszam

A fordulatszamot az allitokerékkel [1-5] fokozat
nélkidl, a 1350 és a 3550 ford./perc kdzé lehet
beallitani. igy a vagasi sebességet a mindenkori
munkaanyaghoz tudja igazitani optimalis mddon
(lasd 1. tablazat).

Allandé fordulatszam
Az el6re beallitott fordulatszamot Uresjaratban és
megmunkalas kozben is allanddan tartja.
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Hémérséklet-biztosité

Egy kritikus motorhémérséklet elérésekor a bizton-
sagi elektronika a tulhevilés mega-kadalyozasara a
késziléket lekapcsolja. Kb. 3-5 perces lehdlési id6
utan a készllék ismét Uzemkész. A forgd készllék
(Uresjarat) csokkenti a leh(lési idét.

Aramerdésség-hatarolo

Az aramerdsség-hatarold a gép nagymeérték(d tul-
terhelése esetén megakadalyozza a megengedett
mértékd aramfelvételt. Ez a motor fordulatszamanak
csOkkenését idézheti eld. Tehermentesités utan a
motor azonnal Ujra felp6rog.

Fék (TS 75 EBQ)
Kikapcsolaskor a flirészlap 1,5 — 2 masodperc alatt
elektronikus Uton lefékezodik.

4.2 Vagasi mélység

A vagasi mélység 0 — 75 mm kdzott allithatd be:

- Nyomja le a vagasi mélység Utkdz6t [3-3] és tolja
el a kivant vagasi mélység értékig (a skalan[3-1]
megadott értékek vezetdsin nélklli 0°-os vagasra
vonatkoznak),

- engedje el a vagasi mélység Utkozét (a vagasi
meélység Utk6z8 1 mm-es vagasi mélység értéken-
ként arretal).

A flirészaggregatot ezutan a beallitott vagasi mélysé-

gig le lehet nyomni. A vagasi mélység (itk6zé furata-

ba [3-2] menetes csap (M4x8 - M4x12) hajthatd be.

A menetes csap elforgatasa altal a vagasi mélység

még pontosabban (+ 0,1 mm) beallithatd.

4.3 Vagasi szog

A flirészaggregat 0° és 47° kozbtt elfordithato:

- Nyissa a forgatégombokat [3-4, 3-6],

- forditsa el a flirészaggregatot a kivant vagasi szég
[3-5] értékig,

- huzza meg Ujra a forgatbgombokat.

Informacid: a két véghelyzet gyarilag 0° és 45°

értékre van beallitva. A hernydcsavarokat [3-7] az

oramutatd jarasaval ellentétes iranyba elforgatva a

45°-0s véghelyzet legfelijebb 47°-ra ndvelhetd.

4.4 Fiirészlap cseréje

- Aflirészlap cseréje el6tt a forditsa a gépet a 0°-
os helyzetbe.

Forditsa at a kart [4-2] az Utkoz8ig,

tolja a kapcsolozarat [4-1] felfelé, és nyomija lefelé
a flrészaggregatot bekattanasig,

oldja a csavart [4-4] imbuszkulccsal [4-3],

vegye le a flrészlapot,

tisztitsa meg a karimakat [4-8, 4-10],

helyezze be az Uj flirészlapot.

A flrészlap [4-9] és a gép [4-7] forgasira-
nyanak meg kell egyeznie!

- a kilsé karimat [4-10] helyezze be ugy, hogy a
menesztcsapok a belsé karima [4-8] kivagasaiba
talaljanak.

- hlzza meg er6sen a csavart [4-4],

- hajtsa vissza a kart [4-2].

4.5 Védoék beallitasa

- Forditsa at a kart [4-2] az (tkdzdig,

- tolja a kapcsolozarat [4-1] felfelé, és nyomija lefelé
a flrészaggregatot bekattanasig,

oldja a csavart [4-6] imbuszkulccsal [4-3],

allitsa be a védbééket a 4. dbranak megfelelGen,
huzza meg erdsen a csavart [4-6],

hajtsa vissza a kart [4-2].

4.6 Elszivas

A gépet mindig csatlakoztassa egy elszivd beren-
dezéshez. A forgathatd elszivo-csonkokra [6-1]
Festool-elszivo berendezés csatlakoztathatd, amely-
nek elszivotomlb-atmérdje 36 mm vagy 27 mm
(ajanlatos 36 mm atméro hasznalata a csekélyebb
eltomddésveszély miatt).

4.7 Szilankvédo szerkezet szerelése

A szilankvédd szerkezet (tartozék) 0°-vagasnal

jelent8s mértékben javitja a leflirészelt munkadarab

vagasi élének minéségét a fdlfelé esd oldalon.

- Helyezze fel a szilankvédd szerkezetet [5-1] a

véddéburara,

helyezze a gépet a munkadarabra ill. a

vezetdsinre,

- nyomja lefelé a szilankvédd szerkezetet, amig az a
munkadarabon felfekszik, és rogzitse a forgathato
gombbal [5-2].

- Flirészelje be a szilankvéd® szerkezetet (a gép
vagasi mélységgel és 6. fordulatszam-fokozaton
Uzemeljen).

Munkavégzés a késziilékkel

Mindig ugy rogzitse a a munkadarabot, hogy
az megmunkalas kézben ne tudjon elmoz-
dulni.

A gépet mindig két kézzel, az erre szolgald
markolatoknal [1-1, 1-6] fogva kell tartani.
A gépet mindig a flirészlap [1-2], elbrefelé
kell tolni, semmi esetre se hlzza maga felé
a gépet!

A haladasi sebesség helyes megvalasz-
tasaval keriilje el avagas soran a flirész-
lap tulheviilését, mlanyag vagasanal a
mUlanyag megolvadasat.

> Pk
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5.1 Fiirészelés eldrajzolt minta szerint
A vagasijelz6 [6-3] 0°-o0s és 45°-0s (vezetdsin nélkuli)
vagasnal jelzi a vagasi konturt.

5.2 Szeletek vagasa

Helyezze a gépet a flrészasztal elllsé részével a
munkadarabra, kapcsolja be a gépet, nyomja le
a beadllitott vagasi mélységig és tolja elére vagasi
irdnyban.

53 Kivagasok fiirészelése (meriil6 vagas)
A visszacsapodas érdekében merild vagasnal ok-
vetlenll vegye figyelembe a kodvetkezbket:

- A gépet az asztal hatulso élénél mindig tamassza
neki egy rogzitett ltk6zének. Ha a vezetdsinnel
dolgozik, a gépet a visszacsapasgatldhoz [7-1] kell
tamasztani, amely a vezet6sinen rdgzithetd (lasd
7. abra; hasznalaton kivil a visszacsapasgatld a
gép vezetblapjan [7-2] tarolhato).

- A készlleket mindkét kézzel, er6sen kell tartani,
és csak lassan szabad lefelé slllyeszteni.

Eljaras

Helyezze a gépet a munkadarabra és tamassza

Utkdéz6hoz (visszacsapasgatlohoz), kapcsolja be a

gépet, nyomja le lassan a beallitott vagasi mélységig

és tolja el6re vagasi iranyban.

A jelolések [6-2] maximalis vagasi mélység

és vezetdsin alkalmazasa esetén a flirészlap

(D 210 mm) legelllsé és leghatulsé metszéspontjat

mutatjak.

5.4 Aluminium fiirészelése

Aluminium megmunkalasakor biztonsagi

okokbdl a kovetkezb elbirasokat kell betar-

tani:

- A gép elé hibaaram- (FI-) véd6kapcsolodt kell bekétni.

- A gépet megfelel§ elszivd berendezéshez kell
csatlakoztatni.

- A gép motorhazat és a védd&burat a lerakddott
portél rendszeresen meg kell tisztitani.

VédbszemUlveget kell hordani.

- Aluminiumot csak a Festool altal erre a célra
rendszeresitett specialis flrészlappal szabad
fdrészelni.

Lemezek flirészelésekor petréleumkenést kell alkal-

mazni, vékonyfalu profilok (3 mm-ig) kenés nélkiil is

megmunkalhatoak.

6 Tartozékok

Az alabbi tartozékok rendelési szama a Festool
katalégusaban vagy az interneten a ,www.festool.
com” oldalon talalhaté meg.

6.1 Oldalvezetd, asztalszélesito
180 mm szeletszélességig oldalvezetd alkalmazhaté.
Az oldalvezet§ asztalszélesit6ként is hasznalhato.

6.2 Vezetd rendszer

A kilonb6z6 hosszusagokban kaphatd vezetdsinek

preciz, tiszta vagast tesznek lehetévé és egyduttal

védik a munkadarab fellletét a sérllésektdl.

A széleskor( tartozékskalaval 6sszehangolva a

vezetd rendszer segitségével a szdgben végzett

vagasok, gérvagasok és illesztések pontosan meg-
munkalhatok.

A szoritok képezte rogzité rendszer szilard rogzitést

és biztos munkat tesz lehetévé [6-4].

A flirészasztal vezetékének jatéka a vezetdsinen a

két allitopofa [1-3] segitségével beallithato.

A vezetdsinek szilankvédd szerkezettel [1-4]

vannak ellatva, amelyet az elsé hasznalat elétt

méretre kell vagni:

- Allitsa a gép fordulatszamat 6 fokozatba,

- helyezze a gépet a vezetdsin hatulsé végeére,

- kapcsolja be a gépet, nyomja le a beallitott vaga-
si mélységig és leallas nélkil flirészelje végig a
szilankvédd szerkezetet teljes hosszaban.

A szilankvédd szerkezet éle most pontosan a va-
gasi élnek felel meg.

6.3 Multifunkcionalis asztal

Az MFT 3 multifunkcionalis asztal lehetdvé teszi a
munkadarabok egyszer( raszoritasat, valamint (a
vezetGrendszerrel) nagyobb és kisebb munkadarab-
ok biztonsagos és pontos megmunkalasat. Sokrét(
felhasznal-hatésaga miatt gazdasagos ergonomikus
munkat biztosit.

6.4 Fiirészlapok, egyéb tartozékok

Annak érdekében, hogy kilénféle anyagokat
gyorsan és tisztan munkalhassunk meg, a Festool
specidlisan az On gépéhez illesztett flirészlapokat
kinal. Az ezek ill. az 6n Festool kézi korflirészének
sokrét(i és hatékony felhasznalasat segitdé egyéb
tartozékok rendelési szamait a Festool kataldégusa-
ban ill. az interneten, a ,www.festool.com” oldalon
talalhatja meg.
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7 Karbantartas és apolas
A gépen végzendd minden karbantarta-
& si miiveletet megelé6z6en a halézati
csatlakozo6 dugoét ki kell hizni a duga-
szolé aljzatbdl!
A levegbaramlas biztositasa érdekében a motorhaz
hltélevegb-nyilasait allanddan szabadon és tisztan
kell tartani. Minden olyan karbantartasi és javitasi
miveletet, amely a motor- vagy a hajtom(ihaznak a
kinyitasat igényli, csak arra felhatalmazott szerviz-
muhely végezhet. A készllék 6nmikodden kikapcso-
|6 specidlis szénkefékkel van ellatva. Ezek elkopasa
automatikusan arammegs-zakitast valt ki és igy
ledllitja a késziléket.

o Ugyfélszolgalat és javitas csak a

gyarto vagy a szervizhaldzat altal: a
legkozelebbi egység cime:
www.festool.com/Service

Kizardlag eredeti Festool potalka-
trészeket hasznaljon! Rendelési
szamok a kovetkez6 helyen:

www. festool.com/Service

8 Hulladékkezelés

Az elektromos szerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe! Adja le a késziilékeket, tartozékokat és
a csomagolast a kornyezetvédelmi eldirdsoknak
megfeleld Ujrahasznositasra. Tartsa be az érvé-
nyes hazai eléirasokat.

Csak EU: A 2002/96/EG Eurdpai lranyelv szerint
az elektromos szerszamokat elkilonitve kell
osszegydljteni, és at kell adni a kornyezetvédelmi
eléirasoknak megfelelé Ujrahasznositasra.

Informaciok a REAChrol:
www.festool.com/reach

9 EK megfeleldségi nyilatkozat
Meriiloflirész Sorozatszam
TS 75 EQ 491878
TS 75 EBQ 491874

CE-jelolés éve: 2005

Kizarolagos felel6sséglink tudataban kijelentjik,
hogy ez a termék megfelel a kovetkezd szabva-
nyoknak és normativ dokumentumoknak:

EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 a 2006/42/
EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU (2013.01.01-t6l)
iranyelvek rendelkezései szerint.

«3/)0 @l JOé Eakadang wav(

Dr. Johannes Steimel 13.08.2012
Kutatasi, fejlesztési és miszaki dokumentacios
vezeto

q3

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen

1. tablazat: Kilénbdzo anyagok vagasa - a megfelelo sebességgel

Fordulatszam-
Anya
vag fokozat

Toémorfa (kemény, puha) 6
Forgacs- und keményfarostlemez 3-6
Rétegelt lemez, lécbetétes butorlap, furnérozott és bevonattal ellatott lemezek 6
Muanyagok, livegszalerositésu muanyagok (GfK), papir és szdvet 3-5
Akrilliveg 4-5
Gipsz- és cementkdtésu kompozitlemezek 1-3

TR . A + H

xi\\ \W Al Alumfnium lemezek és -profilok 15 mm-ig 3-6
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Wertsratezn FESTOOL
D-73240 Wendlingen
Tel.: 07024/804-0

Telefax: 07024/804-20608
http://www.festool.com

TS 75 EBQ
TS 75 EQ

I'vholeg odnyieg xelplopou

BuBizopevo npLovi

468 102_008




Texvik& oTolxeio TS 75 EBQ/ TS 75 EQ

loxug 1600 W

(’Ekdoon 110 V 13 A)
ApiBu6e oTpoPpav (peAavTi) 1350 - 3550 min”’
ApIBUOC OTPOPWV HEY.! 4400 min™’
No&n Béon 0°-47°
B&Bog Toung oe 0° 0-75mm
Bd&Bog Toung oe 45° 0 - 56 mm
Alxoréoelg diokou 210x2,4x30 mm
Bd&poc unXovAUoTog 6,2 kg
Movwo o/l

' MéyioTtog epgpavi{Ouevoc xplBudS OTPOPWY OF Tie-
PIMTwonN eAXTTWUOTIKOU NAEKTPOVIKOU CUOTAUGTOG.

O1 avapepoduevec eiIkOveg BpiokovTal oTNV GEX TwV
TTOAUYAWOOWY 00NYINV AEITOUPYITC.

IupBoAa

& [Mpoeidomoinon amod yevikd Kivouvo

®

{C1C]

XpNnolyomoleiTe MPOOTACIX GKONG
(wTxorTideg)!

Qopd&Te TTPOOTATEUTIKA YUXAIG.

@ AixB&oTe TIC 0dnyieg/umodeitelg

1 Kar&AAnAn xprion

Ol UNXQVEG aUTEC TTPOOPICOVTOI VIO TO TIPIOVIOUX
EUAOU, UNK®V TTOU poIGLOUV e EUAO, IVOOOVIOWV e
yUWO N TOIMEVTO OTTWC KX TIAGCTIKMV.

Ol unxoweég pmopoulv va XpnaipomonBolv emiong
KO VI TO TIPIOVIOUO: cXAoupIviou e Toug €10Ikoug
diokoug Tou TIpooPEpovTal ormd Tn Festool.
EmTpéneTan vax XpnolgomoinBouv pdvo ol OioKol e
T kO oUBx oToIxeio: dicueTpog diokou 210 mm;
MAGTOG TOPNAC 2,4 mm Ewg 2,6 mm, o1 UttodoxXNG
30 mm, pey. méxog apxikou diokou 1,8 mm, KOXTGA-
AnAoI VI axpl1BuoUg oTpopwv éwe 5000 min™.

Mn xpnolporoinoTte diokoug Asiovonc.

Ta nAekTpIK& epyaleia TNG Festool emTpéneran
VX TOTTOOETOUVTAI HOVO OE TIAYKOUG EPYXOING,
mou rpoPBAémovral amd Tnv eraipeia Festool yr’
QUTO TO OKOTIO. X € TIEPITITWON TOTTIOBETNONG OE Eva
&GANO TIGYKO EQYOCIOG 1 08 Evav TIRYKO £QYGOIGS TTOU
KOTXOKeUGOoOTe oI id101, UTTOPEl TO NAEKTPIKO EpYOx-
AgI0 VX PN OTepewveTal OTaBEPS KX V& 0dNyNoEl
0e OOPOPG KTUXNMOTA.

Nnaoa {nHI€C KXl ATUXAMOGTX TIOU
TPOKUTITOUV &0 aKAT&XAANAN XpRon
eubuveral o xpRoTng!

N

2 Ymodei&eig aopaAeixg
2.1 Mlevikég uTodEi&eIg aoPaAEiag

& MPOXZOXH! AwaBdaoTte 0Aeg TIC UNOJELEELG
acpaleiag Kat 0AeG TLG 0dnyieg. Ta opaApara otnv
TAPNGON TWV NPOELOONOLNTIKWY UNO0JELEEWV KAL TWV
odnylLwv Hnopouv va npokaAeoouv nAekTponAnéia,
nupkayla n/kat coBapoug TPAUPATIOPOUG.
QuAdayete 0Aeg TIG unodeielg aocpaleiag Kat
odnyieg ylua yeAAOVTLIKN XpAon.

O oplopog «HAEKTPLKO epyaAeio» nou xpnaotgomnot-
elTaL OTLG NPOELOOMOLNTIKEG UNOOELEELG avaPEpETaAL
0€ NAEKTPLKA gpyaAeia nou Tpo@odoTolvTaL ano 1o
NAEKTPLKO BiKTUO (Ue NAEKTPLKO KaAwdLo) KabBhwg
KOl 0€ NAEKTPLKA Epyaleia nou TpoPodoTouvTaL ano
unarapia (xwpig NAEKTPIKO KAA®DL0).

1) XOPOX EPrAZIAZ

a) AixTnpeite TO XWPO MTOU epy&tleade KaBapo
KO KOAG QWTIOHEVO. ATaE I OTO XWPEO TTIOU €p-
y&leoBe KOl UN QWTICUEVEG TIEPIOXES EPYATITG
UTToPE! V& 0ONYNOOUV 08 XTUXAMGTA.

b) Mnv epy&leoOe Je TO NAEKTPIKO EPYAAEio o€
mepIB&AAOV Tou unt&pxel Kivduvog €Kpnéng,
OTO OTT0i0 UTT&APXOUV EUPAEKTX UYPH, XEPIX
A oKOvN. T NAeKTPIK& gpyoheia prmopei va
dnuioupynoouv ommvBnpIoud o oroioc uropei
VO QVOPAEEET TN OKOVN N TIC avaBUpIKOEIC.

C) ‘OTAV XPNOIHLOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO
KPATATE TX MaISI&X KI KAAX TUXOV TTIPOCWTTX
MOKPI& armd To XWPOo Tou epy&leobe. >¢
TEPITTWON ToU GAAX &TOPCG OITOOTIXCOUV TNV
TIPOCOX OGG UTToPEl Vor XXOETE TOV EAEYXO TOU
MNXOVAUGTOG.

d) Mnv a@RoeTe TO NAEKTPIKO €£PYUAEio va
Aerroupyei Xwpic emTAPNoN. EykoraAsiyTe TO
NAEKTPIKO epyOAeio, apoU TIPWTK TO PYOAEi0
aKlvnTomoinBei evreAwc.

1) HAEKTPIKH AZ®AAEIA

a) To @I Tou KXAWSioU TOU NAEKTPIKOU EPYX-
Agiou mpénel va TaIPIKEEl 0TV AVTIOTOIXN
nPIfx. Aev EMTPEMETAI NE KAVEVX TPOTIO N
MeTOOKEUN TOU PIG. MNn XpnoiJoroleiTe Ipo-
GO PHOOTIK& PIG 0€ CUVOUNOHO HE NAEKTPIKK
epyaleio ouvdepéva pe TN yn (yYelwpéva).
‘ABIKTO PIG Kot KXTAANAEC TTPICEC PEIDVOUY TOV
KivOuvo NAeKTpoTANEiaC.

b) AMOQEUYETE THV EMXPH TOU CWMATOC OKG
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ME YEIWHEVEG EMPAVEIEC OTTWC CGWARVEG,
OEPHAVTIKE COMOTX (KXAOPIPEP), KOouliveg
Kol guyeio. ‘OTav TO OOPG 060G Eival YEIWUEVO
QUEGVETON O KiVOUVOG NAeKTPOTANEICIC.

c) Mnv ekBETETE TO NAEKTPIKO gpyaxAeio oTn
BpoxA A Tnv uypacia. H dieicduon vepou
OTO NAEKTPIKO epyaAeio au&dvel Tov Kivouvo
NAKETPOTANEIXC.

d) Mn XpNOoIMOTTIOIEITE TO KXAWDIO YIX VX HETX-
PEPETE N V. AVAKPTHOETE TO NAEKTPIKO EPYX-
Agio A yix vax BY&AETE TO PIG GO THV TIPI(K.
KpaTdTe TO KOAWDSIO HOKPIK QMO UWPNAECQ
OeppoKpaoieg, A&SIx, KOPTEPEG AKMEG N
KIVOUHEVX €EXPTAMATX. TUXOV XXAXOUEVX
A umepdepévor KXADDIo auEdvouv Tov Kivouvo
NAEKTPOTANEICC.

e) ‘OTav epy&lecOe pe TO NAEKTPIKO EPYOAEio
OTO UNxIBPO XPNOIMOTIOIEITE TIAVTOTE KO-
Awdix empAKuvong (MmxAavrt&leg) m o u
éxXouv eyKpIBei yix xpARon o€ eEw-TePIKOUC
Xwpoug. H xpnon KoAwdiwv empuriKuvong
EYKPIMEVWV VIO EQYXOITK 08 EEWTEPIKOUC XWPEOUG
MEIWVEI TOV KiVOUVO NAEKTPOMANEICG.

f) ’OTav n XPAON TOU NAEKTPIKOU epyaAEiou oe
uypo mrepIB&ANOV Eival XVATIOPEUKTN, TOTE
XPNOIMOTIOINOTE VAV TIPOCTATEUTIKO SIXKO-
TN d1xpponig (Siakdmrrn Fl). H xprijon evog
TIPOOTGTEUTIKOU OIGKOTTTN dIXPPONG EAXTTOVEI
ToV KivOUvo NAeKTPOTANEIGG.

1) AZ®AAEIA NMPOZOMNON

a) Nu eiocBe MAVTOTE MIPOCEKTIKOG/TIPOGEKTIKN,
vax SIVETE TIPOCOXN OTNV EPYXCIX TTOU KAVETE
KOXI VX XE1Pi(e00€ TO NAEKTPIKO EPYARAEIO pE
niepiokewn. Mnv K&veTe XpAoON TOU NAEKTPI-
KoU gpyaxAciou oTav giocbe Koupaoupévog/
KOUupaouévn R OTav BpiokeaOe umé TRV
EMPPONR VAPKWTIKWOV, OIVOTIVEUMATOG R
PAPHAKWV. MIc OTIVUIIX ommpooegick KaT& TO
XEIPIOUO TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou uUmopei va
odnynoel oe 0oPaPOUC TPAUUKTICUOUG.

b) ®op&Te MPOOTATEUTIKK EVOUHTX KO TIRVTOTE
MPOOTATEUTIK& YUXAIQ. 'QTaV pOPKTE EVOUUOT
GOPOAEIG, OVGAOYXX E TO UTTO XPNON NAEKTPIKO
EPYOAEID, OTTWC TTPOCWTTION TIPOOTACIG GO OKO-
VN, GVTIONIOBIKG TTAMOUTOI GO-POAEITG, Kpdvn N
WTOOTTOES, PEIDVETAI O KIVOUVOC TOXUMGTICIWY.

c) Ano@euyere Thv aO€ANTN B€0n o€ AeiIToup-
yict Tou nAekTpIKoU gpyaleiou. BeBaiwbeiTe,
oT1 o diakonTng ON/OFF BpiokeTal oTn
0éon «OFF», iplv ouvd€oe-Te TO NAEKTPIKO
epyaleio ge TNV npiCa. 'QTOV HETXPEPETE TO
NAEKTPIKO €PYOAEID EXOVTOG TO OXKTUAG OGG
oto diakoTn ON/OFF | av ouvdEéoeTe TO NAe-

KTPIKO epyaAeio ue TNV TNyr peluaTog OTaV O
Ok orTne ON/OFF Bpioketan otn 8éon «ON»,
QUTO uropel vax odnyroel e coPaPoUg TPOU-
POTIOHOUC.

d) AQaipeiTe AMO TX NAEKTPIKE epyxAeia TIpIv
TX BéoeTe o€ AeITOUPYiT TUXOV UV PHOAO-
YNUEVA XPNOIMOTIOINCINX EPYXAEIX R KAEI-
O1&. ‘Eva epyaxAeio 1 KAeIdi cuvapuoAoynuévo
OTO TIEPIOTPEPOUEVO EEKOTNHC EVOG NAEKTPIKOU
epyaAeiou pmmopei v odnynoel 0e TPXUUOTI-
opoug.

e) Mnv UTEPKTIUATE TOV EXUTO 0XG. PpovTileTe
YIX TRV XGPKAR OTAPIEN TOU CWHATOG UG
KOI SIXTNPEITE MAVTOTE TNV ICOPPOTTIX GAG.
AuTO OOC emTPEETEl TOV KGAUTEPO €AeyXO TO
NAEKTPIKOU epyaAeiou O TIEPITITWOEIC KTPOC-
OOKNTWV KOTHOTXOEWV.

f) Pop&Tre KATAAANAX poUuxx. Mn @opd&re
nmAaTI& pouxa R KoouAHoaTa. Kpartare Ta
HOAA& KOI TX pOUXO HOKPIX &TTO TX KIVOU-
HMeVX MEPN. TO XOAXKP& POUXX, TCk KOOUAIOTO
A T UK PIG MOAAIG UTTOPOUV VO UOYK wWBOoUV OTO
KIVOUUEVD LUEPN.

g) Av un&pxel N SuvaToTNTX CUVUPHOASYNOoNG
SIaTGEEWV avappoPnong R cUAAOYAG OKO-
VNG, BeBaxiwdeite av o1 SIXTEEEIG RUTEC giva
OUVOENEVEG KOOWE KI OV XPNOIMOTIOIOUVTXI
owoT&. H xprion TETolwy BIGTGEEWY UEIDVEI TOUC
KIVOUVOUG TTOU TTDOEPXOVTCI OO TN OKOVN.

1IV) NMPOZEKTIKOZ XEIPIZMOZ KAI XPHZH TON
HAEKTPIKON EPFAAEIOQON

a) Mnv urtepPOPTWVETE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO.
XpPNOIYOTIOIEITE YIX TNV EKXOTOTE E£PYXOIX
OXG TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TIPOOPICETI
yl auTtAvV. Me 70 KGTGAANAO NAEKTPIKO EpYOAEiO
epy&leoBe KOAUTEPTK KO XXOPOAECTEQX OTNV
avapepOuevn TIEPIOXN 10XUOC.

b) Mn XPNOIMOMOIACGETE TOTE VX NAEKTPIKO
epycaleio Tou omoiou o diakonTng ON/OFF
€ival XOAXOMEVOG. ‘Eva NAeKTPIKO epyaAeio
TO oroio dev pmopel v TeBel MAEoV Oe 1| EKTOG
AeIToUpYiag eival emKivOuvo KXl TTIPETIEN V& ETTI-
OKEUXOTE.

c) ByéAte TO QIG armd TNV Tpifa ipIv diIEEGyeTE
K&MoIx £pyxoix pUBMIONG OTO NAEKTPIKO
epyaleio, mpIv avTIKATXOTAOETEIGXAAGEETE
K&rolo eE&pTnUA A 0TV TIPOKEITAI VX TO
O1ax@uA&EerelamoOnkeuoere. AuTS TO TIDOAN-
TTIK& METPO. CO-POAEING PEIWVOUV TOV KiVOUVO
vax TeBei To unx&vnuor oBEANTG Ge AsiIToupyic.

d) AIXQUAAYETE T NAESKTPIK& EPYXAEIX TTOU
Oe XpnoigomoIEiTe NaKPIG amd maidik. Mnv
XPAVETE ATONX TTOU Bev €ival eEOIKEIWME-
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VX ME TO NAEKTPIKO gpyaAeio R dev €xouv
dlaB&oel auTég TIC 0dnyieg XpRong va To
XPNOIHOTTOIROOUV. Ta NAEKTPIKG €pYXAEix
eival emKivouva 0TV XPNOILOTTIOIoOUVTXI OXTTo
&Ielpo TTPOCWTTX.

e) No TepITOIACTE TIPOCEKTIKX TO NAEKTPIKO
OQG EPYXAEIO KXI VO EAEYXETE, OV TX KIVOU-
HEVX TUAHMOT& TOU AEITOUPYOUV YOy KX
Oev pmAokd&pouv, | HATTWG £XOUV XAAKOEI
N on&oeIeEXPTANATY, THROTToIXEMNPEG{OUV
£€TO1 APVNTIKA TOV TPOTIO AEITOUPYIXG TOU
NAEKTPIKOU gpyaAeiou. AWOTE TUXOV XXAK-
OMEVA EEXPTAHOTX TOU NAEKTPIKOU EPYXAEI-
OU YIX EMICKEUR TIPIV TO XPNOIHOTIOINCETE
&AL H aQvermapKiC cuvVTAPNON TwV NAEKTRIKWOV
epyaAeiwv amoTelel cuTick TTOAAWV GTUXNUATWY.

f)  AIXTNPEITE TA KOMITIK& EPYXAEIX KOPTEPK
KX KaBap&. T KOTITIKG epYOAEIX TTOU CUVTN-
POUVTXI g TIPOCOXN MWMopoUv voar odnynBouv
EUKOAX KO VO eAeyXBoUv KOAUTEP.

g) XpPNOIYOTIOIEITE TX NAEKTPIKK EPYAAEIN, TX
eEAPTANATA, TX XPNOIMOTIOINCINX EPYXAEIX
KTA. CUNQWVX HE TIC MapoUoeg odnyieg Ka-
0w¢ K1 OTTIWG TIPOPBAETIETAI VIX TOV EKXOTOTE
TUTTO NNXOVAMATOC. AXMBAVETE TAUTOX POV
ummoynv oug TIGC CUVOAKEG £PYXOING KAI
TNV uné eKTéAeon egpyaoia. H xpnon Tou
NAEKTPIKOU €PYOAEIOU YIC GAAEG EKTOC OTTO TIG
TTPOPBAEMOUEVEC EPYTOIES UTTOPET VO dNUIOUPYI-
o€l EMKIVOUVEG KATROTAOEIG.

h) AlXTnPEIiTE TIG XEIPOAKPBEG OTEYVEG, KAOXPEG
KX EAe00epeq ammd AGdI Kol yp&oo. Ol oA
0Bxivouoeg XeIPOAXPBES Oev TIPOOPEPOUV KOWVE-
VO OiyOUPO XEIPIOHO KO EAEYXO TOU NAEKTPIKOU
EQYOAEIOU 08 AMPOOUEVES KOTXKOTXOEIG.

V) XPHZ2H KI ENMIMEAHZ XEIPIZMOZ EPIAAEI-
QN MIIATAPIAZ

a) ®PopTifeTe MOVO pE POPTIOTEC TTOU TIPOPBAETIEI
0 KOXTXOKEUXOTAG. H QOpTION UE QOPTIOTES
mou dev TIPooPICovTal YIo  Tov Ut GpOPTIoN TUTIO
TOU UTTAOK PTTG-TOPICG ONUIoUPYET KivOUVO TTUp-
KOYIKG.

b) XpnoigomoleitTe T NAEKTPIKE epyxAeic Tié-
VTOTE ME TX TIPOPBAEMOMEVAX VI KUTE MTTAOK
HIIXTOPING. H Xprion OIPOPETIKWY UTTAOK UTTO-
TOPICG Umopei va odnynoel 0 TPAUUKTIOUOUG
N TTUPK XK.

c) AIXQPUAAYETE TIC HITAXTXPIES TTOU &€ XPNOCIHO-
TTOIEITE HAKPIX ATTO HETAAMKE QVTIKEIMEV,
M. X. XIT6 GUVOETAPEG XAPTIWV, VOHICHATX,
KAEISI&X, KAPPI&, BiSEC KI XAAX TIXPOMOIX HI-
KPOOVTIKEIMEVH, TX OTTOIX B MTTOPOUCAV VX
EMYEQUPWOOUV TIG SIXPOPEC HEMOVWHEVEG

eMXPEG. Mix emyepUpwon ommd PUETOHANIKS GvTI-
KEelueva urmopei vax TIOOKOAEDE! BOOXUK UKAWUK,
ommvBNPEICUO 1 TTUPKOIA.

d) Ymé duopeveiq ouvOnKeg AeITOoupyixg pmmopei
vx S10ppelcouV Uyp& OImé TV HIMOTXPIC.
AmopelyeTe K&OE emMAPR ME MIXK MN OTEYAVA
HIIXTOPIN. Z€ TIEPIMTWON AKOUCING EMXPAG
HME TX uyp&, EEMAUVTE XMECWC ME VEPO ThV
avTioToixn 6éon ena@ng. EKT6¢ amd auTtf,
av Tx uyp& 81108000 UV OTX HATIX OKG, EMI-
OKEPTATE XWPIC KAOUOoTEPNON £va VIXTPO.
T SIXPPEOVTH UYP& TWV PMXTOPIMV UITOPET VXX
TTPOKOAECOUV £0EBICUOUG N KX EYKAUUGTX.

e) Tpiv TOMOBETACETE TO MIMAOK MIIXTAPING
BepaiwBeiTe 611 0 diakomTng ON/OFF Bpi-
okeTaxl oTn 6éon OFF. H TomoBétnon Tou
MTTAOK UMOTXEING OTO NAEKTPIKO epYOAEio OTOV
o diakomTNG ON/OFF Bpioketan otn B8€on ON
HTTOPEl V& 0dNYNOel 08 KTUXAUOTCK.

V1) SERVICE

a) Aivere TO NAEKTPIKO OAC EPYARAEioO yIa
EMIOKEUN Ao &PIOTX EIGIKEUPEVO TIPOCW-
KO, MOVO ME YVAOIX OVTOXAAGKTIK&. ‘ETOI
eEXOPOAICETON N BIGTAPNON TNG XOPGAEIRG TOU
NAEKTPIKOU EpYGAEIOU.

b) XPNOIMOTOIEITE YIX TNV EMOKEUR KXI TN
ouvTAPNON MOVO YVACIX AVTXAAXKTIK& THG
Festool. H xprion eExpTnuUdTwy 1 QVTHAAGKTI-
KOV TToU dev TTIPOPRAETOVTOI VI QUTO TO OKOTTO
uTToPEl vor 00Ny oel oe NAEKTPOTIANEIOX KOl TPOU-

Momiopouc.
2.2 Yrodeigeiq aopaleiag €I10IKESG yIX TO
epYaAeio
1) AI0SIKXOix TIPIOVICHOTOC

x) & KINAYNOZ! Mnv amA@veTe Ta XEPIX
O0G OTNV MEPIOXA TIPIOVIOHATOG KXI OTOV
npiovodioko. KpaTdre Je To &AAO 0ag XEPI
TNV PooBeTn AaPBR A TO TEPIBANNX TOU
KIVATAPAX. 'OTavV KPOTA&TE TO OIOKOTIPIOVO KO
pe T QU0 OOC XEpIx, Oev pmopei vax oag
Toxupamioe! 0 TTPIOVODIOKOG.

B) Mnv anA@vere T XEPIX OXG KATW MO TO
ene&epyACOpEVO KOMMETI. O TTIOOPUAGKTHPOG
dev UTopEi v OXC TPOOTOTEYElI IO TOV
TPIOVODIOKO OTNV TIEPIOXN K&TWw ommd TO
enetepyalOUEVO KOUUKTI.

y) TMpocapudéoTre To B&OOCG TOMAG OTO TI&XXOG TOU
eneEepyalopevou KoppaTiol. O mpIovodIoKOG
TEETIEI VO paiveTal AIlyOTEPO omd TO UYog evog
dovTioU K&Tw oo TO eMEEEPYACOUEVO KOUUKTI.

0) Mn ouykpareite moTé 10 enefepyalduevo
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KOMM&TI TToU TiplovileTe pe TO X€pPI A MAVW
oT1o A1 oxg. ACPaAileTe To emetepyalOuevo
KOpu&T o i otaBepn Béon. Eivon onuavTiko,
VX OTepewveTe KGAX TO eme€epyalduevo
KOUMGTI, €TOI EAXXIOTOTTIOIEITE TOV KivOUVO V&
TOXUUKTIOTEITE, VO IOYKWOEI O TIPIOVODIOKOG N
VO XXOETE TOV EAEYXO TOU EPYTAEIOU.

'OTOV EKTEAEITE EPYNOIEC, OTIC OmMoOieg TO
ePYaAEio KOTAC O TTOPOUOE VX TPXUMKTIOE]
KOXAUMMEVOUG aywYoUG peUUATOC R TO OIKO
TOU NAEKTPIKO KXAWDSI0, KPXTATE TO EPYARAEIO
HOVO amd TIC HOVWMEVEG EMPAVEIEG TNG
ABAG. H emagn u évav NAEKTPOPOPO aywyo
BéTel emiong T UETOAAIKG UEPN TOU epyaAeiou
utid T&on Kol odnyei oe NAeKTPOTANE .

ZTO KOWYINO KOT& MAKOG XPNOIMOTIOIEITE
n&vroTe évav odnyo N évav euB0 mxN. Auto
BeATIOvEl TNV GKPIBEIC TNG TOUNG KO JEIDVEL TN
QUVOTOTNTY, VO oyKwBEl 0 TTpIovodIoKOG.

n) XPNOIMOTIOIEITE TIAVTOTE TIPIOVOSIOKOUG OTO

D

owoTd pEyeBOC Kal KaT&GAANAOUG YIX TN
Hop@n TNG PAGVTaG uTodoxng (popPoeIdNg
R oTpoyyuAn). OI mpiovddiokol, ou dev
TapIGloUV OTG EECOTAMOT CUVGPIOAOYNONG
Tou mpIovioU, Oev TIEPIOTPEPOVTTI OPOAN Ko
odnyouv 0e GITWAEIX TOU EAEYXOU.

)  Mn xpnoigomoleiTe moTé XXAaopEveG R

A&Boc @Aavrleg R Bideg ouoPiEng Tou
nipiovédiokou. O1 pAGvTZec Kau oI Bidec oUCPIENS
TOU TIPIOVODIOKOU €X0UV KOTOOKEUXOTE! 101K
VIO TO TIPIOVI GGG, VIS IDAVIKI 10XU KO KOPGKAEICK
AeIToupyiag.
Xpnoipomoleite KATAAANAO TTPOCWTTIIKO
€EOMTAIONO TTPOOTAOING:

MpooTaoioe akoNC (wTaoTTidER),

EPYCoieC Tou dnuIoupyouv OKOVN,
TTPOOTATEUTIKG YAVTIX KOT& TNV

TTPOCTOTEUTIKG YUOAIKK, TIOOOWTTIOEG
TPOOTXOIXC amd TN OKOvN OTIG

emeEepyaoion TPAXIOV UAIKQV KX
Kom& TNV Ay TNG ppelag.

2) ArTiec avaKpouong K&I XVTioTOIXEG UTTO-

Oci&eig aopaleiag

Mix avdkpouon (KAGTONUX) eival n ampdouevn
avTidpaon evoc TPIOVODICKOU TIOU PQYKW@VEI
N eivol A&BoC eubuypXupiopévog Kol odnyei
oe Mix un eleyxouevn amou&kpuvon ormd TO
eneEepyalOuevo KOUUKTI KXl Kivnon Tou TipiovioU
TPOC TNV KXTEUBUVON TOU XEIPIOTA.

'OtV 0 TIPIOVODIOKOC UOYKWOE! UECOK OTN OXIOWN
TTPIOVIOPOTOC TToU KAeivel, umAoK&pel Kol N dUvaun
TOU KIVNTAPG OTTPWXVEI KIMOTOUN TO EPYHAEIO TTPOG
TNV KaTelUBuvon Tou XEIPIOTA.

E&v o mpiovodiokog oTpeAwoel PECTG OTN OXIOWN

mploviouaTog 1 euBuypauuioTel AdBog, umopouv
T OOVTIN TOU TTHOW TOUEX TOU TIPIOVODIOKOU VX
MOYKWOOUV OTNV EMMQAVEIC TOU emeEepyalOuEVOU
KOMJUOTIOU. 2 QUTAV TNV TIEPITTTWON O TTPIOVOBICKOC
OTTOMOK PUVETON OO TN OX.

H av&kpouon eivai To omOTEAECUX UIC EOPUAUIEVNG

XpPNong Tou mpiovioU. Mmopei va amogeuxbei,

AXUBAVOVTOG TO KOTGAANAC UETPX TIPOPUAGENC, OTTWG

TEQIYPRPOVTOI OTN CUVEXEICK.

o) Kpartare 1o mpidvi otaxBep& pe Tx d0o
XEPIX Kol PEPTE TOUG Bpaxiovég oG OE MIXK
0€on, oTnv omoix UTTOPEITE V& QvTIoTHOEITE
oTIC Suvapuelg avakpouong. NMapaupévere
TIAVTOTE OTA TAQYIX TOU TIPIOVOSIOKOU KXI
M OTEKEOTE TTOTE £TCI TTIOU O TIPIOVODIOKOG
V& BPIioKETXI 0 MIX YPXMMA ME TO CWHX
0aG. & TEPIMTWon HIGG avaKpouong Jmopel
TO OIOKOTIPIOVO VO TIETOXTEN TTPOC T TTIOW, OAAK
OMWG 0 XeIPIOTAG Propei Vot DAUAOE! TIG QUVAEIG
avakpouong, OTav Exouv AneBei Tor KXTAANAX
METPCK.

B) Eév o mpiovedIoKOG MHOYKWOEI R TO TIPIOVIGHX
diakomei amdé pix &AAN AITiK, XPAROTE TO
dIKOTTN gvepyormoinong/amnevepyomnoinong
€AelBePO KAl KPATAOTE TO TIPIGVI QOUXX
OTO KOHMH&TI, WOTOU VX aKivhTomoinoei
eVTEAWC O TIPIOVOSIoKOG. Mnv mpoonmaOnoeTe
ToTE, VX MOMOKPUVETE TO TIPIOVI GO TO
enme&epyalOpEVO KOMMATI A v& TO TPAPREeTE
TPOC TX TioW, 600 TEPIOTPEPETAI AKONXK
0 MPIOVOdIoCKOG R 600 Bx umopouloe va
ouuBei i av&kpouon. Bpeite Tnv amicx yix
TO MAYK WO TOU TIRIOVOBIOKOU KOOI QVTIMETWITIOTE
TNV, AXUBAVOVTOC Ta KOTAANAG UETPC.

y) ’OTav BEAeTe vax EEKIVAOETE EQVE €V TIPIOVI,
TToU gival HXYKWHEVO 0’ éva emeEepyalOeEVO
KOMMATI, KEVTPAPETE TOV TIPIOVOSIOKO
OTNn OXIOHMN TIPIOVIOHATOG Kol eAEyETe,
av Tx OOVTIO TOUu MPIoVvOSIoKoU gival
HOYKWHEVX OTO emeEepyA{OMEVO KOMMATI.
E&v 0 T1p10vOBIoKOC EiVOI UGYKWUEVOG, UTTOPET VX
orToOK puvBel ommd To eMeEepyalOUEVO KOMMGTI N
VX TIDOKOAEDET IO VK POUGN (KAGTONUX), OTOV
TO TIPIOVI EeKIVAOEl EQVE.

0) ZTnpileTe TIC MEYAAEC MAKKEG, YIX VA
EAXTTWOETE TOV KiVOUVO MIKG GVEKPOUONG
amé TO MAYKWHO TOU mTpIovodiokou. O
HEYAAEG TAKKEG HTTOPOUV VO AUYIGOUV KATW
amdé 10 B&pog Toug. OI MAGKES TPEMEl V&
otnpifovTal Kal oTIC OU0 TIAeUPECS, TOOO KOVTX
OTN OXIOUN TIPIOVIOUOTOC 600 KO OTNV &K EN.

e) Mn XpPNOIMOTIOIEITE KAVEVX OTOHWHEVO R
XOAXGpEVO TIPIoVOSIoKo. O1 TIPIOVOBIOKOI pe
OTOMWUEVG 1| A&BOC euBuypaUUIoUEVOE DOVTIX
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AOYW TNG TOAU OTeVAC OXIOMNAC TTPIOVIOUOTOC
mPoKaAoOUV au&nuévn TPIPN, UAYKWUO TOU
TPIOVOBIOKOU KO av&Kpouon (KAOTONUX).
Mp1v TO IPIGVICUX OPIETE KAAKX TIG puBUioEeIg
Tou B&OOUC KAXI TNG YWVIXG TOMAG. Edv Komd
TN OI&PKEI TOU TIPIOVIOUATOG GAAGEOUV Ol
puBuicelg, umopel vor oykwBei 0 TTPIoVOBIOKOC
KOl vor 0ONYNOEl 08 oVAKPOUOn.

Na eioTe 13IXIiTEPX TIPOOCEKTIKOI, OTAV
eKkTeAeiTe éva ,,mIpIOVIOHa HE BUBICHO““
0€ MIX KXAUMHEVN TIEPIOXA, T.X. O’ évav
untgpxovTa Toixo. O Bubifouevoc TTPIovOdIoKOC
MITOPEI KXTK TO TIPIOVIOUG V& UTAOK&QOEI O TUXOV
KOAUMMEVO. QVTIKEIMEVTH KO VO TIDOKOAEDE! JICK
av&K pouon.

AeiToupyia TOU MPOPUAGKTAPX
Mpiv aré K&Be xpRon eAéyxere, e&v O MPO-
QUAGKTAPXG KAgivel dypoya. Mn xpnoigorrol-
€iTE TO MIPIGVI, OTAV O MPOPUAXKTAPAC dev
KIVEITXI €AeUOePA KXI eV KAEivEI APECWC.
Mn o@iyyeTe i} UN OEVETE TOV TIPOPUAGKTHPX
moTé oTaBep&. ’ETO1 6 ATAV O TTPIOVOBIOKOC
TMPOOCTATEUTOG. € TIEPITITWON TTOU TO TIPI-
ovi méoel abEANTa oTo d&mnedo, PIMopPEi Vo
oTpePBALOCEI 0 MPOPUARKTAPAG. BefaiwbeiTe,
OTI O TIPOPUAGKTAPOG KIVEITCI eAelBepx Kaxl OTI
oe OAeC TIC ywvieg Kol oTa B&BN KorN g dev €p-
XETQI Og emoPr] oUTe e ToV TIPIOVODIOKO OAAG
oUTe Ko e GAAC épN.
EAEyETe TNV KAT&OTOON K&l TH AEITOUpPYiT
TOoUu ghaTnpiou Tou MPoPuUAaKTAPA. MpIv
™n XPAon avaB@éoTe Tn oCuvTAPNON TOU
epyaAeiou, e&v 0 MPOPUARKTAPAG KAl
To eAaTApPIO dev epy&lovral aGyoya. To
XOAXKOUEVX UEPN, TCH UTTOASIUOTO KOAOC KX TX
ammoBEuaTa TpIovIOIWY eumodifouv TN ypriyopn
Kivnon TOU TIPOQUAGKTH Q.
AocpalileTe oTO «TIPIOVIOMO ME PBUBICHO
OTO UAIKO», TTIOU OV EKTEAEITAI KABETX, TV
TTAGKX TNG B&OoNG TOU TIPIOVIOU OTTO TUXOV
mAG&yix pgerarémon. Mix TAGyIx UeTamormon
ummopei va odnynoel oe P&YKWUC TOU TTPIOVODI-
OKOU K&l ETOI 08 av&Kpouon (KAOGTONUX).
Mnv GKOUMTIATE TO TIPIGVI TIAV(W OTOV TIAYKO
EPYUOIXG A O0TO SA&TMEDO, XWPIC V& KAAUTITEI
O TIPOPUAGKTHPACG TOV TIPIOVASIoKO. 'Evag
AKGAUTITOG TIPIOVOSIOKOG, TTOU CUVEXi{El vax
TIEPIOTPEPETAI, METXKIVEI TO TIPIOVI XVTIOETO
oTNnV KaTelOuvon KOTAC KAl TIplovilel, 6,TI
Bpel 0TO SPOMO TOU. & QUTAY TNV TIEPITITWON
TTPOOEETE TO XPOVO CUVEXIONG TNG AEITOUPYITG
TOU TIpIovIoU.

4) AciToupyiax TNG OPAVAC SIXKEVOU

) XPNOIMOTOIEITE TOV KATAAANAO YIxX TH GPN-
va Siakévou TPIovAedIoKo. [1x vax evepyei n
OPAVX BIGKEVOU, TTRETTEI TO BOOIKO OTEAEXOC TOU
TTPIOVOBIOKOU V& eivai TTIO AeTTTO oo TN OPrva
OICKEVOU KX TO TIAKTOC Twv OOVTIWV TIEPICOO-
TEPO OO TO TTAXOG TNC OPNVAG DIOKEVOU.

) PuBpuioTe Th OPAVX BIXKEVOU, OTTWG
mEPIYPAPETAI OTIG 0ONYieg XEIPICHOU.
To A&BOG MéxOC Kl N e0PpaAuéVn BEon KAl
eubuypdupion pImopel voo eival N auTick, TTou N
OV BIKEVOU Oev eurodilel mmoTEAEOUXTIKK
TNV av&Kpouon (KAOGTONUX).

y) XPNOIMOTIoIEITE MAVTOTE T GPAVX SIKEVOU,
emiong K&l oTo ,,MPIGVICHX He BUBIopa”. H
opNVar DIGKEVOU KOS TO BUBICUX OTTPWXVETXI
TTPOC TG EMAVW Ko TTEPV& PMETS TO BUBIOUG pE
TNV TPOWBNGCN Tou dICKOTTIPIOVOU OITd UdvN TNG
MECK OTN OXIOUN TTPIOVIOUOTOG.

0) T va Prropei va evepyei N opRva diakévou,
npénel vax BpiokeTal €O OTN OXIOCMA
TIPIOVIOMATOG. 2T KOVTS KOWIHUOTX N OPrvo
dlakévou O0e fPonB& oTnv QImopuUYNn MIGG
V&K POUONG.

e) Mn AeiToupyeite To TIPIOVI HE AUYICHEVN
opAva diIaxkévou. 'HON Kol N PIKPOTEPN
BAGBN pmopei va emPBpaduvel TO KAEIOIUO Tou
TTPOPUAKTN P,

23 TwéG eKnopnng
Ove€akpBwpéveg kata EN 60745 Tipég avepxovratl
KOAVOVLKQ:

X1aBun nXnTIKNG nieong 95 dB(A)
Z1aBun nxnTIKNG LloXU0G 106 dB(A)
Enau€non aBeBaldTnTag peTpnong K=3dB

Xpnowlonoleite npootacia akong (wra-
@ onideg)!

[MpoodLOPLOPOG OUVOALKWV TLHWV Kpadaouwv
(ABpotopa dlavuopdatwy TpLOV KateuBiuvoewy)
oup@wva pe 1o npoTtuno EN 60745:

Twn eknounng Kpadaopwv (TpLlodidoTara)
Mptoviopa E0Aou a, <2,5m/s?
Mploviopa petalou a, <2,5m/s?
ABeBatoTnTa K=1,5m/s?
Ol avapepOPEVEG TIHEG eknopnng (kpadaopot,
BopuBog) peTpnBnkav cUPPwva Pe TIG NPoUnobE-
oelg dokiung Tou npotunou EN 60745 kat xpnot-
peUoUV yLa Tn oUYKpLoN Tou gpyaAeiou. AuTEG eivat
KATAAANAEG €MLONG yla PO NPOCWPLVN EKTIPNON
TnG enBapuvong Twv Kpadaouwv Kat Tou BopuBou
kata Tn xpnon. OL ava@ePOUEVEG TIHEG EKNOPNNG
EKNPOCWMOUV TIG KUPLEG EPAPHOYEG TOU NAEKTPL-
KOU epyaAeiou.
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Otav 6pwg xpnotgonotnBel To NAEKTPLKO epyaleio
yla GAAEG EQApPUOYEG, UE AANa e§apTNUaATa XpNONG
N M€ AVENAPKN OUVTAPNON, HNOPEL AUTO va au§noet
onpavTka Tnv entBapuvon Twv KPadaoH®V Kal Tou
BopuBou yLa 6Ao To xpovikd OLACTNPA TNG EPYAci-
ag. la pla akpBn ekTignon Kata Tn OLAPKELD EVOG
npokaBopLopEVoU XpOoVLKOU dLacTNHATOG epyaciag,
npeneL va AaBete unoyn Kat Toug cupnepthapBa-
VOHEVOUG GTO AVTLOTOLXO XPOVLKO OLa0TNHA XPOVOUG
TNG AELTOUPYLaG XWPLG POPTLO KAl TNG AKLVNTO-
notnong Tou epyaAeiou. AutO PNOpPEL va PELWOEL
ONPAVTLKA TNV ENWBAPUVON TOU CUVOALKOU XPOVLKOU
dlaoTnpartog epyaciag.

HAekKTpIKR ol0vdeon Kal évapén
AeiToupyiag

H Té&on Tou SIKTUOU TIPEMEl VX TRUTICETI
HME TX OTOIXEIX oTNV MVAKIdAK 16X00G.
Mpiv Tn o0vdeon A THv AMOCUVOECH TOU
KOXAWdiou MXPOXAC PEUMATOC BETETE TN
MNXAVA TIXVTOTE EKTOC AeiIToupyixg!
Mo TN ouvdeon Ko amoouvdeon Tou KoAwdiou
TPOPOBOCING PEUPTTOC BAETTE eIKOVX 2.

O dioko6mTNG [1-7] XpNnoiheuel yic TNV evepyoroinon/
arrevepyortoinon (moroTe Tov = ON, aprioTe Tov =
OFF). O diakomTng pmmopei vae evepyoroinBel, agou
éxel peTakivnBel n aopd&Aeix evepyoroinong [1-8]
mEOo¢ T& T&vw. Mg Tn HETOKIVNON TNC XOPAXAEING
EVEPYOTIOINONG KMXOPHAICETAI THUTOXPOVX KO N
OIGTGEN EUBGTITIONS KO TO CUYK POTNO TIDIOVIOUGTOG
uTmopel var KivnBei mpog T K&Tw avTiBeTor e TN
duvaun eAarnpiou. TauToxpova owadUETHI KO O
dioKog O TO TTPOOTATEUTIKO KGAUUMCK.

Kat& Tnv avlywon TNG JNXQVAG ETTIOTPEPE!
eAXTNPIVTG TO CUYKPOTNUX TIRIOVIOUOTOC TIGAI TTPOG
TNV GEXIKA B€on.

j Na odnyeite Tn pnxovn povo o€

N
N

EVEQYOTIOINUEVN KOTKOTKON TIPOG TO
OKOTEQYXOTO UAIKO.

[Npwv and KaBe xpnon eAEYXETE TN AeLToup-
yia Tng duatagng TonoBETNONG KAl xpnot-
pjonoleiTe To €pyaAeio povo, 6TAV AUTH
AelToupyel oUPPWVA PE TOUG KAVOVL-
OMOUG.

4 Pubuioeig oTto epyaAeio

Mpiv amdé K&Be epyacia oTto gpyaAeio
& MPEMEI VX XMTOMAKPUVETXI TIRVTOTE O PIG
(peUHaTOAATTNG) amé TNV MPI{x Tou
PEUNATOG.

4.1

N\
[ELECTRONIC
\/

Ao Eekivnuo

To anmaxAd Eekivnuo povTilel va EeKIVAOEl TO
EPYOAEID XWPIG ,KAOTONUG".

P0Ouion Tou apIiBuoU TwWV OTPOPWV

O aplBudc Twv oTpoPpwV umopei va pubuioTei
OIKBABUNTX e TO PUBUICTIKO TPOXO [1-5] peTaEU
1350 ka1 3550 orpogéc/Aemmd. ETOl Propeite va
TPOCGPHOCETE IDQAVIKG TNV TAXUTNTX KOTING OTO
EKXOTOTE UNIKO (BAETTE TOV TTiVOK X 1).

HAekTpoviké cuoTnuX
To TS 75 EBQ/ TS 75 EQ dixBeTel évax
NAEKTPOVIKO CUOTNHX TTANPOUC KUUGTOC e
TIC akOAoUBEG 1016TNTEC:

ZTXOEPOC APIOUOC OTPOPWV
O mpoemmAeypEVOC apIBOC OTPOPWV BIXTNEEITXI OTO
PEAVTI KO KOTH TNV €pYX0IX oTxBePOC.

AcpaAeix BepHoKpaciag (OepuIKO)

Mo TNV mpooTacic ormd umepBEpuavon, PWOAIC N
BepuoKpaoix Tou KIvNTAPX PB&ROEI OE MICK KPIOIUN
BEPUOKPOOIX, TO NAEKTPOVIKO OUCTNUC GOPHKAEIG
B€TeI TO epyaAeio eKTOC AeiToupyicG. APoU KpUWoEl
TTPWTX TO gpyaAeio Tepimou yiax 3-5 Aemmd, eival
Eav& oe eToINOTNTO Aeimoupyiag. 'OTav TO epyaAeio
BpiokeTau 0g Kivnon (peAavTi), PJeIDVETXI O XPOVOC

Yuéng.

Mep1opIcuOG pEUNATOG

O meploplopdg Tou pelpamog eumodilel oe TIEPITITWON
UTIEPPOAIKAC POPTIONS Mick uynAn emTPENT Afwn
pelpaToc. Autd umopei vae odnynoel og i peiwon
TOU GpIBuoU oTpoPWV TOUu KIivNTAPS. MeT& TOov
TePIOPIoUO EeKIvael TIGAI O KIVNTHPOG.

®pévo (TS 75 EBQ)

Koa& tnv omevepyoroinon empBpoadUveTal NAEKTPOVIKK
o0 Oiokog oe 1,5 — 2 deuTepOAenTa UEXPI TNV
aKIvnTotToinon.

4.2 B&Bog TouAg

To B&Bog TouNng pmopei voe puBuiotei omd 0 éwg

75 mm:

- Thiéoome Tov avaoToAEx B&Boug Toung [3-3] Ko
METOTOTTIOTE WEXP! TO emBupNTd B&BOC TOuNg (oI
TIMEG TTOU UTTGPXOUV TT&VW OTNV KAIPOKo [3-1]
IoxUouV yIx TIC TopéS 0° xwpic p&yax 0driynong),

- AQNOTE TOV VOXOTOAEX BGBOUG TOUNG (O VXOTOAEOIC
B&Boug TouNg Kouumwvel oe PBApoTa 1 mm).

To CUYKPOTNUC TTPIOVIOUXTOC UMOPE! TWEX VO TTIECTET

MEOC T K&TW POVO WEXP! TO PpuBuUIocuEVO PA&B0G

TOUNG.

2NV orn [3-2] Tou avaxOTOAEC B&BOUC TOUNG WTTOPET
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va BlBwbei évag aképalog meipoc (M4x8 éwg
M4x12).

Me TO BidWua TOU GKEPOXAOU TIEipOU WTTOPED V&
pouBuIoTEl e aKOUO peyoAUTepN oK pifelax To B&BoC
Tounce (£ 0,1 mm).

4.3 FNoviax TopAg

To CUYKPOTNUG TTPIOVIOUOTOCG UTTOPET VO TTEQICTPO(PET

HETHEU 0° Kou 47°:

- Avoi&te To TTEPIOTPOPIKG KoupTm& [3-4, 3-6],

- KAivaTe TO OUYKPOTNUCK TTPIOVIOUOTOC MEXPI TNV
emBupnT ywvia Toung [3-5],

- 2Qi&Te TIGAI T TIEPIOTPOPIKG KOUUTTIKX.

YnodeiEn: O1 dUo TeAikég Béoelic eivau armd

TO €pyoOoT&OIO puBuicuévec oTig 0° ko 45°.

MepIoTPEPOVTTG TOUG dUO aKéEPaAOUC TTeipoug [3-7]

EVAVTIO OTN POP& TwV OEIKTWV TOU POAOYIOU, UITopPEi

Voo puBuioTei N TEAIKA BEoN Twv 45° TO TIOAU HEXPI

TIC 47°.

4.4 AvTikKaT&oTaon diokou

- [Mpwv Tnv aAAayn Tou MPLovOdLOKOU OTPEYTE TO
epyaAeio otn Beon 0°.

- TupioTe TO HOXAOG [4-2] HEXP! TOV CIVOOTOAEQ,

- 2MPWETE TNV aop&AeIx evepyoroinong [4-1] Tmpog
T TIGVW KO TIECXKTE TO OUYKPOTNUO TTRIOVIOUOTOC
TPOC TO K&TW PEXPI VO KOUUTTWOEL,

- Avoi&te TOV KOXAICK [4-4] ue TO KAeIdi &hev [4-3],

- Amoont&oTe 7o OiOKO TIPIOVIOUGTOC,

- KaBapioTe TIG pAGVTLEG [4-8, 4-10],

- TommoBetoTE KXIVOUPYIO OIOKO TTPIOVIOUXTOG.

& H koarelBbuvon meplioTpoPpng Tou OicKou

nploviouaTog [4-9] Kol TNG pNXavAC [4-7]
npénel va TouTiCovTa!
- TomoBetoTe TNV e€wTepikr PAGVTIx [4-10] €101,
WOTE Ol TEIPOI TNC TTAGKOC VO ELMAEKOVTOI OTIC
EYKOTTEC TNC EOWTEPIKNG PAKVTCOC [4-8].

- 20i&te oTaBEPG TOV KOXAiCK [4-4],
- Bd&Te miow TO POXAO [4-2].

4.5 PUBuIoNn TNG 0pRVAaC SiIaKEVOU

- [upioTe TO POXAO [4-2] MEXP! TOV VOXOTOAEX,

- 2MPWETE TNV XOP&AEI evepyoroinong [4-1] mpog
T TIGVW KX TIEOXTE TO OUYKPOTNUC TTPIOVIOUOTORC
TTPOCG TO K&TW PEXP! VO KOUUTIWOEL,

- Avoi&te ToV KOXAIC [4-6] e To KAeIdi &hev [4-3],

- PuBuiote TN oprijvax dIoKEVOU CUMPWVX PE TNV
amelkovion 4,

- 2QiEte oTaxBep& TOV KOXAio [4-6],

- B&ATe miow TO pOXAOG [4-2].

4.6

N

Avappognon
2uvd€eTe TO egpyaAeio MA&VTOTE OE MIC
OIGTHEN avaxppdPNONC.

2TO TIEQIOTPEPOUEVO OTOMIG avappdpnong [6-1]
uTTopEl vax ouvOeBEl piok cuokeun avapPOPNONG TNS
Festool pe pick DIGUETOO TOU CWANVG avappOPNoNgG
mou eival 36 mm 1 27 mm (Ta 36 mm TpoTeEivovTX

AOYW TOU HIKPOTEPOU KIVOUVOU BOUADUNTOR)

4.7 ZuvapHoAdynon TnG MPOCTACING

OPXUCHATWV

H mpootaocia BpauoudTwy (axEeocoudp) BeATinvel

aPKeT& o€ ToPEG 0° TNV TTOIOTNT TNG KKUNG KOTING

TOU TTPIOVIOUEVOU TUNMGTOC TOU UAIKOU OTNV TIAEUPS

mou BpiokeTan ommd mavw.

- 2uvdEaTe TNV MPOooTaCIx BpauoudTwy [5-1] oTO
TIPOOTUTEUTIKO KAAUMUK,

- TommoBeTACTE TN PNXOWN TIAVW OTO GKXTEPYHOTO
UANKO 1| otn pdyx odriynong,

- [liEoome TNV TTIPOCTHOI BPAUCUGTWY TIPOC TX KXTW,
MEXPI VO EQOPUOCE! TIAVW OTO XKATEQYXOTO UAIKO,
Kou BIdwoTe oTaBep& e TO TTEPIOTPOPIKO KOUTTI
[5-2].

- [plovioTe TNV TTPOCTOOIG BPGUOUGTWY (N UNXOVA
BpiokeTo OTO MEYIOTO P&BOC TOIMAG KO OTN
BoOuidx cxp1BuoU OTPOPWY 6).

Epyaoix pe To epyaAeio

>TEPEWVETE TO emeepyal(OPEVO KOPPKTI
TTIAVTOTE £TOI, WOTE VX NV WMTTOPET vax KIvNnBei
KOT& TNV emeEepyaoic.

H unxovr TTRETTEl VoL KOOMIETOI TIAVTO KX |UE
To QU0 XEQI OTIC TIPOBAETIOUEVES XEIPOAXBES
[1-1, 1-6].

N OTTIPWXVETE TN KNXOWVH TTIPOC TO UMPOOT
[1-2], oe Koix TrepiMmmwon pnv TpaBdTe TN
MNXCVA TTPOC T TTOW.

Ano@eUyeTe HEOW PLOG NPOCAPHOCHUEVNG
TaxutnTag npowBnong pta unepBeppavon
TWV KOWYEWV TNG MPLOVOAQHAG KAl KaTa TNV
Konn ouvBeTIKWV UALKWV pLa ThEn Tou
OUVBETIKOU UALKOU.

> BBk

5.1 Mpidviopa PHETE ATMO EMPAVEIXKO
PAYICHX
O 06eikTng KotNg [6-3] deixvel oe Topég 0°kai 45°

(Xwpig pdyax 0dAyNoNG) TNV Topeice TNG TOUNG.

5.2 MpPI6VIOCNX THNH&TWV

TormoBeTNOTE TN UNXQAVN PE TO MMPOOTIVO TUAUC
NG TPA&MEl(GG KOTTAC TTAVW OTO GKUTEQYXOTO UAIKO,
EVEQYOTIOINCTE TN UNXQVN, TIECKTE TIPOC To K&TW
OTO PUBUICHEVO BA&BOC TOUNG Ko OTTPWETE TTPOG TNV
KoreuBuvon Toung.
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5.3 Mp1éviopua eykomtwv (TOMEC ME eMPATTION)

M v ommopUYETE KTUTTAUOTO TIPOC TX TTHOW TIPETTE

VO TNPNTE OMTWOONTTOTE TIC ’KOAOUBEC 0dnyieg OTIQ

TOMEG e euPrTion:

- To epyaeio Tipémel vax TommoBeTeiTan TiGvTOTE €701,
WoTe N MMow oKur Tou TpomeldioU TPIOVIOUOTOC
VO KOVTPAPEI 08 €V OTOBEPO OVXOTOAEXK. 2TIC
EPYOOIieC e p&yo 00NYO TPEMEl V& OKOUTIACEI
TO €PYOAEIO OTOV CVOTOAEX vk pouong [7-1], 0
OTTOI0C OTEPEMVETXI TIAVW OTN PXYX 00NYO (BAETE
eIKOVX 7, Og TiepiMmwon 1Tou & XPNOIMOTIOIETXI
MTTOPEl V&X' QUAGXTEI 0 QVOXOTOAEGC QVAKOOUONG
OTO TIEAUX [7-2] TOU epYyTaAEiou).

- H pnxovr mpémel v KPOTIETAI TIAVTOTE Olyoupo
KO e Toe QU0 XEPIX KX V& KaTePaivel OlyG-olyd.
Mopeia epyxoiaxg: TOMOBETNOTE TN PNXOVHA TIAVW
OTO QKOTEQPYHKOTO UAIKO KO EQHPUOOTE O EVX
AVXOTOAEX (OTOTT KTUTTAPOTOC TTPOG TO TToW),
EVEPYOTTOINOTE TN UNXOVA, TIECKTE OIY& TIPOC T KXTW
OTO pUBUIoUEVO B&BOC TOPNG KX OTTIPWETE TIPOG TNV
KareuBuvon Topnc. Ta onuddix [6-2] deixvouv OTO
péyioto B&Bog Toung Kol pe TN Xpron TG PA&YGq
odyNnong To IO UMPEOCTIVO K& TO TIIO THOW CNPEID

Tou diokou miploviouaTog (G 210 mm).

5.4 Mpi1dvicuax cxAoupiviou
Kor& Tnv eme€epyaoioe cAoupiviou TIpETel
& VO TNPOUVTOI VI AOYOUC OPGAEIG Tox EEAC
METOOL
- 2UvOeon evog OIOKOTITN XOPGAEIG AavBGOuEVOU
peupaToc (FI.
- 2UvOEQTE TN PNXOVN O€ Mick KOTGAANAN CUCKEUN
avapPOeNONG.
- NokaBapileTe TN UNXOVH TOKTIK& o6 KXTXAOITT
OKOVNG OTO TePIBANUG TOU KIVATAPO KXI OTO
TTPOOTATEUTIKO KXAUMCK.

No pOop&TE TIPOOTATEUTIK& YUOAIK.

- To AOUIVIO ETITREMETON VX TIPIOVIOTE! UOVO [E TOUQ
€10IKoUG SIOKOUG TIPIOVIOUOTOC TTOU TTPOBAETOVTXI
yIX ouTO TO OKOTo omod Tn Festool.

KoaTd To TIPIOVIOUO TV Covidwv TPETEl VX

TEOYMGTOTOINBET it AiTTovon e TIETPEAXIO, TOK ASTTTC

mPOPIA (Ewc 3 mm) pmopolv va emeEepyaxoTouv

Xwpic Airovon.

6 A&eooudkp

O1 apiBuoi maxpayyehiag Twv a&ecoudkp mou
TePIYPEPOVTOI TXPOKETW UTIGOXOUV OTOV KOTKAOYO
TNC Festool 3 oTo Internet otn diedBuvon “www.
festool.com”.

6.1 MNap&AANAOG XVXOTOAENC, SIXTTAGTUVON
Tpame(I00

Mo T TAGTN TUNUGTWY PéEXP! 180 mm umopei va
XPNoIuoroINBel Evac MXPGAANAOC QVOOTOAEXC.

O T PGAANAOC GVXOTOAEXG UMTOPET Vo XpnaloroinBei
Kol oav SIomAGTUvVoN Tou TpomeioU.

6.2 ZuoTnHa odAynong

O1 p&yeg 0drynong mou OicTiBevTou oe dIPOPETIKK
MAKN KaBIoTOUV BUVATEG TIC GKPIPEIC KABXPEC TOUES
KOl TTPOOTOTEUOUV TIGPGAANAG TNV EMIPARVEIX TOU
OKOTEQYXOTOU UAIKOU oo (NUIEG. 2e CUVOUNOMO
ME TOV HEYXAO apIBud Twv a&ecoudp PImopolv va
emTeuxBouv pe To oUoTNUG 0dNyNonNg oKpPIPEiq
TOMEC YWVIRG, TOPEC AOEOTOUIONG KXI EPYXOiEC
TPoocpuoyNG. H duvaTdTnTae oTepéwong e TN
BonBeix ocpikTAPWY PPEOVTICOUV YIX Witk oTaBepn
OTAPIEN KXl GOPOAEic epyaoieg [6-4]. H avoxn
odNynong TNG TPA&ME(HG TIPIOVIOUGTOS OTIC PAYEQ
odrynong pmopei va puBuioTei pe TIg U0 oIaxyoveg
puBuionc [1-3].

01 p&yec¢ 0dAYNoNg £€xouv Hid mMPOOoTACIia
Opaucp&Twv [1-4], n omoix mpénel va KomeEi
AKPIBOC TPIV aXné TRV MPWTN XPHON:

- PuBuioTe TOV C(pIBUd OTPOPWV TOU KIVNTAPG OTN
BoBuidx 6,

- TomoBeTAOTE TN INXOVE OTO TIOW TEPUN TNG PRYOC
odnynong,

- EvepyomoinoTe TN pnxavh, mMECKTE PEXPI TO
puBuiocuévo B&BOC TouNC TPOC T& KA&TW Kl
mplovioTe TNV TTIPOCTHOIX BpaUOUGTWY e OAO TO
MAKOC XWPIC V& TNV KOTEPAOETE.

H oK TNG MPooTHOioG Bpauou&Twv QVTIOTOIXE
TOPX GKPIBMC OTNV OKUF TOUAC.

6.3 Tpamédl MOAAGTIAGV AEITOUPYIDV

To TpameQ MoAMA®V Asimroupyiov MFT/3 kaBioTdk
JuVaTO Eva omAO OiIuo Twv ereEepyalOUeVwV KO-
MOTIOV KOl 08 CUVOUGOUO e To cUoTNHG 0drynong
Hic xOQor Kokl ok pIfn) eme€epyaxoian peyGAwY Ko Ji-
KpwV emeEepyxCOPEVWY KOPUOTIOV. Mg TIC TIOAMOTTAEG
QUVOTOTNTEG TTOU EXEI, €ival QUVKXTH Wi OIKOVOUIKN
KO EPYOVOUIKG EUVOIKE EQPYOOICK.

6.4 Aiokol mpioviopaTog, umoAoImx
a&eooudp

M0 VO UTTOPOUY VXX EMTEEEPYOTOUV DICPOPETIKG UNIK G
YPAYOPO Kl KBXP&, N eTaipia Festool mpoogpépel
OioKOUG TTPIOVIOUOTOG TTOU €X0UV OUVTOVIOTE! EI0IKK
yIx TN INXown oo, O1 xpiBuol xpayyeNag yiok auT
OnMwg Ko To ummoAoImoe a&ecoudkp, Tou KaBioTouv
duvaTn pioe TMOIKIAN Koo ommodOoTIKA XPHoN Tou
popnToU diockorpiovou TnG Festool, un&pxouv oTov
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koT&hoyo Tne Festool-Katalog i oto Internet omn
dlevBuvon “www.festool.com”.

7 ZUVTAPNON KOl (PPOVTIdx
Mpiv amé Tnv eKTEAEON OTOIXGOATIOTE
& EPYNOIXG TTIAVW OTN MNXAVRH, TIPEMNEl VA
By&lete TO KXA@WOIO ammd TV mpila!

AlXTNPEiTe TN OUOKEUN KX TIC OXIOWES GeplopoU
na&vTax KaxBopéo. OAeg o1 epyaoiec ouvtApnong
KO ETTICKEUMYV, YIG TIC OTOIEC eivaxl omaxpaiTNTO VO
QVOIXTEN TO TTIEPIBANUG TOU KIVATAP, ETIITOETETAI VX
EKTEAOUVTXI LOVO omd eEOUCIODOTNEVO CUVEQYEIO.
H ouokeun eEomAioTnke pe eldIK& KXPBOUVAKIX
auTOoToU ofnaipaTog. Otav pBapoUlv, mpo&eveiTa
QUTOUTN SIKKOTI PEUPATOC KXI N OUCKEUN
OKIVNTOTTOISITXI.
"ﬁ' W IépBig neEAaT®V Kal ENLOKEUN PoOvo

&, QMmO TOV KATAOGKEUAGTH N Td
e€oualodoTnpeva cuvepyeia oEpBLg:
[MAncleoTepn dleuBuvon KATw ano:
www.festool.com/Service
XpnoLgonoleite povo yvhola
aviaAAakTika Festool! ApiB.
napayyeAiag Katw ano:
www.festool.com/Service

8 Amnéoupon

Mnv netate Ta NAeKTpIKG €pyaleia oTa olklaKa
anoppippara! MNpookopioTe Ta epyaleia, Ta e€ap-
TAPATA KAl TLG CUOKEUAGLEG OE PLa PLALKN MPOG TO
neptBallov avakukAwaon. Xe autn Tnv NepiNTwon
NPoCEETE TOUG LOXUOVTEG €BVIKOUG KAVOVIGHOUG.

Movo EE: JUpgwva pe Tnv Eupwnatkn Odnyia
2002/96/EK npénel Ta PETAXEPLOPEVA NAEKTPLKA
epyaAeia va cuAeyovTal EeExwPLOTA KAl va Npow-
Bouvtal o€ pla eLAkn npog 1o neptBaAlov avaku-
KAwaon.

MAnpogopieg yia To REACh:
www.festool.com/reach

9 ARAwon motoéTnTag EK

BuBwzopevo nplovi Ap10. oelpag
TS 75 EQ 491878
TS 75 EBQ 491874

‘Etog Tou xapakrtnpiopou CE: 2005

AnA@voupe pe anokAeLoTkn pag euBuvn, O0TL AUTO
T0 NpoLov TauTiZeTal pe Ta akoAouBa npoTuna Kat
€yypaga Tunonoinong:

EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 cUp@wva pe TLG
data€elg Twv odnylwv 2006/42/EK, 2004/108/EK,
2011/65/EE (an6 01.01.2013).

43/)0- (l}t J"é ot At Qﬁw(

13.08.2012
Mpolotapevog Epeuvag, EEENENG, Texvikng TeK-
pnpilwong

Ce

Dr. Johannes Steimel

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen

Mivakag 1: Kom mpooTaTelovTac TO UAIKG = HE TN OWOTH TAXUTNTX

YAKS BoBuidx oplapoO
aTPOPMOV

=0Ao (0KANPO, HOACKO) 6
Mopiocowideg Ko IVOoOviOe 3-6
=UAo pe oTpmuOTe, TAGKES EUAOUPYIKAG, KOMAOUGDES KO EAOTIKOTIOINUEVES TTAGKES 6
MAcoTKG, TAoTIKG pe eviaxuon vav (GIK), xoTi kou UQoouo 3-5
AKPUNKO YUON 4-5
Ivooowideg omd yOyo Kol TOIMEVTO 1-3

%\ Al MAGKeg Ko TIpoPiA chouiviou Péxpl 15 mm 3-6
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Wertsratezn FESTOOL
D-73240 Wendlingen
Tel.: 07024/804-0

Telefax: 07024/804-20608
http://www.festool.com

TS 75 EBQ
TS 75 EQ

@ Originalny navod na pouzivanie

Pila na rezy so zanorenim

468 102_008
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Technicke udaje TS 75 EBQ/ TS 75 EQ
Prikon 1600 W
(Verzia 110V 13 A)
Otacky (volnobezné) 1350 - 3550 min"’
Maximalne otacky’ 4400 min”!
Rezanie pod uhlom 0° - 47°
Hibka rezu pri 0° 0-75mm
Hibka rezu pri 45° 0-5 mm
Rozmery pilového kotuca 210x2,4x30 mm
Hmotnost 6,2 kg
Druh krytia @yl

. maximalne otacky vznikajuce pri chybnej elek-
tronike.

Uvedené vyobrazenia sa nachadzaju vo viacjazyc-
nom navode na obsluhu.

Symboly

& Pozor nebezpecenstvo

@ Pouzivajte chranice sluchu!

@ Precitajte si navod na obsluhu, pokyny
Pouzivajte ochranné okuliare.

1 Pouzitie na urceny ucel
Naradie je urcené na rezanie dreva, materialov
podobnych drevu, sadrovlaknitych a cementovlak-
nitych materialov, ako aj plastovych materialov.
So Specialnymi pilovymi kotucmi z ponuky firmy
Festool je mozZné pouzit naradie aj na rezanie
hlinika.
Mo6Zu sa pouzivat iba kotuce s nasledujucimi
parametrami: priemer pilového kottca 210 mm;
Sirka rezu 242 mm az 2,6 mm; priemer upinacie-
ho otvoru 30 mm:; hrubka kotic¢a max. 1,8 mm;
vhodné pre otacky do 5000 min-'.
Nepouzivajte brusne kotuce.
Elektrické naradie Festool mozno montovat len
do pracovnych stolov, ktoré st vyrobcom Festo-
ol na to urcené. MontazZ do iného, svojpomocne
zhotoveného pracovného stola moze spdsobit, ze
elektrické naradie uz nebude bezpecné, co moze
viest k tazkym Urazom.

Za skody a Urazy zapricinené pouzivanim
& na iny nez urceny Ucel ruci pouzivatel.

2 Bezpecnostné pokyny
2.1 Vseobecné bezpecnostné pokyny

& Varovanie! Precitajte si vsetky bezpecnost-
né upozornenia a pokyny. Pri nerespektovani
nasledujlcich upozorneni a pokynov moze dojst
k Urazu elektrickym prddom, poZiaru a/alebo
k tazkym poraneniam.

Vsetky bezpecnostné upozornenia a navody si
odlozte, aby ste ich mohli v buduicnosti pouzit.
Pojem ,.Elektrické naradie” pouzZity v bezpecnost-
nych pokynoch sa vztahuje na sietové elektrické
naradie (so sietovym kablom) a na akumulatorové
elektrické naradie (bez sietového kabla).

1) Pracovisko

a) Udrziavajte na svojom pracovisku cCistotu
a poriadok. Neporiadok a nedostatocné osvet-
lenie pracoviska mézu viest k Urazom.

b) S naradim nepracujte vo vybusnom prostredi,
v ktorom sa nachadzaju horlavé kvapaliny,
plyny alebo prach. Elektrické naradie vytvara
iskry, ktoré mozu sposobit vznietenie prachu
alebo par.

c] Deti a ostatné osoby nesmu byt pocas pouzi-
vania elektrického naradia v blizkosti. Pri vy-
ruseni mozete stratit kontrolu nad naradim.

d) Elektrické naradie nenechavajte bezat bez
dozoru. Elektrické naradie smiete opustit az
po jeho Uplnom zastaveni.

2) Elektricka bezpecnost

a) Zastrcka naradia musi suhlasit so zasuvkou.
Zastrcku nesmiete Zziadnym sposobom upra-
vovat. Nepouzivajte ziadne adaptéry spolu
s uzemnenym naradim. Neupravené zastrcky
a vyhovujuce zasuvky znizuju riziko zasahu
elektrickym prddom.

b) Vyhybajte sa telesnému kontaktu s uzemne-
nymi plochami, ako su rury, radiatory, spo-
raky a chladnicky. Riziko zasahu elektrickym
pridom je zvySené, ked je vase telo uzemnené.

c] Udrziavajte naradie mimo dosahu dazda ale-
bo vlhkosti. Preniknutie vody do elektrického
naradia zvysuje riziko zasahu elektrickym
prudom.

d) Kabel nepouzivajte na iny ucel, na prenasa-
nie, zavesenie naradia alebo na vytiahnutie
zastrcky zo zasuvky. Udrziavajte kabel mimo
dosahu zdroja tepla, oleja, ostrych hran alebo
pohyblivych casti naradia. Poskodené alebo
spletené kable zvysuju riziko zadsahu elektric-
kym prudom.

e] Ak s elektrickym naradim pracujete vonku,
pouzivajte iba predlZovacie kable, ktoré st na
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f)

tento ucel schvalené. PouZivanie predlZzovacie-
ho kabla vhodného do vonkajSieho prostredia
znizuje riziko zasahu elektrickym prudom.
Ak sa neda vyhnut pouzitiu rucného elektric-
kého naradia vo vlhkom prostredi, pouzite
ochranny spinac pri poruchovych pruadoch.
PouZitie ochranného spinaca pri poruchovych
prudoch znizuje riziko zasahu elektrickym
pradom.

3) Bezpecnost 0sob

a)

b)

c)

d)

el

f)

gl

h)

Bud'te sustredeni, venujte pozornost tomu,
¢o robite a k praci s elektrickym naradim
pristupujte rozumne. Naradie nepouzivajte,
ak ste unaveni alebo ste pod vplyvom drog,
alkoholu alebo liekov. Aj chvilkova nepozor-
nost pri pouzivani naradia moze viest k vaznym
poraneniam.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky
a vzdy pouzivajte ochranu oci. PouZivanie
osobnych ochranych prostriedkov, akymi su
respirator, bezpecnostna obuv s protiSmyko-
vou Upravou, ochranné prilba alebo ochrana
sluchu, podla druhu a pouzitia elektrického
naradia, znizuje riziko poraneni.

Zabrante neimyselnému spusteniu naradia.
Predtym, nez vsuniete zastrcku do zasuvky sa
uistite, Ze spinac je v polohe ,VYP“. Ked méte

priprenasaninaradia prst na spinaci alebo ked

je naradie pri pripajani na zdroj prudu zapnuty,
moZze to viest k Urazom.

Pred spustenim naradia odstrante vsetky na-
stavovacie nastroje alebo kltice. Nastavovaci
nastroj alebo klU¢, ktory zostane pripevneny
k pohyblivej Casti naradia, moze byt pricinou
vaznych drazov.

Neprecenujte vlastné sily. Dbajte na stabilny
postoj a stale udrziavajte rovnovahu. Mate tak
v necakanych situaciach nad naradim lepsiu
kontrolu.

Obliekajte sa vhodnym sposobom. Nenoste
volny odev ani Sperky. Dbajte na to, aby sa
vase vlasy nedostali prilis blizko k pohybli-
vym castiam. Volny odev, Sperky alebo dlhé
vlasy sa mozu v pohyblivych Castiach zachytit.
Rukovate udrziavajte suché, Cisté a bez znecis-
tenia olejom a mastivom. Klzké rukovate neu-
moznuju bezpe¢nld manipulaciu a kontrolu elek-
trického naradia v nepredvidanych situaciach.
Ak ma elektrické naradie moznost pripoje-
nia zariadeni na odsavanie a zachytavanie
prachu, presvedcte sa, Ze su tieto pripojené
a spravne pouzivané. PouZivanie tychto zaria-
deni obmedzuje rizika vznikajuce prachom.

4) Pouzivanie a starostlivost o elektrické nara-

al

b)

c)

d)

f)

gl

die

Naradie nepretazujte. Na vasu pracu pouzi-
vajte spravne elektrické naradie. So spravnym
elektrickym naradim budete pracuvdanom roz-
sahu vykonu vykonavat lepsie a bezpecnejSie.
Nepouzivajte elektrické naradie, ktoré ma
poskodeny spinac. Elektrické naradie, ktoré
nemozno zapnut alebo vypnut, je nebezpecné
a musi byt opravené.

Vytiahnite zastrcku zo zasuvky predtym,
nez zacnete vykonavat nastavenie naradia,
vymenu prislusenstva alebo pred odloZenim
naradia. Toto opatrenie obmedzi nebezpecen-
stvo nahodného spustenia naradia.
Nepouzivané elektrické naradie uschovajte
tak, aby bolo mimo dosahu deti. Naradie
nesmu pouzivat osoby, ktoré s nim nie su
oboznamené alebo ktoré si neprecitali tieto
pokyny. Elektrické naradie je nebezpecné, ked
ho pouzivaju neskusené osoby.

Naradie starostlivo udrziavajte v dobrom
stave. Kontrolujte, ¢i pohyblivé casti naradia
funguju bezchybne a neviaznu, ¢i su casti
zlomené alebo tak poskodené, Ze obmedzuju
funkciu naradia. Zaistite opravu poskodenych
Casti pred pouzitim naradia. Mnoho Grazov je
sposobenych nespravnou udrzbou elektrického
naradia.

Rezacie nastroje udrziavajte ostré a Cisteé.
Starostlivo udrziavané a naostrené rezacie
nastroje menej viaznu a lahsie sa vedu.
Elektrické naradie, prislusenstvo, pracovné
nastroje atd. pouzivajte v sulade s tymito po-
kynmi a takym sposobom, ktory je predpisany
pre konkrétny typ naradia. Dbajte pritom na
dané pracovné podmienky a druh vykona-
vanej prace. PouZivanie elektrického naradia
na iné Ucely, neZ na aké je urcCené, moze viest
k nebezpecnym situaciam.

5) Pouzivanie a starostlivost o akumulatorové

al

b)

c)
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naradie

Pred vloZzenim akumulatora sa uistite, ze je
naradie vypnuté. VloZenie akumulatora do
zapnutého elektrického naradia moze viest
k Grazom.

Akumulatory nabijajte iba pomocou nabi-
jaciek, ktoré odporuca vyrobca. Pouzitie
nabijacky pre iné akumulatory moze mat za
nasledok vznik poziaru.

Pouzivajte iba akumulatory urcené pre dané
naradie. PouZitie inych akumulatorov méze byt

pricinou Urazu a vzniku poziaru.



d) Nepouzivany akumulator uschovavajte odde-
lene od kovovych predmetov, ako st sponky,
mince, kluce, klince, skrutky alebo iné drobné
kovové predmety, ktoré by mohli sposobit
spojenie kontaktov. Skrat medzi kontaktmi
akumulatora moze zapricinit popaleniny alebo
vznik poZiaru.

e] Pri nespravnom zaobchadzani moze z aku-
mulatora uniknut kvapalina. Vyvarujte sa
kontaktu s nou. Pri nahodnom kontakte vy-
myte postihnuté miesto priddom vody. Ak sa
tato chemicka latka dostane do oci, vyhladajte
lekarsku pomoc. Chemické latka unikajlca
z akumulatora mdéze sposobit podrazdenie
pokoZky alebo popaleniny.

6) Servis

a) Naradie nechajte vzdy opravit kvalifikovanym
osobam, pouzivajte iba originalne nahradné
diely. Zaistite tak bezpecCnost naradia.

b] Priopravach a udrzbe pouzivajte len original-
ne sucasti Festool. Pri pouZiti neschvaleného
prislusenstva alebo ndhradnych dielov mdze
dojst k Urazu elektrickym prudom alebo k taz-
kym poraneniam.

2.2 Bezpecnostné pokyny sSpecifické pre
naradie
1) Postup pilenia

al & NEBEZPECENSTVO! Nesiahajte rukami
do oblasti rezu ani k pilovému kotucu. Druhou
rukou uchopte pridavnu rukovat alebo skrinu
motora. Ked'pilu drzite oboma rukami, nemo-
Ze ich pilovy kotuc poranit.

b) Nesiahajte pod obrobok. Ochranny kryt vas
pod obrobkom nemadze pred pilovym kotucom
chranit.

c) Hibku rezu nastavte podla hrubky obrobku.
Pod obrobkom by malo byt vidiet menej ako
celd vysku zuba.

d) Rezany obrobok nikdy nedrzte rukou alebo
oprety o nohu. Obrobok zaistite na stabilnej
podlozke. Spravne upevnenie obrobku je do-
lezité, aby sa minimalizovalo nebezpecenstvo
kontaktu s telom, zovretia pilového kotuca
alebo straty kontroly.

e) Ked vykonavate prace, pri ktorych by rezny
nastroj mohol zasiahnut skryté elektrické
vedenia alebo vlastny napajaci kabel, drzte
naradie iba zaizolované drzadla. Kontakt s ve-
denim pod napatim vystavuje napatiu aj kovové
Casti naradia a vedie k zasahu elektrickym
pradom.

f) Pri pozdiZznom rezani vzdy pouZivajte doraz
alebo priamu vodiacu listu. To zlepsuje pres-
nost rezu a brani zovretiu pilového kotuca.

g) Vzdy pouzivajte pilové kottce so spravnou
velkostou a tvarovo zodpovedajuce upinacej
prirube (kosostvorcova alebo kruhova). Pilové
kotuce, ktoré nezodpovedaju montaznym die-
lom pily, maju nerovhomerny chod a vedu ku
strate kontroly.

h) Nikdy nepouzivajte poskodené alebo nesprav-
ne upinacie priruby alebo upinacie skrutky
pilového kotuca. Upinacie priruby a skrutky
pilového kotuca su skonstruované Specialne
pre vasu pilu tak, aby zabezpecovali optimalny
vykon a prevadzkovu bezpecnost.

i) Pouzivajte vhodné prostriedky osobnej ochra-

®0

2) Priciny spatného razu a prislusné bez-

pecnostné pokyny

- Spatny raz je nahlou reakciou zaseknutého, zo-
vretého alebo nespravne nastaveného pilového
kotuca, ktora vedie k tomu, Ze sa pila moze
nekontrolovane vymrstit z obrobku smerom
k obsluhujlcej osobe;

- Ked'sa pilovy kotuc¢ zasekne alebo uviazne v zu-
Zujucom sa reze, zablokuje sa a reakcia motora
vymrsti naradie smerom k obsluhujucej oso-
be;

- Ked sa pilovy kotuc¢ v reze skruti alebo je ne-
spravne nastaveny, zuby v zadnej Casti pilového
kotUca sa mozu zaseknut v povrchu obrobku, ¢o
sposobivyskocenie pilového kotlca z rezu a pily
smerom k obsluhujlcej osobe.

Spatny raz je vysledkom nespravneho alebo

chybného pouzivania pily. Spatnému razu mozno

predchadzat vhodnymi preventivnymi opatrenia-

mi, ktoré su opisané v nasledujlcej Casti.

a) Pilu drzte pevne oboma rukami a majte ruky
v takej polohe, aby ste boli stale pripraveni
kompenzovat silu spatného razu. Vzdy stojte
bokom k pilovému kotucu, nikdy nie v jeho
rovine. Pri spatnom raze moéze kotucova pila
odskocit smerom dozadu, ale ak bude obslu-
hujlica osoba respektovat vhodné opatrenia,
moze silu spatného razu eliminovat.

b) Ak dojde k zovretiu pilového kotica alebo sa
rezanie prerusi ziného dovodu, uvolnite hlav-

chranice sluchu, ochranné oku-
liare, prachovu masku pri pra-
cach, pri ktorych vznika prach,
ochranné rukavice pri praci
s drsnymi materialmia privyme-
ne nastroja.
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ny vypinac a drzte pilu v obrobku bez pohybu,
kym sa pilovy koti¢ uplne nezastavi. Nikdy
sa nepokusajte vyberat pilu z obrobku alebo
ju tahat smerom dozadu, kym je pilovy kotuc
v pohybe, pretoze by mohlo dojst k spatnému
razu. Najdite pricinu zvierania pilového kotuca
a odstrante ju prijatim vhodnych opatreni.

c] Ked' chcete opat spustit pilu, ktora je v ob-
robku, vycentrujte pilovy kotuc v reze a skon-
trolujte, ¢i zuby kotuca nie su zaseknuté
v obrobku. Ak je pilovy kotuc¢ zovrety, moze pri
opatovnom spusteni pily dojst k pohybu kotuca
z obrobku smerom nahor alebo k spatnému
razu.

d) Velké dosky vzdy riadne podoprite, aby sa
minimalizovalo riziko spatného razu spo-
sobeného zovretim kotuca. Velké dosky sa
moZu posobenim vlastnej hmotnosti prehybat.
Dosky musia byt podopreté na oboch stranach,
v blizkosti rezu, ako aj na okraji.

e) Nepouzivajte tupé alebo poskodené pilové
kotuce. Pilové kotuce s tupymi alebo nesprav-
ne vyrovnanymi zubami vytvaraju uzky rez
a sposobuju tak nadmerné trenie, zasekavanie
pilového kotuca a spatné razy.

f) Pred rezanim pevne utiahnite nastavenie
hibky a sklonu rezu. Ked sa pocas rezania
tieto nastavenia zmenia, moze dojst k zovretiu
pilového kotuca a k spatnému razu.

g) Privytvarani zarezov do skrytej oblasti, napr.
do steny, bud’te mimoriadne opatrni. Zah(beny
pilovy kotuc¢ sa moze pri rezani zablokovat na
skrytych predmetoch a sposobit spatny raz.

3) Funkcia ochranného krytu
a) Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i sa
ochranny kryt bezchybne zatvara. Ak sa

ochranny kryt nepohybuje volne a ak sa hned’

neuzavrie, pilu nepouzivajte. Ochranny kryt
nikdy pevne nezaistujte alebo neprivazujte
v otvorenej polohe; Pilovy kotuc by tym ostal
nechraneny. Ak pila neumyselne spadne na
podlahu, moze dojst k pokriveniu ochranného
krytu. Presvedcte sa, ze ochranny kryt je volne
pohyblivy a pri vietkych uhloch a hibkach rezu
sa nedotyka pilového kotuca alebo inych cas-
ti.

b) Skontrolujte stav a funkciu pruziny ochran-
ného krytu. Ked ochranny kryt alebo pruzina
nepracuju bezchybne, nechajte pred pouziva-
nim naradia vykonat jeho udrzbu. Poskodené
Casti, lepkavé usadeniny alebo nahromadené
triesky sposobuju pomaly pohyb ochranného
krytu.

c) Pri,rezoch sozanorenim®, ktoré nie su vede-
né kolmo, zaistite zakladnu dosku pily proti
bo¢nému posunu. Bocny posun moze viest
k zovretiu pilového kotlca, a tym k spatnému
razu.

d) Pred odloZenim pily na pracovny stél alebo
podlahu vzdy dbajte na to, aby bol pilovy ko-
tac zakryty ochrannym krytom. Nechraneny,
dobiehajlci pilovy kotlic sposobi pohyb pily
proti smeru rezania a prereze vsetko, o sa
nachadza v drahe jeho pohybu. Pamatajte na
to, Zze chvilu trva, kym dojde k Uplnému zasta-
veniu pilového kotuca.

4) Funkcia strbinového klinu

a) Pouzivajte iba pilovy kotuc¢ vhodny pre strbi-
novy klin. Aby bol Strbinovy klin Gc¢inny, nosny
kotuc¢ pilového kotuca musi byt tensi ako Str-
binovy klin a Sirka zubov musi byt vacsia ako
hrdbka strbinového klinu.

b) Nastavte strbinovy klin podla pokynov v na-
vode na obsluhu. Nespravna hrubka, poloha
a zarovnanie mozu byt pricinou toho, ze Strbi-
novy klin nezabrani spatnému razu ucinne.

c) Strbinovy klin pouZivajte vZdy, aj pri vytvarani
zarezov. Strbinovy klin sa pri zarezani zatladi
nahor a po zarezani pri pohybe pily vpred au-
tomaticky pruzi do rezu.

d) Ak ma strbinovy klin pracovat, musi sa nacha-
dzatvreze. Prirezani kratkych rezov strbinovy
klin nezabrani vzniku spatného razu.

e) Ak je strbinovy klin ohnuty, pilu nepouzivajte.
Aj mala porucha moéze spomalit zatvaranie
ochranného krytu.

2.3 Hodnoty emisii
Typické hodnoty emisii stanovené podla EN 60745
su:

Hladina akustického tlaku 95 dB(A])
Akustického vykonu 106 dB(A)
Nepresnost K=3dB

@ Pouzite chranice sluchul!

Celkové hodnoty vibracii (vektorovy stcet troch
smerov) stanovené podla EN 60745:
Hodnota emisie vibracii (3-osové)
Rezanie dreva

Rezanie kovov

Nepresnost

a, <2,5m/s?
a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?

Uvedené hodnoty emisii (vibracie, hluk) boli zme-
rané v sulade so skiiSobnymi podmienkami podla
normy EN 60745 a sliZia na porovnavanie pristro-
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jov. SU vhodné aj na predbezny odhad zatazenia
vibraciami a hlukom pocas pouZzivania.

Uvedené hodnoty emisii reprezentuju hlavné spo-
soby pouzivania elektrického naradia. Ak sa vsak
elektrické naradie pouziva inak, s inymi vklada-
ciminastrojmi alebo je nedostatocne udrziavané,
moze to sposobit zretelné zvysenie zatazenia vib-
raciami a hlukom pocas celej pracovnej doby. Na
stanovenie presného odhadu pocas danej pracov-
nej doby treba respektovat aj v nej zahrnuté casy
volnobehu a vypnutia naradia. To mo6ze zatazenie
vibraciami a hlukom pocas celej pracovnej doby
podstatne znizit.

Elektrické pripojenie a uvedenie do pre-
vadzky

Sietové napatie musi suhlasit s hodnotou
uvedenou na vykonovom stitku.

Pri pripajani alebo odpajani sietového
privodu naradie vzdy vypnite!

Pripojenie a odpojenie sietového privodu - pozri-
te obrazok 2. Spinac [1-7] sa pouZiva ako hlavny
vypinac (stladeny = ZAP, uvolneny = VYP). Spinac
mozno pouzit az potom, ked poistku zapnutia [1-8]
posuniete nahor.

Po uvolneni poistky zapnutia sa sicasne odblokuje
aj ponorné zariadenie a pilovu sUpravu mozno
zatlacit smerom nadol proti sile pruziny. Pritom
ochranny kryt odkryva pilovy kotuc.

Pri zdvihnuti ndradia pruzi pilova suprava spat do
vychodzej polohy.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte funk-
ciu montazneho zariadenia a stroj pouzi-
vajte len vtedy, ked'toto zariadenie riadne
funguje.

Naradie vedte k obrobku iba v zapnutom
stave.

> -

> B

Nastavenia naradia
Pred kazdou pracou na naradi vzdy vy-
tiahnite sietovu zastrcku zo zasuvky.

>

~

1 Elektronika

A\ Naradie TS 75 EBQ, TS 75 EQ je vybavené

LECTW elektronikou so spinanim celych vin s na-
sledujucimi vlastnostami:

Pozvolny rozbeh
Elektronicky riadeny pozvolny rozbeh zaistuje
plynuly rozbeh naradia.

Regulacia otacok

Otacky je mozné plynulo menit pomocou regulac-
ného prvku [1-5] v rozsahu 1350 aZ 3550 min".
Takto mozno pre dany material nastavit optimalnu
reznu rychlost (pozrite Tabulku 1).

Konstantné otacky

Predvolené otacky motora sa elektronicky udrzia-
vaju na konstantnej Urovni.

Tym je zabezpecena nemenna rezna rychlost aj
pri zatazeni.

Teplotna poistka

Na ochranu proti prehriatiu (prepaleniu motora)
je naradie vybavené elektronickym monitorovanim
teploty.

Pred dosiahnutim kritickej teploty motora bezpec-
nostna elektronika motor vypne. Po vychladnuti,
ktoré trva cca 3-5 minut, je naradie opat pre-
vadzkyschopné a plne zatazitelné. Ked'je naradie
v chode (volnobeh), ¢as potrebny na vychladnutie
sa vyrazne skracuje.

Pridové obmedzenie

Prddové obmedzenie kontroluje pripustnud vysku
odoberaného prudu pri extrémnom pretazeni. To
moze viest k znizeniu otacok motora. Po odlahceni
motor okamzite opat nabehne.

Brzda (TS 75 EBQ)
Pri vypnuti sa pilovy kotuc v priebehu 1,5 - 2 se-
kund elektronicky zabrzdi.

4.2 Hibka rezu

Hibku rezu je moZné nastavit v rozsahu 0 -

75 mm:

- Stlacte hibkovy doraz [3-3] a posurite ho k poZa-
dovanej hibke rezu (hodnoty uvedené na stup-
nici [3-1] platia pre rezy s uhlom sklonu 0° bez
vodiacej kolajnice),

- uvolnite hibkovy doraz (hibkovy doraz zapada
v krokoch po 1Tmm).

Pilovd supravu je teraz mozné zatlacit nadol do

Grovne nastavenej hibky rezu.

Do otvoru [3-2] hibkového dorazu je mozné

zaskrutkovat nastavovaciu skrutku (M4x8 az

M4x12).

Otacanim nastavovacej skrutky mozno hibku rezu

nastavit este presnejsie (+ 0,1 mm).

4.3 Uhol rezu

Pilovd stupravu je mozné vychylit v rozsahu 0° az

47°:

- Uvolnite otoéné gombiky [3-4, 3-6],

- pilovu supravu vychylte o poZzadovany uhol rezu
[3-5],
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- otocné gombiky opat pevne utiahnite.
Poznamka: Obe koncové polohy (0° a 45°) su
nastavené z vyroby a zakaznicky servis ich moze
dodatocne upravit. Otocenim obidvoch nasta-
vovacich skrutiek so zarezom [3-7] proti smeru
hodinovych rucicCiek sa da koncova pozicia 45°
zvacsit na maximalnu hodnotu 47°.

4.4 Vymena pilového kotuca

- Pred vymenou pilového kotuca otocCte naradie
do pozicie 0°.

- Paku [4-2] sklopte az na doraz,

- poistku zapnutia [4-1] posunte nahor a pilovd
supravu zatlacte nadol, kym sa nezaisti,

- uvolnite skrutku [4-4] pomocou inbusového
kluca [4-3],

- odoberte pilovy kotuc,

- oCistite priruby [4-8, 4-10],

- nasadte novy pilovy kotuc.

Smery otacania oznacené na pilovom
kotGci [4-9] a na naradi [4-7] musia su-
hlasit!

- Vonkajsiu prirubu [4-10] nasadte tak, aby unasa-
cie Capy zasahovali do vybrani vnutornej priruby
[4-8].

- Skrutku [4-4] pevne utiahnite,

- paku [4-2] sklopte spat.

4.5 Nastavenie strbinového klinu

- paku [4-2] sklopte az na doraz,

- poistku zapnutia [4-1] posunte nahor a pilovu
sUpravu zatlacte nadol, kym sa nezaisti,

-uvolnite skrutku [4-6] pomocou inbusového
kluca [4-3],

- Strbinovy klin nastavte podla obrazka 4,

- skrutku [4-6] pevne utiahnite,

- paku [4-2] sklopte spat.

Odsavanie
Naradie vzdy pripojte na odsavanie.

7.0

Na otoc¢né odsavacie hrdlo [6-1] moZno pripojit od-
savacie zariadenie Festool s priemerom odsavacej
hadice 36 mm alebo 27 mm (36 mm sa odporuca
kvoli mensiemu nebezpecenstvu upchatia).

4.7 Montaz chranica proti strapkaniu

Chranic proti strapkaniu (prislusenstvo) viditelne

zlepsuje kvalitu hrany rezu na hornej strane reza-

ného obrobku pri rezoch s uhlom sklonu 0°.

-Nasadte chranic proti strapkaniu [5-1] na
ochranny kryt,

- nasadte naradie na obrobok, resp. vodiacu ko-

lajnicu,

-chrani¢ proti strapkaniu zatlacte nadol, kym
nedolahne na obrobok, a otocnym gombikom
[5-2] ho pevne priskrutkujte,

- chrani¢ proti strapkaniu zarezte (naradie na
maximalnu hibku rezu a stuperi otacok 6).

5 Praca s naradim
Obrobok vzdy upevnite tak, aby sa pri
A obrabani nemohol pohybovat.
A Naradie vzdy drzte oboma rukami za ru-
kovate [1-1, 1-6].
Naradie vZdy posuvajte dopredu [1-2],
A v ziadnom pripade ho netahajte spat ku
sebe.
Prisposobenim rychlosti posuvania za-
& brante prehriatiu ostri pilového kotuca
a prirezani plastov zabrante taveniu plas-
tu.
5.1 Rezanie podla narysu
Ukazovatel rezu [6-3] udava priebeh rezu pri
rezoch s uhlom sklonu 0° a 45° (bez vodiace;
kolajnice).

5.2 Odrezavanie

Naradie polozte prednou castou rezacieho stolika
na obrobok, spustite ho, zatlacte nadol na nasta-
venu hibku rezu a postvajte v smere rezu.

5.3 Rezanie vyrezov (zarezov)

Aby ste pri vytvarani zarezov predisli spatnym

razom, treba bezpodmienecne respektovat na-

sledujuce pokyny:

- Naradie musi zadnou hranou rezacieho stolika
vzdy doliehat proti pevnému dorazu. Pri praci
s vodiacou kolajnicou sa naradie musi prilozit
k brzde proti spatnému razu [7-1], ktora sa upev-
nuje na vodiacu kolajnicu. (pozrite si obrazok 7;
pri nepouzivani sa da zariadenie na zastavenie
spatného razu odlozit na vodiacu dosku [7-2]
strojal.

- Naradie musite vzdy bezpecne drzat oboma
rukami a iba pomaly zasuvat.

Postup: Naradie polozte na obrobok a prilozte ho

k dorazu (brzde proti spatnému razu), spustite ho,

pomaly ho zatlacte nadol na nastavent hibku rezu

a posUvajte v smere rezu.

Znacky [6-2] udavaju najprednejsie a najzadnejsie

miesto rezu pilového kottGca (@ 210 mm) pri maxi-

malnej hibke rezu a pouZiti vodiacej kolajnice.
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5.4 Rezanie hlinika
Pri obrabani hlinika treba z bezpecnost-
& nych dovodov dodrziavat nasledujlce
opatrenia:
- Predradeny prudovy chranic.
- Naradie pripojte na vhodné odsavacie zariade-
nie.
- Pravidelne Cistite skrinu motora a ochranny kryt
od usadenin prachu.

Pouzivajte ochranné okuliare.

- Hlinik sa smie rezat iba na to urcenymi Special-
nymi pilovymi kotu¢mi Festool.

Pri rezani dosiek sa musi mazat petrolejom, ten-

kostenné profily ([do 3 mm) moZno obrabat bez

mazania.

6 Prislusenstvo

Objednavacie Cisla prislusenstva opisaného v na-
sledujucej Casti najdete vo vasom katalogu Festool
alebo na internete na ,www.festool.com”.

6.1 Paralelny doraz, rozsirenie stola

Do odrezavanej Sirky 180 mm mozno pouzit pa-
ralelny doraz.

Paralelny doraz mozno pouzit aj ako rozsSirenie
stola.

6.2 Vodiaci systém

Vodiace kolajnice dodavané v réznych dizkach

umoZznuju vytvarat presné, Cisté rezy a sucasne

chrania povrch obrobku proti poSkodeniu.

Spolu s rozsiahlym prislusenstvom mozno pomo-

cou vodiaceho systému vykonavat presné sikmé

rezy, pokosové rezy a licovacie prace. Moznost
upevnenia pomocou zverakov [6-4] zabezpecuje
pevné uchytenie a bezpecnu pracu.

Vola vo vedeni medzi rezacim stolikom a vodiacimi

kolajnicami sa nastavuje pomocou dvoch nasta-

vovacich Celusti [1-3].

Vodiace kolajnice su vybavené chranicom proti

strapkaniu [1-4], ktory sa pred prvym pouzitim

musi nastavit na mieru:

- nastavte otacky naradia na stupen 6,

- poloZte naradie na zadnu cast vodiacej kolajni-
ce,

- spustite naradie, zatlaCte ho nadol na nastavenu
hibku rezu a chrani¢ proti strapkaniu bez zosa-
denia po celej diZke zarezte.

Hrana chranica proti strapkaniu teraz presne
zodpoveda hrane rezu.

6.3 Multifunkcny stol

Multifunkény stol MFT/3 umozZnuje jednoduché
upnutie obrobkov a v spojeni s vodiacim systémom
bezpecné a presné opracuvanie velkych i malych
obrobkov. Siroké moznosti jeho pouZitia dovoluju
pracovat Usporne a z ergonomického hladiska
optimalne.

6.4 Pilové kotuce, ostatné prislusenstvo
Aby ste mohli rychlo a Cisto obrabat rozne ma-
terialy, ponuka Festool pilové kotuce Specialne
prisposobené vasmu naradiu. Objednavacie Cisla
tychto kotucov, ako aj ostatného prislusenstva,
ktoré umoznuje rozmanité a Ucinné pouzitie vasej
rucnej kotucovej pily Festool, najdete vo vasom
katalogu Festool alebo na internete na ,www.
festool.com”.

Udrzba a oSetrovanie

Pred kazdou pracou na naradi vzdy vy-
tiahnite sietova zastrcku zo zasuvky!
VSetky prace na Udrzbe a opravach, ktoré
vyzaduju otvorenie skrine motora, smie
vykonavat iba autorizovany zakaznicky
servis.

Naradie a vetracie otvory udrziavajte stale Cisté.
Naradie je vybavené Specialnym automaticky
vypinajucim zariadenim. Pri opotrebovani jeho
uhlikov nastane automatické prerusenie napaja-
nia a naradie sa zastavi.

3

iy
A

Zakaznicky servis a opravy len od
vyrobcu alebo servisné dielne: adr-
esy najblizsich servisov na:

www. festool.com/Service
Pouzivajte iba originalne nahradné
dielce Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/Service

8 Likvidacia

Elektrické naradie neodhadzujte do domového
odpadu! Naradie, prislusenstvo a obal recykluj-
te. ReSpektujte pritom predpisy platné v danej
krajine.

Iba EU: Podla eurdpskej smernice 2002/96/EG
musi byt opotrebované elektrické naradie zberané
oddelene a musi sa recyklovat.

Informacie onariadeni REACh:
www.festool.com/reach
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9 Vyhlasenie o zhode ES 2011/65/EU (od 01.01.2013).

Pila na rezy so zanorenim Sérioveé c.
TS 75 EQ 491878 re- G}. Joé K mtn e

TS 75 EBQ 491874
Oznacenie CE z roku: 2005 Dr. Johannes Steimel 13.08.2012
Zodpovedne vyhlasujeme, Ze tento produkt suhlasi :/:CC:ZCI vyskumu, vyvoja a technickej dokumen-

s nasledujucimi normami alebo normativnymi
dokumentmi:

EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 podla c
ustanoveni smernic 2006/42/ES, 2004/108/ES,

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstrafle 20
D-73240 Wendlingen

Tabulku 1: Rezanie v stilade s danym materialom - so spravnou rychlostou
Material Stupen otacok

P Masivne drevo [tvrdé, makké) 6 .

ﬁ
iy Drevotrieskové a tvrde drevovlaknité dosky 3:6 .
Vrstvené drevo, latovky, dyhované dosky a
dosky s povrchovou vrstvou

Plasty, vldknom zosilnené plasty (sklolaminat), 3.5
\ %g\\ K PIAPIELATKANING NN, .o a e evresesress ssrssss s s s sinee .
Akrylatové sklo 4-5

== —— Sadrovlaknité a cementovlaknité dosky 1-3

%\AI Hlinikové dosky a profily do 15 mm b-6
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TS 75 EBQ/ TS 75 EQ
1600 W
13 A)

Date tehnice
Puterea
(Versiunea de 110V
Turatia (regimul de mers n gol)

1350 - 3550 min"’

Turatia max.' 4400 min”!
Pozitia inclinata 0° - 47°
Adancimea de taiere la 0° 0-75mm
Adancimea de taiere la 45° 0-56mm

Dimensiunea panzei de ferastrau
210x2,4x30 mm
6,2 kg
=]

Greutatea
Clasa de protectie

" Turatia max. care poate sa apara daca blocul
electronic este defect.

Imaginile indicate se afla in manualul de utilizare
redactat in mai multe limbi.

Simboluri grafice
& Atentie, pericol
@ Purtati casti antifonice!

@ Cititi manualul de utilizare, indicatiile
Purtati ochelari de protectie.

1 Utilizarea conforma cu destinatia
Conform destinatiei, masinile sunt prevazute pen-
tru taierea cu ferastraul a lemnului, materialelor
de lucru asemanatoare lemnului, materialelor
fibroase pe baza de gips si ciment, precum si a
materialelor plastice. Cu panza de ferastrau spe-
ciala pentru aluminiu, oferita de Festool, puteti
utiliza masina si pentru taierea aluminiului.

Se pot utiliza numai panze de ferastrau cu ur-
matoarele date: diametrul panzei de ferdstrau
210 mm; latimea de tdiere 2,4 mm pana la
2,6 mm:; orificiul de preluare 30 mm; grosimea
discului-suport max. 1,8 mm; potrivite pentru
turatii pana la 5000 min".

Nu utilizati discuri abrazive.

Scula electrica Festool are voie sa fie montata
numaiin masa de lucru prevazuta special in acest
sens. Montarea Tn alte mese de lucru sauin mese
de lucru de fabricatie proprie poate provoca insta-
bilitatea sculei electrice si accidente grave.

Pentru deteriorari si accidente cauzate
& de utilizarea neconforma cu destinatia
se face raspunzator utilizatorul.

2 Instructiuni de protectie a muncii
2.1 Instructiuni de ordin general privind se-
curitatea si protectia muncii

& Avertizare! Cititi toate instructiunile de
protectie a muncii si indicatiile. Nerespectarea
indicatiilor de avertizare sia instructiunilor poate
cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari gra-
ve.

Pastrati toate instructiunile de protectie a mun-
cii si instructiunile de lucru pentru consultari
ulterioare.

Notiunea de ,sculd electricd” utilizata in instruc-
tiunile de protectie a muncii se refera la sculele
electrice actionate electric (cu cablu de retea) si
la sculele electrice actionate de acumulatori (fara
cablu de retea).

1) Locul de munca

a) Pastrati curatenia si ordineain zona dumnea-
voastra de lucru. Dezordinea si neiluminarea
zonel de lucru poate duce la accidente.

bJ Nu lucrati cu aparatulin mediile cu pericolde
explozie, in care se afla lichide, gaze sau pul-
beri inflamabile. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c) Tineti la departare copiii sau alte persoane
pe parcursul folosirii sculei electrice. in ca-
zul distragerii atentiel, puteti pierde controlul
asupra aparatului.

d) Nu lasatisa functioneze unealtaelectrofara
fi supravegheata. Parasiti unealta electro abia
atunci cand unealta de interventie s-a oprit in
totalitate.

2) Securitatea electrica

a) Fisa de racord a aparatului trebuie sa se
potriveasca cu priza de alimentare. Fisa nu
poate fi modificata in nici un fel. Nu utilizati
fise adaptoare impreuna cu protectia legata
la pamant a aparatelor. Fise nemodificate si
prize de alimentare corespunzatoare diminu-
eaza riscul electrocutarii.

b) Evitati contactul corporal cu suprafetele le-
gate la pamant, precum tevi, incalziri, plite si
frigidere. Exista risc ridicat de electrocutare,
atunci cand corpul dumneavoastra este legat
la pamant.

c] Feriti aparatul de ploaie sau umezeala. P3-
trunderea apei intr-un aparat electric creste
riscul unei electrocutari.
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Nu folositi cablul in alte scopuri, cum ar
fi transportarea aparatului, suspendarea
acestuia sau pentru a trage fisa din priza
de alimentare. Tineti cablul la distanta fata
de sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile ale aparatului. Cablurile
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer liber,
utilizati numai cabluri prelungitoare avizate
pentru exterior. Utilizarea unui cablu prelun-
gitor avizat pentru exterior diminueaza riscul
unei electrocutari.

f) Atunci cand nu poate fi evitata utilizarea

sculei electrice in mediu umed, folositi un
intrerupator automat de protectie impotriva
tensiunilor periculoase. intrebuintarea unui
intrerupator automat de protectie Tmpotriva
tensiunilor periculoase reduce riscul de elec-
trocutare.

3) Securitatea persoanelor
a) Procedati cu atentie, concentrati-va la ceea

b)

c)

d

el

ce faceti si lucrati in mod rational atunci
cand manevrati o scula electrica. Nu folositi
aparatul daca sunteti obosit sau va aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau me-
dicamentelor. Un moment de neatentie, la
folosirea aparatului, poate duce la serioase
vatamari.

Purtati echipamentul personal de protectie
siintotdeauna ochelaride protectie. Purtarea
echipamentului personal de protectie, precum
masca anti-praf, incaltamintea de siguranta
antiderapanta, casca de protectie sau casti
antifonice, in functie de tipul siaplicatia sculei
electrice, diminueaza riscul unei electrocu-
tari.

Evitati o punere in functiune involuntara.
Asigurati-va, ca pozitia comutatorului este
“OPRIT”, inainte de a introduce fisa in priza
de alimentare. Daca, la transportul aparatului,
aveti degetul pe comutator sau aparatul este
pornit cand il conectati la alimentarea electri-
ca, se poate ajunge la accidente.

inléturati uneltele de reglaj sau cheile fixe,
Tnainte de conectarea aparatului. Un acceso-
riul de lucru sau o cheie, care se afla in zona
piesel rotitoare a aparatului, poate duce la
vatamari.

Nu va supraestimati. Asigurati o pozitie fixa
si tineti intotdeauna echilibrul. Astfel putet;i
controla mai bine aparatul in situatii imprevi-
zibile.

f]

gl

h)

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte suplimentara sau bijuterii.
Tineti parul si imbracamintea departe de
piesele aflate in miscare. Imbracimintea
larga, bijuteriile sau parul lung pot fi agatate
de piesele aflate in miscare.

Pastrati manerele in stare uscata, fara urme
de ulei si unsoare. Manerele alunecoase nu
permit manevrarea siin siguranta si controlul
sculei electrice in situatii neasteptate.

Daca pot fi montate accesorii de aspirare a
prafului si colectoare, asigurati-va, ca aces-
tea sunt cuplate si utilizate corect. Utilizarea
acestor accesorii diminueaza pericolele cau-
zate de praf.

4) Manevrarea cu grija si folosirea sculelor

al

b)

c)

d)

el

f)
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electrice

Nu suprasolicitati aparatul. Pentru lucra-
rea dumneavoastra utilizati scule electrice
destinate pentru aceasta. Cu scule electrice
corespunzatoare lucrati mai bine si mai sigur
in domeniul de putere indicat.

Nu folositi scule electrice a caror comutator
este defect. O scula electrica, care nu se mai
poate conecta sau deconecta, este periculoasa
si trebuie reparata.

Trageti fisa din priza de alimentare, inainte
de a efectua reglaje la aparat, de a schimba
accesorii sau de a depune aparatul in afara
zonei de lucru. Aceste masuri de precautie
impiedica startul involuntar al aparatului.
Depozitati sculele electrice nefolosite in
afara razei de actiune al copiilor. Nu lasati
aparatul spre folosire persoanelor care nu
sunt familiarizate cu acesta sau care nu au
cititinstructiunile. Sculele electrice sunt peri-
culoase, atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

ingrijiti aparatul cu atentie. Controlati, daca
piesele aparatului aflate in miscare functi-
oneaza impecabil si nu se intepenesc, daca
piesele sunt rupte sau deteriorate astfel incat
influenteaza negativ functionarea aparatului.
Reparati piesele deteriorate inainte de apli-
catia aparatului. Multe accidente isi au cauza
in sculele electrice gresit intretinute.

Tineti accesoriile aschietoare ascutite si
curate. Accesoriile aschietoare cu muchii
taietoare ascutite se intepenesc mai putin si
sunt mai usor deplasabile.

Utilizati scula electrica, accesoriile, dispo-
zitivele de lucru etc. corespunzator acestor
instructiuni si conform prescriptiilor pentru



acest tip de aparat special. Luati in consi-
derare, in acest scop, conditiile de lucru si
activitatea care trebuie efectuata. Folosirea
sculelor electrice pentru alte aplicatii de lucru
decéat cele prevazute, poate duce la situatii
periculoase.

5) Manevrarea cu grija si folosirea sculelor cu

acumulatori

a) Asigurati-va, ca aparatul este deconectat,
Tnainte de introducerea acumulatorului. In-
troducerea acumulatoruluiintr-un aparat care
este conectat, poate duce la accidente.

b) fncérca;i acumulatorii numaiin redresoarele
recomandate de producator. La un redresor,
care este destinat unui anumit tip de acumu-
latori, utilizarea altor acumulatori poate duce
la pericol de incendiu.

c) Utilizati numai acumulatori corespunzatori
redresoarelor. Folosirea acumulatori poate
duce la vatamari si pericol de incendiu.

d) Tineti acumulatorul neutilizat departe de
agrafe de birou, monede, chei, cuie, suruburi
sau alte obiecte metalice mici care ar putea
provoca scurtcircuitarea contactelor. Un
scurtcircuit intre contactele acumulatorului
poate cauza arsuri sau foc.

e) In caz de utilizare gresita, se poate scurge
lichid din acumulator. Evitati contactul cu
acesta. In caz de contact accidental clatiti cu
apa. Daca lichidul intra in contact cu ochii,
solicitati suplimentar asistenta medicala.
Lichidul emergent al acumulatorului poate
duce la iritatii ale pielil sau arsuri.

6) Service

a) Aparatul se va repara numai de catre per-
sonalul de specialitate calificat si numai cu
piese de schimb originale. Astfel va asigurati
ca se pastreaza siguranta aparatului.

b) Pentrureparatii si revizii folositi doar compo-
nente Festool originale. Utilizarea de accesorii
sau piese deschimb necorespunzatoare poate
cauza o electrocutare sau accidentari.

2.2 Instructiuni de protectie a muncii speci-
fice masinii

1) Procedeul de taiere cu ferastraul

al PERICOL! Nu va apropiati mainile de

zona de taiere si de panza de ferastrau. Tineti
cu cea de-a doua mana manerul suplimentar
sau carcasa motorului. Daca tineti cu ambele
maini ferastraul circular, panza de ferastrau
nu le va putea accidenta.

b) Nu introduceti mana sub piesa care se prelu-
creaza. Capota de protectie nu va poate proteja
de panza de ferastrau sub piesa care se prelu-
creaza .

c] Adaptati adancimea de taiere la grosimea
piesei care se prelucreaza. Este recomandabil
sa fie vizibila mai putin de o inaltime completa
a dintelui sub piesa care se prelucreaza.

d) Nu tineti niciodata piesa care urmeaza a fi
taiata cu ferastraul cu mana sau deasupra
piciorului. Asigurati piesa care se prelucreaza
pe o suprafata-suport stabila. Este important
sa fixati bine piesa care se prelucreaza, pentru
a reduce la maxim pericolul contactului cu
corpul, Tntepenirea panzei de ferdstrdau sau
pierderea controlului.

e) Tineti aparatul numai de suprafetele izolate
ale manerelor, atunci cand efectuati lucrari,
la care accesoriul aschietor ar putea nime-
ri conductorii electrici indoiti sau propriul
cablu. Contactul cu un conductor parcurs de
curent pune sub tensiune si piesele metalice
ale aparatului sub tensiune si cauzeaza elec-
trocutarea.

f) Utilizati la taierea pe lungime intotdeauna
un opritor sau o margine de ghidare dreapta.
Acest lucruimbunatateste precizia de tdiere si
reduce posibilitatea de intepenire a panzei de
ferastrau.

g) Utilizati intotdeauna panze de ferastrau de
marime potrivita si adaptate la forma flansei
de prindere (romboidala sau rotunda). Panze-
le de ferastrau care nu se potrivesc cu piesele
de montaj ale ferastraului, se rotesc nerotund
si duc la pierderea controlului.

h) Nu utilizati niciodata flanse de strangere sau
suruburi pentru panza de ferastrau deteriora-
te sau false. Flansa de strangere si suruburile
pentru panza de ferastrdu au fost construite
special pentru ferastraul dumneavoastra,
pentru performante optime si securitate Tn
functionare.

i) Purtati echipamente personale de protectie
adecvate:

casti antifonice, ochelari de pro-
tectie, masca anti-praf in cazul
lucrarilor generatoare de praf,
manusi de protectie la prelucra-
@ rea materialelor aspre si la
schimbarea accesoriilor de lu-

cru.
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Cauzele reculurilor siinstructiuni cores-
punzatoare de protectie a muncii
Un recul este reactia neasteptata a unei pan-
ze de ferastrdu agatate, intepenite sau gresit
orientate, ceea ce poate determina deplasarea
necontrolata a ferastraului din piesa care se
prelucreaza siin directia operatorului;
daca panza de ferastrau se agata sau se intepe-
neste Tn fanta taiata care se inchide, aceasta se
va bloca si puterea motorului va arunca aparatul
inapoi in directia operatorului;
dacad panza de ferastrau se orienteaza invers sau
incorect, dintii din zona posterioara a panzei de
ferastrau se pot agata de suprafata piesei care
se prelucreaza, ceea ce determina aruncarea
panzeide ferastrau din fanta taiata siaruncarea
ferastraului in directia operatorului.
n recul este urmarea unei utilizari gresite sau

eronate a ferastraului. Reculul poate fi evitat
prin masuri de precautie adecvate, asa cum este
descris in cele ce urmeaza.

a) Tineti ferastraul cu ambele maini si aduceti

b)

c)

bratele dumneavoastra intr-o pozitie in care
sa puteti rezista fortelor de recul. Stati in-
totdeauna lateral fata de panza de ferastrau,
nu aduceti niciodata panza de ferastrau pe o
linie cu corpul dumneavoastra. in cazul unui
recul, ferastraul circular poate sariinapoi, insa
operatorul poate stapani fortele de recul daca
au fost luate masurile adecvate.

in cazul in care panza de ferastrau s-a inte-
penit sau taierea cu ferastraul se intrerupe
dintr-un alt motiv, eliberati comutatorul
Pornit/Oprit si mentineti ferastraul nemiscat
in materialul de lucru, pana cand panza de
ferastrau se opreste complet. Nu incercati
niciodata sa scoateti ferastraul din piesa care
se prelucreaza sau s-o trageti spre inapoi,
atata timp cat panza de ferastrau se afla in
miscare sau exista posibilitatea producerii
unui recul. Depistati cauza pentru intepenirea
panzei de ferastrau siinlaturati-o prin masuri
adecvate.

Daca doriti sa reporniti un ferastrau care se
aflain piesa care se prelucreaza, centrati pan-
za de ferastrauin fanta taiata si verificati daca
dintii ferastraului nu sunt agatatiin piesa care
se prelucreaza. Dacd panza de ferdstrau este
intepenita, poate iesi din piesa care se prelu-
creaza sau poate cauza un recul in momentul
repornirii ferastraului.

d) Sprijiniti placile mari pentru a micsora riscul

producerii unui recul datorita unei panze de
ferastrauintepenite. Placile mari se potinco-

voia sub greutatea lor proprie. Placile trebuie
sprijinite pe ambele parti, atat in apropierea
fantei taiate cat si pe margine.

e) Nu utilizati panze de ferastrau tocite sau de-

f)

g

3)

)

teriorate. Panzele de ferastrau cu dinti tociti
sau gresit orientati, cauzeaza datorita fantei
taiate preaingust o frecare marita, intepenirea
panzei de ferastrau si recul.

Inainte de inceperea tiierii cu ferastraul,
strangeti reglajele pentru adancimea de taie-
re si pentru unghiul de taiere. Daca reglajele
se modifica pe parcursul taierii cu ferastraul,
panza de ferastrau se poate intepeni si se poate
produce un recul.

Fiti deosebit de atent cand executati o ,.ta-
iere Tngropata” intr-o zona mascata, de ex.
un perete existent. Panza de ferastrau care
penetreaza, se poate intepeni pe parcursul
taierii cu ferdstraul intr-un obiect mascat si
poate produce un recul.

Functia capotei de protectie

a) Verificatiinainte de fiecare folosire inchiderea

impecabila a capotei de protectie. Nu utilizati
ferastraul daca capota de protectie nu se de-
plaseaza liber si daca nu se inchide imediat.
Nustrangeti sau legati niciodata ferm capota
de protectie; prin aceasta manevra, panza de
ferastrau ramane neprotejata. Daca ferastra-
ul cade accidental pe sol, capota de protectie
se poate indoi. Asigurati conditiile de miscare
libera a capotei de protectie si ca aceasta sa
nu atingd, sub niciun unghi sau adancime de
taiere, nici panza de ferdstrau nici alte piese.

b) Verificati starea si functionarea arcului pentru

c)

d
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capota de protectie. Daca arcul si capota de
protectie nu functioneaza impecabil, efectuati
o intretinere a aparatului Tnainte de folosire.
Piesele deteriorate, depunerile lipicioase sau
acumularile de material aschiat determina
intarzieri in functionarea capotei de protectie.
La “taierea penetranta” care nu se executa
perpendicular asigurati placa de baza a fe-
rastraului impotriva deplasarii laterale. O
deplasare laterala poate duce la intepenirea
panzeide ferdstrau si astfel la producerea unui
recul.

Nu asezati ferastraul pe bancul de lucru sau
pe pardoseala, fara ca panza de ferastrau sa
fie acoperita de capota de protectie. 0 panza
de ferastrau neacoperita, care se misca da-
torita inertiei, deplaseaza ferastraul in sens
contrar directiei de taiere si taie tot ce ii sta
in cale. Luati Tn considerare in acest sens in-



tervalul de post-functionare al ferastraului.

4) Functia penei de despicat

a) Utilizati panza de ferastrau potrivita pentru
pana de despicat. Pentru ca pana de despicat
sa aiba efect, trebuie ca discul-suport al pan-
zei de ferdstrau sa fie mai subtire decat pana
de despicat si latimea dintilor mai mare decat
grosimea penei de despicat.

b) Ajustati pana de despicat asa cum este descris
in manualul de utilizare. Grosimea, pozitia si
orientarea incorecta poate fi motivul pentru care
pana de despicat nuimpiedica eficient un recul.

c) Utilizati intotdeauna pana de despicat, chiar
sila ,taieriingropate”. Pana de despicat este
apasata in sus la penetrare si se arcuieste de
la sine in fanta tdiata la avansul ferastraului
circular.

d) Pentru ca pana de despicat sa produca efectul
scontat, trebuie si se afle in fanta taiata. in
cazul taierilor scurte, pana de despicat este
ineficientd in ceea ce priveste evitarea produ-
cerii unui recul.

e) Nu utilizati ferastraul cu pana de despicat
indoita. Chiar si o avarie mica poate incetini
inchiderea capotei de protectie.

2.3 Valori de emisie
Valorile stabilite conform EN 60745 cuprind ti-

pic:

Nivelul presiunii acustice 95 dB(A)
nivelul puterii acustice 106 dBI(A)
Factorul de insecuritate K=3dB

@ Purtati casti antifonice!

Valori de oscilatie insumate (suma vectorilor a trei
directii) determinate corespunzator EN 60745:
Valori oscilatorii de emisie (3 axe)
Taierea lemnului cu ferastraul
Taierea metalului cu ferastraul a, <29 m/s?
Insecuritate K=1,5m/s?
Valorile indicate ale emisiilor (vibratie, zgomot])
au fost masurate in conformitate cu conditiile de
verificare din EN 60745 si servesc la compararea
masinilor. Ele sunt adecvate si pentru o evaluare
preliminara a solicitarilor cauzate de vibratiile si
zgomotele din timpul utilizarii.

Valorile indicate ale emisiilor reprezinta aplicatiile
de lucru principale ale sculei electrice. Daca insa
scula electrica se utilizeaza pentru alte aplicatii
de lucru, cu alte dispozitive de lucru sau insufi-
cient intretinutd, solicitarile cauzate de vibratii si
zgomote pot creste simtitor pe intreaga durata a

a, <2,5m/s?

intervalului de lucru. Pentru o evaluare exacta pe
parcursul unui interval de lucru prestabilit, tre-
buie luati in considerare si timpii inclusi de mers
in gol si de repaus ai masinii. Acest lucru poate
reduce simtitor solicitarea pe intreaga durata a
intervalului de lucru.

3 Conexiunea electrica si punereain func-

tiune

Tensiunea de retea trebuie sa corespun-

da datelor de pe placuta tehnica.
Conectarea si oprirea conexiunii la retea, vezi
figura 2. Comutatorul [1-7] serveste la conecta-
re/deconectare (apdsare = PORNIT, eliberare =
OPRIT). Comutatorul poate fi actionat abia dupa
ce siguranta Tmpotriva conectarii [1-8] a fost Tm-
pinsa n sus.
Prin actionarea sigurantei impotriva conectarii se
deblocheaza concomitent dispozitivul de penetra-
re si agregatul de tdiere poate fi deplasat in jos,
in sens contrar fortei elastice. in acest moment
panza de ferastrau iese din capota de protectie.
La ridicarea masinii, agregatul de taiere se arcu-
ieste Tnapoi in pozitia initiala.

2 Apropiati masina numai in stare conec-

Decuplati aparatulinainte de conectarea
sau oprirea conexiunii la retea!

tata de piesa care se prelucreaza.
{nainte de fiecare aplicatie de lucru con-
trolati functionarea dispozitivului de
montare si utilizati masina numai daca
aceasta functioneaza corect.

4 Reglajele masinii

Inainte de orice lucrare la masina, tra-
& geti mereu fisa de retea din priza de
41

alimentare.
/\
ELECTRONIC
\/

Pornire atenuata
Pornirea atenuata reglata electronic asigura por-
nirea fara socuri a masinii.

Blocul electronic

Aparatul TS 75 EBQ/TS 75 EQ este dotat
cu un echipament electronic pe unda
intreaga cu urmatoarele proprietati:

Reglarea turatiei

Turatia se poate regla cu rotita de reglare [1-5],
progresiv intre 1350 si 3550 min'.

Astfel puteti adapta optim viteza de taiere la ma-
terialul de lucru respectiv (vezi Tabelul 1).
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Turatie constanta

Turatia preselectata a motorului este mentinuta
electronic constant.

Astfel si in caz de suprasarcina viteza de tdiere
ramane constanta.

Siguranta de temperatura

Pentru protectia impotriva supraincalzirii (arderea
motorului] este montat un sistem electronic de
monitorizare a temperaturii.

Electronica de securitate deconecteaza motorul
inainte de atingerea unei temperaturi critice a
motorului. Dupa un timp de racire de aprox. 3-5
minute, masina este din nou pregatita de functi-
onare si suporta sarcina integrala. Daca masina
este in functiune (regimul de mers in gol), timpul
de racire se reduce substantial.

Limitarea curentului

Limitarea curentuluiimpiedica o absorbire admisa
ridicata a curentului, in cazul unei suprasolicitari
extreme. Acest lucru poate duce la o micsorare
a turatiei motorului. Dupa descarcare motorul
reporneste imediat.

Frana (numai TS 75 EBQ)

La deconectare, panza de ferastrau este franata
electronic, pana in starea de repaus, in 1,5 - 2
secunde.

4.2 Adancimea de taiere

Adancimea de taiere poate fi reglata intre 0 -

75 mm:

- apasati limitatorul pentru adancimea de taiere
[3-3] si deplasati-l pana la adancimea de taiere
dorita (valorile indicate pe scala [3-1] sunt va-
labile pentru taieri la 0° fara sind de ghidare],

- eliberati limitatorul pentru adancimea de taiere
(limitatorul pentru adadncimea de tdiere se blo-
cheaza in pasi de Tmm).

Agregatul de taiere poate fi apasat acum in jos

pana la adancimea de taiere reglata.

In orificiul [3-2] al limitatorului pentru adancimea

de taiere poate fi introdus prin rotatie un stift fi-

letat (M4x8 pana la M4x12).

Prin rotirea stiftului filetat, adancimea de taiere

poate fi reglata si mai exact (£ 0,1 mm).

4.3 Unghiul de taiere

Agregatul de taiere se poate inclina intre 0° si

47°:

- slabiti butoanele rotative [3-4, 3-6],

- Inclinati agregatul de taiere pana la unghiul de
taiere dorit [3-5],

- strangeti din nou butoanele rotative.

Indicatie: Cele doud pozitii de capat (0° si 45°)
sunt reglate din fabrica si pot fi reajustate de catre
serviciul pentru clienti.
Prin rotirea celor doud stifturi filetate [3-7] in
sens anti-orar se poate decala pozitia de capat
45° pana la maxim 47°.

4.4 Schimbarea panzei de ferastrau

- Inainte de schimbarea panzei de ferastrau, ra-
batati masina in pozitia 0°.

- Rabatati parghia [4-2] pana la opritor,

- impingeti siguranta impotriva conectarii [4-1] in
sus si apasati agregatul de taiere pana la blocare
in jos,

- desurubati surubul [4-4] cu cheia Inbus [4-3],

- extrageti panza de ferastrau,

- curatati flansele [4-8, 4-10],

- introduceti noua panza de ferastrau.

Sensul de rotatie a panzei de ferdstrau

& [4-9] si a masinii (4-7) trebuie s3 coinci-

da!

- Montati flansa exterioara [4-10] astfel incat ce-
purile de antrenare sa intre in degajarile flansei
interioare [4-8].

- Strangeti surubul [4-4],

- readuceti parghia [4-2] in pozitia initiala.

4.5 Reglarea penei de despicat

- Rabatati parghia [4-2] pana la opritor,

- impingeti siguranta impotriva conectarii [4-1] in
sus si apasati agregatul de taiere pana la blocare
in jos,

- desurubati surubul [4-6] cu cheia Inbus [4-3],

- reglati pana de despicat corespunzator figurii 4,

- strangeti surubul [4-6],

- readuceti parghia [4-2] in pozitia initiala.

4.6 Aspirarea
i L Conectati masina mereu la un sistem de
T aspirare.

La stuturile de aspirare rotative [6-1] se poate
racorda un aparat de aspirare Festool cu un furtun
de aspirare cu diametrul de 36 mm sau 27 mm
(36 recomandat datorita pericolului mai mic de
infundare).

4.7 Montarea aparatoarei pentru aschii

Apdratoarea pentru aschii (accesoriu) imbunata-

teste substantial calitatea marginii taiate a piesei

care se prelucreaza pe partea superioara in cazul

taierilor la 0°.

- Montati aparatoarea pentru aschii [5-1] pe ca-
pota de protectie,
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- asezati masina pe piesa care se prelucreaza,
respectiv pe sina de ghidare,

- apasati aparatoarea pentru aschii in jos, pana
candvine in contact cu piesa care se prelucrea-
za, si strangeti-o cu butonul rotativ [5-2].

- Asezati aparatoarea pentru aschii in pozitie de
lucru (masina pe adancimea de taiere maxima
si treapta de turatie 6).

Lucrul cu masina

Fixati piesa care se prelucreaza intot-
deauna astfel incat sa nu se poata misca
pe parcursul prelucrarii.

Tineti masina intotdeauna cu ambele
maini de manerele prevazute in acest
sens [1-1, 1-6].

Impingeti masina intotdeauna fnainte [1-
2], nu trageti in niciun caz masina napoi
spre dumneavoastra.

Evitati supraincalzirea cutitelor panzeide
ferastrau prin adaptarea vitezei de avans
si topirea materialului plastic la taierea
de material plastic.

A

5.1 Taierea cu ferastraul dupa crestare
Indicatorul de taiere [6-3] indica in cazul taierilor
la 0° si 45° (fard sind de ghidare) desfdsurarea
taierii.

5.2 Taierea cu ferastraul a segmentelor
Asezati masina cu partea frontala a mesei de
taiere pe piesa care se prelucreaza, conectati
masina, apasati-o pe adancimea de tadiere reglata
si impingeti-o pe directia de taiere.

5.3 Taierea cu ferastraul a decupajelor (taieri

ingropate)

Pentru a evita reculurile Tn cazul taierilor ingro-

pate, trebuie respectate neaparat urmatoarele

indicatii:

- Aduceti intotdeauna masina cu marginea pos-
terioard a mesei de tdiere in contact cu un
opritor fix. La lucrul cu sina de ghidare, masina
se va tampona de opritorul de recul [7-1], care
se Intepeneste pe sina de ghidare. (a se vedea
imaginea 7; in caz de nefolosire, opritorul de
recul de la placa de ghidare [7-2] a masinii se
poate pastra).

- Tinetiintotdeauna bine masina cu ambele maini
si penetrati incet piesa care se prelucreaza.

Procedeul de lucru: Asezati masina pe piesa care

se prelucreaza si tamponati-o de un opritor (opri-

tor de recul), conectati masina, apasati-o usor
la adancimea de tdiere reglata si impingeti-o pe
directia de taiere.
Tn cazul adancimii maxime de taiere si utilizarii
sinei de ghidare, marcajele [6-2] indica punctul
de taiere cel mai din fata si cel mai din spate a
panzei de ferdstrau (@ 210 mm).
5.4 Taierea cu ferastraul a aluminiului
La prelucrarea aluminiului, trebuie res-
pectate urmatoarele masuri din motive
de securitate:
- Comutarea unui comutator de protectie pentru
curent vagabond (FI).
- Conectarea aparatului la un aparat de absorbtie
potrivit.
- Curatarea regulata a masinii de depunerile de
praf din carcasa motorului si din capota de pro-
tectie.

Purtati ochelari de protectie.

- Aluminiul poate fi taiat cu ferastraul numai
cu panzele de ferastrau speciale prevazute de
Festool in acest scop.

La taierea cu ferastraul a placilor trebuie lubrifi-

at cu petrol, in timp ce profilele cu pereti subtiri

(pana la 3 mm)] pot fi prelucrate fara lubrifiere.

6 Accesorii

Numerele de comanda pentru accesoriile descri-
se In continuare le gasiti in catalogul Festool sau
la pagina de internet , www.festool.com”.

6.1 Opritorul paralel, largitorul pentru
masa

Pentru latimi de debitare de pana la 180 mm, se

poate utiliza un opritor paralel.

Opritorul paralel se poate utiliza si ca largitor

pentru masa.

6.2 Sistemul de ghidare

Sinele de ghidare disponibile in diferite lungimi
permit taieturi precise, curate si protejeaza con-
comitent suprafata piesei care se prelucreaza
impotriva deteriorarilor.

Cu sistemul de ghidare se pot executa Tn combi-
natie cu accesoriile cuprinzatoare taieturi unghiu-
lare exacte, taieturi de colt si lucrari de ajustare.
Modalitatea de fixare cu ajutorul clemelor [6-4]
asigura o fixare buna si un lucru in siguranta.
Jocul ghidajului mesei de taiere pe sinele de
ghidare se poate regla cu cele doua bacuri de

RO-8



reglare [1-3].

Sinele de ghidare sunt prevazute cu o aparatoare

pentru aschii [1-4], care trebuie taiata la dimen-

siune Tnainte de prima utilizare:

- reglati turatia masina in treapta 6,

- asezati masina pe capatul posterior al sinei de
ghidare,

- conectati masina, apasati-oin jos pana la adan-
cimea de taiere reglata si taiati fard intrerupere
aparatoarea pentru aschii pe intreaga lungi-
me.

Marginea aparatoarei pentru aschii corespunde
acum exact cu marginea de taiere.

6.3 Masa multifunctionala

Masa multifunctionalda MFT/3 permite o strdngere
simpla a pieselor de lucru, iar in combinatie cu
sistemul de ghidare o prelucrare sigura si precisa
a pieselor de lucru mari si mici. Datorita posibi-
litatilor variate de utilizare, este posibil un lucru
economic si ergonomic avantajos.

6.4 Panzele de ferastrau, alte accesorii
Pentru a putea prelucra rapid si curat diverse
materiale, Festool pune la dispozitie panze de fe-
rastrau adaptate special pentru masina dumnea-
voastra. Numerele de comanda pentru acestea,
precum si pentru alte accesorii care va permit o
utilizare variata si eficienta a ferastraului circular
manual Festool, le gasiti in catalogul Festool sau
la pagina de internet , www.festool.com”.

intretinerea si ingrijirea

nainte de orice lucrare la masina, tra-
geti mereu fisa de retea din priza de
alimentare!

Toate lucrarile de intretinere si reparare
care necesita deschiderea carcasei mo-
torului se vor efectua numai de catre un
atelier de servicii clienti avizat.
Mentineti masina si orificiile pentru aerul de ra-
cire permanent curate.

Masina este echipata cu carbuni speciali cu auto-
deconectare. Daca acestia sunt uzati se realizeaza
ointrerupere automata de curent si aparatulintra
in starea de repaus.

A
A

Serviciul pentru clienti si reparati-
ile numai prin intermediul produca-
torului sau a atelierelor de service:
adresa de mai jos de la:
www.festool.com/Service

Utilizati numai piese de schimb
originale Festool! Nr. comanda la:
www.festool.com/Service

8 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri
Nu aruncati sculele electrice in gunoiul menajer!
Depuneti aparatul, accesoriile si ambalajul la un
centru ecologic de revalorificare. Tn acest sens,
respectati prescriptiile nationale in vigoare.
Numai UE: in conformitate cu directiva europea-
nd 2002/96/CE sculele electrice folosite trebuie
colectate separat si duse la un centru ecologic
de revalorificare.

Informatii de REACh:
www.festool.com/reach

9 Declaratie de conformitate CE
Ferastrau cu masa Nr. de serie

TS 75 EQ 491878
TS 75 EBQ 491874

Anul de aplicare a identificatorului CE: 2005
Declaram pe proprie raspundere ca acest produs
este conform urmatoarelor norme sau documente
normative:

EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 Tn conformitate cu
dispozitiile directivelor 2006/42CE, 2004/108/CE,
2011/65/UE (de 01.01.2013).

(.)/)a 631 Joé ot tn @‘W(

Dr. Johannes Steimel 13.08.2012

Director departament cercetare, dezvoltare, do-

cumentatie tehnica

c € Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstrafie 20

D-73240 Wendlingen
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Tabelul 1: Taiere conforma materialului - cu viteza corecta

Materialul Treapta de
turatie
. Lemn natural [dur, moale] | 8 .
iy Placi aglomerate si din fibredure 36
Lemn _stratificat, panel, placi furniruite si 6
acoperite
Materiale _plastice, maAter_iale_ plastice conso- 3.5
%\ K [lidate cu fibra (GfK], hartie sitesatura T .
Sticla acrilica 4-5
%'gll”%% i Placi fibroase pe baza de gips si ciment 1-3

%\Ad Placi si profile din aluminiu pana la 15 mm 4-6
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Wertaratezo FESTOOL
D-73240 Wendlingen
Tel.: 07024/804-0

Telefax: 07024/804-20608
http://www.festool.com

TS 75 EBQ
TS 75 EQ

Orijinal isletme kilavuzu

Daire testere

468 102_008




Teknik ozellikler
Guc

TS 75 EBQ/TS 75 EQ
1600 W
(110V - 13 A)

Devir sayisi (rélanti) 1350 - 3550 dev/dak

Devir max.' 4400 dev/dak
Egik konum 0° - 47°°
Kesme derinligi 0°'de 0-75mm
Kesme derinligi 45°°de 0-56mm
Testere bicagi olcisu 210 x 2,4 x 30 mm
Agirlik 6,2 kg
Koruma sinifi @/l

"Elektronik sistem arizali oldugunda olusabilecek
max. devir degeri.

Belirtilen sekiller cok dilli isletme kilavuzunun
basinda yer almaktadir.

Semboller

& Genel tehlikelere karsi uyari

@ Kullanim kilavuzu, uyarilari okuyun

@ Kulaklik takin!
Koruyucu gozliik kullanin!

1 Amacina uygun kullanim
Amacina uygun olarak makineler ahsap, ahsaba
benzer malzemelerin, alcive cimento dokularin ve
ayrica plastiklerin kesilmesi icin ongordlmustir.
Aliminyum icin Festool tarafindan sunulan 6zel
testere bicaklari ile makineler ayrica aliminyu-
mun kesilmesi icin kullanilabilir.
Sadece asagidaki verilere sahip testere bicaklari
kullanilmalidir: Testere bicagi cap1 210 mm; Kes-
me genisligi 2,4 mm - 2,6 mm; Yuva deligi 30 mm;
bicak kalinligi maks. 1,8 mm; maks. 5000 dev/
dak. lik devir sayilariicin uygun Taslama diskleri
kullanmayin.
Festool elektrikli el aletleri sadece Festool tara-
findan bununicin ongoriilen calisma tezgahlari-
na takilmalidir. Baska bir veya kendiimal ettiginiz
bir calisma tezgahina takarak elektrikli el aleti
emniyetsiz olabilir ve agir kazalara yol acabilir.
Amacina uygun olmayan kullanim nede-
niyle meydana gelen hasarlar ve kazalar-
dan kullanici sorumludur.

2 Giivenlik uyarilari
2.1 Genel giivenlik uyarilari

& ikaz! Aciklanan biitiin giivenlik uyarilari
ve talimatlari okuyun. Givenlik uyarilari ve tali-
matlara uyulmamasi durumunda elektrik carp-
masi, yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana
gelebilir.

Giivenlik uyarilari ve talimatlari gelecekte kul-
lanmak icin saklayin.

Guvenlik uyarilarinda belirtilen , Elektrikli alet”
terimi, elektrik sebekesi tzerinden (elektrik
kablosu ile) calistirilan ve akiili aletleri (elektrik
kablosuz) temel alir.

1 iS YERI GUVENLIGI

aJCalisma alaninizi temiz ve diizenli tutun.
Calisma alaninizdaki dizensizlik ve yetersiz
aydinlatma is kazalarina sebep olur.

b)Elektrikli el aletini yangin veya infilak tehlikesi
bulunan yerlerde, yanici sivi, gaz veya tozla-
rin yakininda kullanmayin. Elektrikli aletler
toz veya gazlari alevlendirebilecek kivilcimlar
olusturur.

cJElektrikli aletleri kullanirken cocuklari ve
diger Kkisileri calisma alaninizdan uzak tutun.
Dikkatinizin dagilmasi halinde elektrikli alet
uzerindeki kontroliiniz kaybolabilir.

d)Elektrikli aleti gozetim altinda tutmadan calis-
tirmayin. Elektrikli aleti ancak, matkap ucu veya
vidalama ucu tamamen durdugunda elinizden
birakin.

2 ELEKTRIK GUVENLIGI

aJAletin elektrik kablosu prize uymalidir. Kulla-
nilacak fis hic bir sekilde degistirilmemelidir.
Toprakli aletler ile adaptor fisleri kullanmayin.
Uzerinde degisiklik yapilmamis fislerin ve uygun
prizlerin kullanilmasi elektrik carpma riskini
azaltir.

b]b'rnegin borular, kalorifer petekleri, elektrikli
ocak, buzdolabi gibi topraklanmis cihazlara
temas etmekten sakinin. Vicudunuz bu gibi
topraklanmis cihazlara temas ettiginde yliksek
elektrik carpmasi riski bulunur.

cJAletinizi yagmurdan ve nemli ortamlardan
uzak tutun. Elektrikli aletin icine su girmesi
elektrik carpma riskini yukseltir.

d)Kabloyu baska amaclarda kullanmayiniz. Aleti
kablodan tutarak tasimayin ve fisi prizden ce-
kerken kablodan tutarak asilmayin. Kabloyu
sicaktan, yagdan, keskin kenarlardan veya ma-
kinenin hareket eden parcalarindan koruyun.
Hasarliveya dolasmis elektrik kablolari elektrik
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carpma riskini yukseltir.

e)Elektrikli alet ile acik alanlarda calisirken,
sadece acik alanlarda kullanimina izin verilmis
uzatma kablosu kullanin. Acik alanlarda kulla-
nimina izin verilmis uzatma kablosu kullanimi
elektrik carpma riskini azaltir.

f)Elektrikli aletin 1slak mekanlarda kullanilma-
si kacinilmaz ise, kacak akim koruma salteri
kullanilmali. Kacak akim koruma salterinin
kullanilmasi elektrik carpma riskini azaltir.

3 KiSILERIN GUVENLIGI

a)Daima dikkatli olun ve kontrollii calisin. Yor-
gun, alkol, ilac veya uyusturucu etkisi altinda
oldugunuzda makineyi kullanmayin. Elektrikli
aleti kullanirken bir anlik dalginliginiz ciddi ya-
ralanmalara sebep olabilir.

b)Kisisel korunma araclari kullanin ve daima
is gozliigii kullanin. Toz maskesi, kaymayan is
ayakkabisi, kulaklik ve kask gibi kisisel korun-
ma araclari elektrikli aletin tirtne bagli olarak
yaralanma riskini azaltir.

c]Aletin istenmeden calistirilmasindan kacinin.
Fisi prize takmadan dnce salterin “KAPALI”
pozisyonda olup olmadigini kontrol edin. Fisi
prize takili makineyi, parmaginiz calistirma
salterine basacak sekilde tasimayin veya aleti
acik durumdayken prize takmayin, is kazalari
meydana gelebilir.

d)Aleti calistirmadan dnce anahtar ve diger ayar
aletlerini cikarin. Aletin donen bolimuinde bagli
bulunabilecek bir takim veya anahtar yaralan-
malara sebep olabilir.

e)Dikkatli calisin. Dengenizi saglayarak ayakta
durun. Bu sekilde guvenli calisarak beklenme-
dik durumlarda aleti daha iyi kontrol altinda
tutabilirsiniz.

flUygun is elbisesi giyin. Bol elbise giymeyin,
taki takmayin. Saclarinizi, giysi ve eldivenleri
aletin hareket eden parcalarindan uzak tutun.
Bol elbise, taki veya acik saclar aletin hareket
eden parcalarina takilabilir.

g)Toz emici monte edilmesi miimkiin oldugunda
bu emici tertibatlarin monte edilmis olup ol-
madigini ve dogru kullanilip kullanilmadigini
kontrol edin. Bu emici tertibatlarin kullanilmasi
toz nedeniyle olusacak tehlikeleri azaltir.

4 ELEKTRIKLI ALETLERIN ITINALI VE
DiKKATLi KULLANIMI
aJAletlere asiriyiiklenmeyin. Calismalarinizicin
uygun olan elektrikli aleti kullanin. Uygun alet
ile daha iyi calisir, ongorilen kapasite dahilinde
daha givenli calisirsiniz.

b)Salteri arizali olan elektrikli aletleri kullanma-
yin. Acilip kapatilmasi mimkun olmayan elekt-
rikli aletler tehlikelidir ve onarilmasi gerekir.

cJAlet lizerinde ayar calismalari yapmadan,
aksesuar parcalarini degistirmeden veya aleti
saklamadan once aletin fisini prizden cikarin.
Boylece aletin istenmeden calistirilmasi onlen-
mis olur.

dJKullanilmayan elektrikli aletleri cocukla-
rin erisemeyecegi yerlerde saklayin. Aletin
kullanimi hakkinda bilgisi olmayan veya bu
talimatlari okumamis kisilerin aleti kullanma-
larinaizin vermeyin. Elektrikli aletler, tecribeli
olmayan kisiler tarafindan kullanildiginda teh-
likeli olabilir.

e]Aletinizi bakimina itina gosterin. Hareket
eden parcalarin normal calisip calismadigini,
sikismadigini, parcalarin kirik veya aletin ca-
lLismasini miumkiin kilmayacak derecede ha-
sarli olup olmadigini ve bu parcalarin makine
fonksiyonunu etkileyip etkilemedigini kontrol
edin. Hasarli parcalarin, aleti kullanmadan
once degistirilmesini saglayin. Bircok is kazasi
bakimi kotu yapilmis elektrikli aletlerin kulla-
nilmasindan dolayr meydana gelir.

f)Kesici takimlarinizi keskin ve temiz tutun. Kes-
kin durumda tutulan ve bakimi iyi yapilan kesici
aletler daha az sikisir ve daha kolay kullanilir.

gJElektrikli aletleri, aletlerin aparatlarini vs.
aciklanan bu talimatlar dogrultusunda ve ozel-
likle bu alet icin belirtilen calisma kurallarina
gore kullanin. Calisma sartlarina ve yapilacak
ise uygun olarak calisin. Elektrikli aletlerin
kullanim amaci disinda kullanilmasi tehlikeli
durumlarin ortaya cikmasina ve is kazalarina
sebep olur.

h)Tutma saplarini daima kuru tutun, yag ve gres
ile kirlenmemesine dikkat edin. Elektrikli aletin
saplari kaygan oldugunda alet emniyetli olarak
tutulamaz ve beklenmeyen durumlarda kullanici
alet Uzerindeki kontrolinu kaybeder.

5 SERVIS

aJAletinizin onarim calismalarinin sadece uzman
personel tarafindan orijinal parca kullanilarak
yapilmasini saglayin. Boylece aletinizin calisma
guvenliginin saglanmasi mimkin olur.

bJOnarim ve bakim calismalari icin sadece
orijinal Festool parcalari kullanin. Kullanimi
ongorilmeyen aksesuar veya yedek parcalarin
kullanilmasi elektrik carpmasina veya yaralan-
malara sebep olabilir.
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2.2 Makineye o0zel giivenlik uyarilari
1) Kesme yontemi
al TEHLIKE: Ellerinizi kesme alanina ve

testere bicagina yaklastirmayin. iki elinizle
ilave tutamagi veya motor govdesini tutun. iki
eliniz ile daire testereyi tutuyorsaniz, testere
bicagi ellerinizi yaralayamaz.

b) Elinizi is parcasinin altina sokmayin. Koruma
kapagi sizi is parcasinin altinda testere bicagina
karsi koruyamaz.

c] Kesme derinligini is parcasi kalinligina uyar-
layin. is parcasinin altinda bir tam dis yiiksek-
liginden az gorinmelidir.

d) Kesilecek is parcasini asla elinizde veya
bacaginizin iizerinde tutmayin. is parcasini
saglam sabitleyin. Vicut temasi, testere bi-
caginin sikismasi veya kontrol kaybi tehlikesini
en aza indirgemek icin is parcasinin iyi sabit-
lenmesi onemlidir.

e) Kullanilan aletin biikiilmiis akim hatlarina
veya kendi sebeke kablosuna degebilecegi
calismalarda elektrikli el aletini izolasyonlu
tutamak yiizeylerinden tutun. Gerilim tasiyan
bir hatta temas, elektrikli el aletinin metal par-
calarina gerilim aktarir ve elektrik carpmasina
yol acar.

f) Uzunlamasina kesimlerde daima bir tahdit
veya diiz bir kenar kilavuzu kullanin. Bu kesim
hassasiyetini arttirir ve testere bicaginin sikis-
ma olasiligintahdit veya duz bir kenar kilavuzu
kullanin. Bu kesim hassasiyetini arttirir ve
testere bicaginin 1 azaltir.

g) Daima dogru ebattaki ve uygun yuva deligine
(orn. yildiz seklinde veya yuvarlak) sahip
testere bicaklari kullanin. Testerenin montaj
parcalarina uygun olmayan testere bicaklari
dizgln calismaz ve kontrol kaybina yol acar.

h) Asla hasarli veya yanlis testere bicagi bag-
lama flanslari veya civatalari kullanmayin.
Testere bicagi baglama flanslari ve civatalar
optimum guc ve calisma guvenligi icin ozel
olarak testereniz icin tasarlandi.

i) Uygun, kisisel koruyucu donanimlari kulla-
nin:

O

®0

Kulaklik, koruyucu gozlik; toz
cikaran calismalarda toz maske-
si; kaba malzemelerle calisirken
ve alet degistirirken koruyucu
eldivenler.

2) Geritepme - Nedenlerive ilgili guvenlik

uyarilari

- Geri tepme takilan, sikisan veya yanlis hizalan-
mis bir testere bicaginin ani tepkisidir. Kontrol-
sUz bir testere bunun sonucunda kalkar ve is
parcasindan cikararak kullaniciya dogru hareket
eder;

- Testere bicagi kapanan kesim araligina takilirsa
veya sikisirsa bloke olur ve motor gucd, cihazi
kullanici yoninde geri atar;

- Testere bicagi kesim sirasinda bukulurse veya
yanlis hizalanirsa, arka testere bicagi bolumu-
nun disleriis parcasinin yuzeyine takilabilir, bu-
nun sonucunda testere bicagi kesim araligindan
cikar ve testere kullanici yoninde geri sicrar.

Geritepme, yanlis testerenin veya testerenin yan-

lis kullanilmasinin bir sonucudur. Asagida tarif

edilen uygun tedbirlerle onlenebilir.

a) Testereyi iki elinizle siki tutun ve kollarinizi,
geri tepme kuvvetlerine dayanabileceginiz bir
konuma getirin. Daima testere bicaginin yan
tarafinda durun, testere bicagini asla viicudu-
nuzla ayni hizaya getirmeyin. Bir geri tepme
durumunda daire testeresi geri sicrayabilir.
Fakat kullanici uygun tedbirleri aldiysa geri
tepme kuvvetlerine karsi koyabilir.

b) Testere bicagi sikisirsa veya calismayi ke-
serseniz, acma/kapama salterini birakin ve
testere bicagi tamamen durana kadar teste-
reyi malzemenin icinde sakin tutun. Testere
bicagi hareket ettigi siirece asla testereyi is
parcasindan cikarmaya veya geri cekmeye
calismayin, aksi takdirde geri tepme gercek-
lesebilir. Testere bicaginin sikisma nedenini
tespit edin ve sorunu giderin.

c) Is parcasininicinde duran bir testereyi tekrar
calistirmak isterseniz, testere bicagini kesim
araligina merkezleyin ve testere dislerinin is
parcasina takilmamis olmasini kontrol edin.
Testere bicagi sikismissa, testere yeniden ca-
Listirildiginda is parcasindan cikabilir veya bir
geri tepmeye neden olabilir.

d) Sikisan bir testere bicagi sonucunda geri
tepme riskini azaltmak icin biiyiik plakalari
destekleyin. Buyuk plakalar kendi agirligi
nedeniyle bukdlebilir. Plakalar iki tarafta, hem
kesim araligi yakininda hem de kenardan des-
teklenmelidir.

e) Korveya hasarlitestere bicaklari kullanmayin.
Kor veya yanlis hizalanmis dislere sahip teste-
re bicaklari kesim araliginin cok dar olmasi
nedeniyle yuksek surtinmeye, testere bicagi-
nin sikismasina ve geri tepmeye yol acar.

f) Kesimden once kesme derinligi ve kesme
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acisi ayarlarini sikin. Kesim sirasinda ayarlar
degisirse, testere bicagi sikisip geri tepme
meydana gelebilir.

g) Ozellikle mevcut duvarlarda ,.daldirma ke-
simlerinde” veya baska goriilemeyen alan-
larda dikkatli olun. Daldirilan testere bicagy,
kesme sirasinda gizli nesnelerde bloke olabilir
ve bir geri tepmeye neden olabilir.

3) Koruma kapagi fonksiyonu

a) Her kullanimdan dnce, koruma kapaginin ku-
sursuz kapanip kapanmadigini kontrol edin.
Koruma kapagi serbest hareket etmiyorsa ve
hemen kapanmiyorsa testereyi kullanmayin.
Koruma kapagini asla sikistirmayin veya
baglamayin; bunun sonucunda testere bicagi
korumasiz kalir. Testere yanlislikla diiserse,
koruma kapagi bukdulebilir. Koruma kapaginin
serbest hareket etmesini ve tim kesim aci-
larinda ve derinliklerinde testere bicagina ve
baska parcalara dokunmamasini saglayin.

b) Koruma kapagi yayinin durumunu ve fonksi-
yonunu kontrol edin. Koruma kapagi ve yay
kusursuz calismiyorsa kullanmadan once
cihazin bakimini yaptirin. Hasarli parcalar,
yapisik talas kalintilari veya birikmeleri koruma
kapaginin gecikmeli calismasina yol acar.

c) Dik acili uygulanmayan ,,daldirmali kesim-
de”, testerenin ana plakasini kaymaya karsi
emniyete alin. Yana kayma, testere bicaginin
sikismasina ve bunun sonucunda geri tepmeye
yol acabilir.

d) Koruma kapadi testere bicaginin iizerini
ortmeden testereyi tezgahin veya zeminin
tizerine indirmeyin. Korumasiz, hala donen bir
testere bicagi, testereyi kesim yonune karsi ha-
reket ettirir ve online gelen her seyi keser. Bu-
rada testerenin donmeye devam etme siresini
dikkate alin.

4) Ayirma kamasi fonksiyonu

a) Ayirma kamasina uygun testere bicagini kul-
lanin. Ayirma kamasinin etki etmesi icin tes-
tere bicagi, ayirma kamasindan ince olmali ve
dis genisligi ayirma kamasi kalinligindan fazla
olmalidir.

b) Ayirma kamasini kullanim kilavuzunda belir-
tildigi gibi ayarlayin. Yanlis kuvvetler, pozisyon
ve dogrultma, ayirma kamasinin bir geri tep-
meyi etkili bir sekilde onlememesinin nedeni
olabilir.

c] Daima ayirma kamasini kullanin, ,,daldirmali
kesimlerde” de. Ayirma kamasi, daldirilirken
yukari bastirilir ve daldirildiktan sonra daire

testeresi one itildiginde kendiliginden kesim
araligina yaylanir.

d) Ayirmakamasinin etki edebilmesiicin, kendisi
kesim araliginda olmalidir. Kisa kesimlerde
ayirma kamasi, bir geri tepmeyi onlemek icin
etkisizdir.

e) Testereyi biikiilmiis ayirma kamasiyla calis-
tirmayin. Kiclk bir ariza dahi, koruma kapa-
ginin kapanmasini yavaslatabilir.

2.3 Emisyon degerleri
EN 60745°e gore tespit edilen degerler tipik olarak:

Ses basinci seviyesi 95 dB(A)
Ses glicl seviyesi 106 dB(A)
Olciim belirsizligi farki K=3dB

@ Kulaklik takin!

Toplam titresim degerleri (lc yonin vektor top-
lami) EN 60745°e uygun tespit edildi:
Titresim emisyon degeri (3 eksenli)

Ahsap kesimi: a, <2,5m/s?
Metal kesimi: a, <2,5m/s?
Belirsizlik K=1,5m/s?

Belirtilen emisyon degerleri (titresim, ses)
EN 60745'teki kontrol sartlarina uygun olarak
olcildu ve makineyi karsilastirmak icindir. Bu
degerler ayrica kullanim sirasinda titresim ve
gurultu yukdnu gecici olarak tahmin etmek icin
de uygundur.

Belirtilen emisyon degerleri elektrikli el aletinin
esas kullanimlarini temsil etmektedir. Fakat
elektrikli el aleti baska uygulamalar icin, baska
aletlerle veya yeterli bakim yapilmamis olarak
kullanilirsa, bu durum titresim ve gurultu yuakuanu
tim calisma suresi boyunca onemli derecede art-
tirabilir. Ongoriilen bir calisma siiresiicerisindeki
kesin tahminicin, makinenin bu sire icerisindeki
rolanti ve durma sureleri de dikkate alinmalidir.
Bu yuklenmeyi, tim calisma siresi boyunca
onemli derecede azaltabilir.

3 Elektrik baglantisi ve calistirma
2 Sebeke gerilimi, gic levhasi tzerindeki
Makineyi, sebeke baglanti hattini bagla-
madan veya cozmeden once daima kapa-
Sebeke baglanti hattinin baglanmasi ve cozilmesi
bkz. resim [2]. Salter [1-7] acma/kapama icindir
acma kilidi [1-8] yukari itildikten sonra devreye
alinabilir.

bilgiyle ortismelidir.
N

tin!
(basma = ACIK, birakma = KAPALI). Salter ancak
Acma kilidini devreye alarak ayni zamanda daldir-
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ma duzeneginin kilidi cozulur ve kesme agregasi
yay gucline karsi asagi dogru hareket ettirilebilir.
Bu esnada testere bicagi koruma kapagindan
cikar.

Makineyi kaldirirken kesme agregasi tekrar cikis
konumuna geri yaylanir.

Makineyi sadece calisir durumda is par-
casina karsi yonlendirin.

Her kullanimdan 6nce montaj dizenegi-
nin islevini kontrol edin ve makineyi sa-
dece usulune uygun calisiyorsa kulla-
nin.

Makinedeki ayarlar

Makinede yapacaginiz tim calismalardan
once daima sebeke fisini prizden cekin.

> >

>

N

A Elektronik

VAN TS 75 EBQ/TS 75 EQ asagidaki dzellikle-
=“"\'7| re sahip bir tam dalga elektronigine sa-
hiptir:

Diisuik devirli baslangic

Elektronik ayarli disuk devirli baslangic, makine-
nin basta sarsintisiz calismasini saglar.

Devir sayisi regiilasyonu

Devir sayisi ayarlama digmesi [1-5] ile kademesiz
olarak 1350 ve 3550 dev/dak arasinda ayarlana-
bilir.

Bu sekilde kesim hizini ilgili malzemeye en iyi
sekilde uyarlayabilirsiniz (bkz. tablo 1).

Sabit devir sayisi

Onceden secilen motor devir sayisi elektronik
olarak sabit tutulur.

Bu sekilde yiklenme durumunda da kesim hizinin
ayni kalmasi saglanir.

Sicaklik sigortasi

Asiriisinmaya karsi korumak icin (motorun yanma-
si) elektronik bir sicaklik denetimi takilidir.
Kritik bir motor sicakligina ulasmadan once sigor-
ta elektronigi motoru kapatir. Yakl. 3-5 dakikalik
bir soguma siresinden sonra makine tekrar
calismaya hazir ve tam yuklenilebilir. Makine ca-
lisirken (rélanti) soguma siiresi onemli derecede
azalmaktadir.

Akim sinirlamasi

Akim sinirlamasi asiri zorlanma durumunda
yuksek akim tiketimini onler. Bu, motor devir
sayisinin azalmasina yol acabilir. Yik alindiktan
sonra motor hemen tekrar calismaya baslar.
Fren (sadece TS 75 EBQ)

Kapatirken testere bicagi 1,5 - 2 saniyede elekt-
ronik olarak durana kadar frenlenir.

4.2 Kesme derinligi
Kesme derinligi 0 - 75 mm arasinda ayarlanabilir:

- Kesme derinligi tahdidine [3-3] basilmali ve
istenen kesme derinligine kadar kaydirilmalidir
(kadranda [3-1] belirtilen degerler, kilavuz ray
olmadan 0°'lik kesimler icin gecerlidir),

- Kesme derinligi tahdidi birakilmali (kesme de-
rinligi tahdidi Tmm’lik adimlar halinde yerine
oturur).

Kesme agregasi artik ayarlanan kesme derinligi-

ne kadar asagi dogru bastirilabilir.

Kesme derinligi tahdidinin deligine [3-2] bir vidali

pim (M4x8 - M4x12) takilabilir.

Vidali pim cevrilerek kesme derinligi daha hassas

(+ 0,1 mm) ayarlanabilir.

4.3 Kesim acisi

Testere unitesi 0° ve 47° aci dereceleri arasinda

dondurulebilir:

- Digmeleri [3-4, 3-6] acin,

- Testere Unitesini istenilen kesim acisina [3-5]
dogru dondurun,

- Ddgmeleri tekrar sikin.

Uyari: Her iki uclar fabrika cikisinda 0° ve 45°

aci derecesine ayarlanmistir. Her iki vida disli

pimi [3-7] saat yonlniin tersine dogru donduril-

diglnde son pozisyon, 45° ile azami 47° derece

blyutulebilir.

4.4 Testere bicagini degistirme
- Kolu [4-2] dayanaga kadar yatirin,
- Acma kilidini [4-1] yukari itin ve testere Gnitesini
sabitleninceye kadar asagiya bastirin,
- Civatayi [4-4] alyen anahtari [4-3] ile acin,
- Testere bicagini cikarin,
- Flanslari [4-8, 4-10] temizleyin,
- Yeni testere bicagini takin.
Testere bicaginin [4-9] ve makinenin [4-7]
donme yonleri ayni olmalidir!
- Dis flansi [4-10], tahrik muylusu ic flans [4-8]
yuvalarina girecek sekilde yerlestirin.
- Civatayi [4-4] sikin,
- Kolu [4-2] geri yatirin,

4.5 Ayirma kamasinin ayarlanmasi

- Kol [4-2] tahdide kadar devrilmeli,

- Acma kilidi [4-1] yukari itilmeli ve kesme agre-
gasl yerine oturana kadar asagi bastirilmali,

- Civata [4-6] icten alti kdseli anahtar [4-3] ile
acilmali,

- Ayirma kamasi sekle [4] gore ayarlanmali,

- Civata [4-6] iyice sikilmali,

- Kol [4-2] geri devrilmelidir.
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4.6

Doner emme parcalarina [6-1] 36 mm veya
27 mm’lik (36 mm disiik ttkanma tehlikesi ne-
deniyle tavsiye edilmektedir)] emme hortumu

capina sahip bir Festool emme cihazi baglana-
bilir.

Emme diizenegi
Makineyi daima bir emme dizenegine
baglayin.

4.7 Kiymik korumasinin takilmasi

Kiymik korumasi (aksesuar) 0°°lik kesimlerde Gst

tarafta kesilen is parcasinin kesim kenari kalite-

sini onemli derecede arttirmaktadir.

- Kiymik korumasi [5-1] koruma kapaginin ize-
rine takilmali,

- Makine is parcasina veya kilavuz rayina oturtul-
mall,

- Kiymik korumasi is parcasina dayanana kadar
asagi dogru bastirilmali ve doner digmeyle [5-2]
sikilmalidir.

- Kiymik korumasi kesilmeli (makine azami kes-
me derinli§i ve devir sayisi kademesi 6°da).

Makineyle calisilmasi

Is parcasini daima, isleme sirasinda ha-
reket edemeyecek sekilde sabitleyin.
Makine daima iki elle ongorulen tutamak-
lardan [1-1, 1-6] tutulmalidir.

Makineyi daima one dogru itin [1-2],
kesinlikle arkaya, kendinize dogru cek-
meyin.

Uygun bir on besleme hizi ile testere bicagi
agzinin asiri isinmasini ve plastik keser-
ken plastigin erimesini onleyin.

> PP

5.1 isaretli yerden kesim
Kesim gostergesi [6-3] 0° ve 45°°lik kesimlerde
(kilavuz rayi olmadan) kesim seyrini gosterir.

5.2 Boliimler halinde kesilmesi

Makineyi, testere tezgahinin on bolimuile is par-

casina oturtun, makineyi calistirin, ayarlanan kes-

me derinligine bastirin ve kesim yonunde itin.

5.3 Kesitler halinde kesilmesi (daldirmali

kesimler)

Geritepmeleri onlemek icin daldirmali kesimlerde

asagidaki uyarilar mutlaka dikkate alinmalidir:

- Makine daima testere tezgahinin arka kenari
ile sabit bir dayanaga karsi dayandirilmalidir.
Kilavuz ray ile yapilan calismalarda makine,
kilavuz raya sabitlenmis olan geri tepme stop
[7-1] dizenine yanastirilacaktir (bkz. Sekil 7;
geri tepme stop dizeni kullanilmadiginda ma-

kinenin kilavuz plakasinda [7-2] saklanabilir).

- Makine daima iki elle guivenli tutulmali ve sade-
ce yavasca daldirilmalidir.

isleyis: Makine is parcasinin {izerine oturtulmali

ve bir tahdide (geri tepme stopu) dayandirilmali,

makine calistirilmali, yavasca asagi dogru ayar-

lanan kesme derinligine bastirilmali ve kesim

yoninde one itilmelidir.

isaretlemeler [6-2] azami kesme derinliginde ve

kilavuz ray kullaniminda en ondeki ve en arka-

daki testere bicagi kesim noktasini (@ 210 mm]

gostermektedir.

5.4 Aliiminyum kesme

Aliminyum islerken guvenlik nedenlerin-

den dolayi asagidaki tedbirlere uyulma-

dir:

- Hatali akim - (FI-) koruma salterinin 6ne bag-
lanmasi.

- Makine uygun bir emme cihazina baglanmali-
dir.

- Makine duzenli olarak motor govdesindeki ve
koruma kapagindaki toz kalintilarindan arindi-
rilmalidir.

Koruyucu gozlik kullanilmalidir.

- Aluminyum sadece Festool tarafindan bunun
icin ongorilen ozel testere bicaklari ile kesil-
melidir.

Plakalari keserken gazyagi ile yaglama yapilmali,

ince duvarli profiller (3 mm'ye kadar) yaglama

olmadan islenebilir.

6 Aksesuarlar

Asagidayer alan aksesuarin siparis numarasi Festool
katalogunda veya internette (., www.festool.com”) yer
almaktadir.

6.1 Paralellik mesnedi, tezgah genisletme
180 mm’ye kadar olan béliim genislikleriicin bir
paralellik mesnedi kullanilabilir.

Paralellik mesnedi, tezgah genisletmesi olarak
da kullanilabilir.

6.2 Kilavuz sistemi

Farkliuzunluklarda satin alinabilen kilavuz raylar
hassas, temiz kesimler saglar ve aynizamanda is
parcasi ylzeyini hasarlara karsi korur.

Kapsamli aksesuarlarla baglantili olarak kilavuz
sistemiile hassas acili kesimler, gonyeli kesimler
ve alistirma calismalari gerceklestirilebilmekte-
dir. Mengenelerle [6-4] sabitleme imkani saglam
durma ve guvenli calisma imkani vermektedir.
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Testere tezgahinin kilavuz raylar uzerindeki kila-
vuz boslugu ayar ceneleriyle [1-3] ayarlanabilir.
Kilavuz raylar, ilk kullanimdan once kesilmesi
gereken bir kiymik korumasina [1-4] sahiptir:
- Makine devir sayisini 6. kademeye getirin,

- Makineyi, kilavuz rayin arka ucuna oturtun,

- Makineyi calistirin, ayarlanan kesme derinligi-
ne kadar asagi bastirin ve kiymik korumasini,
indirmeden boylu boyunca kesin.

Kiymik korumasinin kenari artik tam olarak
kesim kenari ile aynidir.

6.3 Cok fonksiyonlu tezgah

Cok fonksiyonlu tezgah MFT/3 is parcalarinin ko-
layca baglanmasina ve kilavuz sistemi ile baglan-
tili olarak buyuk ve kucuk is parcalarinin guvenli
ve hassas islenmesine imkan vermektedir. Cok
yonlu kullanim imkanlari sayesinde ekonomik ve
ergonomik bir calisma mumkdunddur.

6.4 Testere bicaklari, diger aksesuarlar
Farkli malzemeleri hizli ve temiz isleyebilmek
icin Festool, makinenize 6zel olarak uyarlanmis
testere bicaklari sunmaktadir. Bununla ilgili si-
paris numaralari ve Festool daire testeresini cok
yonlu ve etkili kullanabilmenizi saglayan diger
aksesuarlarin siparis numaralari Festool kata-
logunda veya internette [, www.festool.com”) yer
almaktadir.
7 Periyodik bakim ve bakim
& Makinede yapacaginiztum calismalardan
once daima sebeke fisini prizden cekin!
Motor govdesinin acilmasini gerektiren
& tim bakim ve onarim calismalari sadece
yetkili bir musteri hizmetleri servisi tara-
findan gerceklestirilmelidir.
Makine ve sogutma havasi delikleri daima temiz
tutulmalidir.
Makine kendiliginden kapanabilen 6zel komdrler-
le donatilmistir. Bunlar eskimisse otomatik olarak
elektrik kesintisi gerceklesir ve cihaz durur.

Miisteri hizmetleri ve onarim sad-
ece Uuretici firma veya servisleri
tarafindan yapilacaktir: En yakin
servis adresi:
www.festool.com/Service

Sadece orijinal Festool yedek
parcalari kullanilmalidir! Siparis
No.: www.festool.com/Service

8 Bertaraf etme

Kullanim omrind tamamlamis makineyi evsel
atiklar icine atmayin! Kullanilmayan makine, ak-
sesuar ve ambalaj malzemelerini cevreye uyumlu
bir geri kazanim merkezine iade edin. Gecerliolan
ulusal yonetmelikleri dikkate aliniz.

Sadece ABicin gecerlidir: 2002/96/AT nolu Avrupa
Direktifi uyarinca kullanim émriniu tamamlamis
elektrikli aletler ayristirilmis olarak toplanacak
ve cevreye uyumlu bir geri kazanim merkezine
lade edilecektir.

REACh yonetmeligi hakkinda bilgiler:
www.festool.com/reach

9 AT uygunluk aciklamasi

Daire testere Seri no.

TS 75 EQ 491878
TS 75 EBQ 491874
CE isareti yili: 2005

Sorumlulugu tek basina tasiyarak, bu triiniin asa-
gidaki standart ya da standart hikmtinde belgele-
re uygunluk arz ettigini beyan ederiz: EN 60745-1,
EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3, 2006/42/EG, 2004/108/
EG, 2011/65/EU (01.01.2013 den) direktiflerinin
dizenlemelerine uygun.

ppo- @l snnss Serie

Dr. Johannes Steimel 13.08.2012
Arastirma, gelistirme mudurd, teknik dokiman-
tasyon

Festool Group GmbH & Co. KG

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen
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Tablo 1: Malzemeye uygun kesim - dogru hizla

Malzeme Devir sayisi
kademesi
- Tam ahsap (sert, yumusak] 6
/f“ ............... LA L PN .
iy Suntavesertelyafplakalar 86
Tabakali ahsap. Ahsap plakalar, kontrplak 6

kapli ve kaplamali plakalar

Plastikler, cam elyaf takviyeli plastikler (CTP),
< 3-5
kagitve dokuma .
Akrilik cam 4-5

\f”"‘ —— Alci ve cimento elyafli plakalar 1-3

W'AJ ;EOfriTElr;ye kadar aliminyum plakalar ve h-b
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